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DESCRIPTION

Extremely robust high delivery and high hose capacity. A pair of rugged
reliable springs assist to rewind the hose. Heavy duty hose reel. All metal
construction polyester powder coated.

FLUIDS HOSE CAPACITY
Water, diesel fuel, suction, DEF. 1-1/2" 15 m (50"

INSTALLATION-OPERATION

Settle the hose reel over a horizontal robust surface. There are two
different hose outlet positions available. To be able to change the hose
outlet position, it is necessary:

1. Make sure the hose reel is firmly fixed over a horizontal surface.

2.The spool must be blocked by means of the ratchet, to avoid the
power springs to turn it. To block the spool, extract the hose to the
nearest blocking ratchet position. During the hose outlet substitution
process, be careful not to let the spool turn freely.

3.Unscrew the bolts (1), take out the hose outlet rollers (2) , and
disassemble the crosspiece (4) (Fig. 1).

4.0Orientate the hose (it is not necessary to disassemble the hose
stopper) towards the new hose outlet position. To do this, grab firmly
the hose, unlatch the spool and turn it until the hose reach its new
position (Fig. 2). Then, latch the spool again, at the nearest position.

5.Assemble between then, the hose outlet components took apart
previously as shown (Fig. 3), and take them to their new position as
shown. Then, screw the bolts (3) (Fig. 4).

6.Finally, assemble the crosspiece (4) (Fig. 4) at the indicated position.

2022_02_17-13:00

MAINTENANCE

WARNING: Before carrying out any kind of maintenance, close

the nearest shut off valve to the hose reel and open the dispensing
valve to relieve the pressure in the hose. The reel spring is under
very high tension and can cause serious injury if it is released.
Therefor, do not attempt to service the spring inside the reel.
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HOSE INSTALLATION THE FIRST TIME

NOTE: During hose installation, tighten the U-bolt just till the hose
gets slightly deformed. Do not overtighten the U-bolt, since the
hose could be damaged.

To install the hose the first time, follow the next steps:

1.Make sure the power springs are relaxed, with no tension, in such a
way that the spool does not try to turn (the ratchet must be
unlocked).

2. Connect the new hose to the gooseneck (2), place the U-bolt (1) (Fig. 5)
in such a way that it firmly holds the hose against the spool, and start
to wind the hose into the spool turning the spool manually.

3. Once the hose is completely wound around the spool (the power
springs still will be with no tension), apply the pretension to the power
springs by turning the spool the number or turns stated in the table
depending on the hose length (see table), turning in positively
direction as shown in (Fig. 6). Do not apply more tension than stated,
as the power springs could be damaged.

4. Pass the hose end through the roller outlet to the desired length, lock
the spool with the ratchet in the nearest position and place the hose
stopper (Fig. 7) making sure the latch keeps accessible.

5. Fully unwind and rewind the hose to make sure the power springs are
correctly tensioned. The hose reel is equipped with 2 strong power
springs working in parallel to assist during the hose rewinding.

HOSE REPLACEMENT

NOTE: During hose installation, tighten the U-bolt just till the hose
gets slightly deformed. Do not overtighten the U-bolt, since the
hose could be damaged.

1.Ensure the reel is firmly attached. Take the hose fully out and let the
spool blocked by the ratchet mechanism.
NOTE: beware the spool to get loose and start turning freely.

2.Remove the U-bolt (1) by loosening its nuts and disconnect the hose
from the gooseneck (2) (Fig. 5).

3.Take away the hose from the spool and remove the hose stopper in
order to use it with the new hose.

4. Connect the new hose to the gooseneck. Place the U-bolt in such a
way that it firmly holds the hose against the spool, and pull the hose
in order to unlock the ratchet.

5. Allow the hose to slowly wind into the spool and ensure to finish with
the whole hose inside the reel and the power springs with no tension
(in such a way that the spool does not try to turn).

6.Apply the pre-tension to the power springs by turning the spool
towards positive direction, the number of turns indicated in (Fig. 6),
depending on the hose length. Do not apply more tension than
stated, as the power spring could be damaged.

7.Pass the hose end through the roller outlet to the desired length, lock
the spool with the ratchet in the nearest position and place the hose
stopper (Fig. 7) making sure the latch keeps accessible.

8. Fully unwind and rewind the hose to make sure the power spring is
correctly tensioned. The hose reel is equipped with 2 strong power
springs working in parallel to assist during the hose rewinding.

HOSE LENGTH

HOSE 1 1-2"

15 m (50"

+ 7 turns
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SPRING LOAD ADJUSTMENT

If you wish to increase or decrease the power springs tension:

1.Pull the hose out till the first ratchet locking position.

2.Remove the hose stopper and pull the hose out in order to unlock the
ratchet.

3. Allow the hose to fully wind into the spool, applying some counter-
force in order to avoid the spool to turn freely.

NOTE: beware the spool may get loose and start turning freely.

LATCH REPLACEMENT

1. With the hose fully wound on the spool and the hose stopper touching
the rollers, turn the spool enought to be able to reach the ratchet
assembly. Make sure to avoid the spool to turn freely, blocking it safely.

2.Loosen the 2 bolts (1) (Fig. 8), and the 4 nuts (2) (Fig. 8). Remove the
ratchet assembly.

3.Clean the components, or replace the ratchet assembly with
a new one. In the case of unscrewing the ratchet shaft (3) (Fig. 6), be
sure to clean the thread and apply medium-strength threadlocker
before screwing it back into the plate (4) (Fig. 6).

4. Assemble the ratchet assembly in place and tight the 2 bolts (1) (Fig. 6).

4.Assemble the ratchet assembly in place and tight the 2 bolts (1)
(Fig. 8), and the 4 nuts (2) (Fig. 8).

5.Make sure the ratchet assembly works properly.

4.Turn the spool to increase or decrease the power springs tension.
Never exceed the turns indicated in the table (Fig. 6).

5. Pass again the hose end through the roller outlet and place the hose
stopper (Fig. 7) at the desired position.

6.Make sure that the hose fully winds and unwinds properly. If it does
not, repeat the previous steps until it does.

SWIVEL REPLACEMENT

1.Disconnect the hose of the inlet shaft (1) (Fig. 9).

2.Loosen the set screw in the nut (2) and remove said nut (3) (Fig. 10).

3.Remove the screws (4) and the lateral cover (5) and the spacer tube
(6) (Fig. 10).

4.Remove the gooseneck from the swivel. Use two wrenches in order to
avoid any shaft damage.

5.Remove the swivel (7) (Fig. 10 & 11) and replace it with a new one, or
replace the seals (8) (Fig. 11). Make sure the seals are placed correctly.

6. Grease the interior of the swivel and place it carefully back on the shaft
until it touches the bearing on the spool.

7.Place back the rest of parts in reverse order.

|y
Fig. 8
Fig. 9
A
7
8 8

Fig. 11

TROUBLESHOOTING / DIMENSIONS / PARTS LIST

Pages: 21 and 22.
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DESCRIPCION

Enrollador de manguera abierto de construccién muy robusta para
aplicaciones de gran caudal o de gran capacidad de manguera.
Recogida de manguera asistida por medio de un par de resortes.
Estructura de acero con acabado en resina poliéster. Especialmente
indicado para trabajos pesados.

FLUIDOS CAPACIDADES DE MANGUERA
Agua, gaséleo, aspiracion, Adblue® | 1-1/2" 15 m (50")

INSTALACION-MODO DE EMPLEO

Asiente el enrollador sobre una superficie horizontal robusta y
resistente. Existen dos posibles posiciones de salida de manguera.
Para intercambiar la posicion de salida de manguera, sera necesario:

1.Que se asegure de que el enrollador esta firmemente sujeto sobre una
superficie horizontal.

2.El tambor del enrollador debe estar bloqueado por el trinquete, para
que no tienda a girar por la acciéon de los resortes. Para ello, extraiga
ligeramente la manguera hasta su primera posicién de trincado.
Durante el proceso de sustituciéon de la posiciéon de la salida de
manguera, tenga cuidado de no dejar girar el tambor libremente.

3.Desmonte los tornillos (1) y extraiga los rodillos de salida de manguera
(2) y desmonte el travesaio (4) (Fig. 1).

4.0Oriente la manguera (no es necesario que desmonte el tope de
manguera) hacia la nueva posicion de la salida, para ello, sujete
firmemente la manguera, libere el tambor del trinquete, y girelo hasta
que la manguera apunte hacia su nueva posicién de salida (Fig. 2).
Bloquee el tambor de nuevo en la posicion de trincado mas préxima.

5.Ensamble entre si los componentes de la salida de manguera
desmontados previamente segin (Fig. 3), y llevelos a su nueva
posicién segun, apretando los tornillos (3) (Fig. 4).

6. Finalmente ensamble el travesaiio (4) (Fig. 4) en la posicién indicada.

MANTENIMIENTO

C ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento,
cierre la valvula mas cercana al enrollador y abra la vélvula de

salida para soltar la presién en la manguera. El resorte esta bajo
muy alta tensién y puede producir graves heridas si se suelta. Por
lo tanto, no intente dar servicio al resorte dentro del enrollador.

=

Fig. 2
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INSTALACION DE LA MANGUERA POR PRIMERA VEZ

NOTA: Durante la instalacion de la manguera, apriete el abarcon
s6lo hasta deformar ligeramente la manguera. Evite apretar el
abarcon en exceso pues la manguera puede llegar a dafiarse.

Para instalar la manguera por primera vez, seguir los siguientes pasos:

1. Asegurese de que los resortes no tienen tensiéon dejando el tambor neutro,
de modo que no intente girar mas (el trinquete debe estar desbloqueado).

2. Conecte la nueva manguera al cuello de ganso (2) coloque el abarcén (1)
(Fig. 5) de modo que sujete a la manguera contra el tambor firmemente y
comience a recoger la manguera girando el tambor manualmente.

3. Una vez la manguera esté totalmente recogida (los resortes deberan
seguir neutros), aplique la pre-tensién a los resortes, girando el
tambor el nimero de vueltas indicado en la tabla dependiendo de la
longitud de la manguera (ver tabla), en sentido positivo segtn (Fig.
6). No se debe aplicar mas tensién de la indicada, pues los resortes
podrian resultar dafiados.

4. Pase el extremo de la manguera a través de la salida de manguera la
longitud deseada, deje el tambor trincado en la posicién mas cercana
y coloque el tope de manguera (Fig. 7) asegurandose de que el
trinquete quede accesible desde el exterior.

5. Desenrolle y enrolle la manguera totalmente para comprobar que
los resortes estan tensados de forma correcta. El enrollador dispone
de dos fuertes resortes montados en paralelo, estos funcionaran
como asistencia a la recogida.

SUSTITUCION DE LA MANGUERA

NOTA: Durante la instalacion de la manguera, apriete el abarcon
s6lo hasta deformar ligeramente la manguera. Evite apretar el

abarcon en exceso pues la manguera puede llegar a dafiarse.

1.Asegurese de que el enrollador de manguera este firmemente sujeto ROING TLIBE R CEERe

-75e9 q 9 Jeto. MANGUERA 11-2"

Desenrolle totalmente la manguera y deje el tambor fijado por el trinquete. : > 61 = 7 vuel
NOTA: Tenga cuidado para que el trinquete no se suelte y el 5m retension = 7 vueftas

enrollador empiece a girar libremente.

2. Retire el abarcén (1) aflojando sus tuercas y desconecte la manguera
del cuello de ganso (2) (Fig. 5).

3. Extraiga la manguera del tambor y desmonte el tope de manguera
para usarlo con la manguera nueva.

4. Conecte la nueva manguera al cuello de ganso, coloque el abarcén de
modo que sujete la manguera contra el tambor firmemente, y tire de
ella para soltar el trinquete.

5. Deje la manguera recogerse lentamente y asegulrese de terminar con

toda la longitud enrollada y los resortes sin tensién (dejando el tambor

2022_02_17-13:00

neutro, de modo que no intente girar mas).

6. Aplique la pre-tension a los resortes, girando el tambor el n° de vueltas
dependiendo de la longitud de manguera, girando en sentido positivo

segulin se muestra en la (Fig. 6). No se debe aplicar més tension de la Fig. 7
indicada, pues los resortes pueden resultar dafiados.

7.Pase el extremo de la manguera a través de la salida de manguera la
longitud deseada, deje el tambor trincado en la posicién més cercana
y coloque el tope de manguera (Fig. 7) asegurandose de que el
trinquete quede accesible desde el exterior.

8.Desenrolle y enrolle la manguera totalmente para comprobar que los
resortes estan tensados de forma correcta. El enrollador dispone de

dos fuertes resortes montados en paralelo, estos funcionaran como

asistencia a la recogida.
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AJUSTE DE LA TENSION DEL RESORTE

Si desea aumentar o disminuir la tensién del resorte, proceda de la

siguiente forma:

1. Desenrolle la manguera hasta llegar a la primera posicién de bloqueo del trinquete.

2. Quite el tope de manguera y tire de la manguera para soltar el trinquete.

3.Permita que la manguera se enrolle totalmente en el tambor,
reteniéndola lo suficiente para que éste no gire libremente.

NOTA: Tenga cuidado de que la bobina no empiece a girar libremente.

SUSTITUCION DEL TRINQUETE

1.Con la manguera enrollada y el tope de manguera apoyado en los

rodillos de salida, gire el tambor lo suficiente como para tener acceso
al trinquete, y asegurese de impedir el giro del tambor de forma segura.

2.Desenrosque los 2 tornillos (1) (Fig. 8)-, y las 4 tuercas (2) (Fig. 8).
Retire el conjunto.

3.Limpie los componentes del trinquete, o sustitlyalo por un conjunto
trinquete nuevo. En el caso de desenroscar el eje del trinquete (3)
(Fig. 6), asegurese de limpiar la rosca y aplicar fijador de fuerza media
previo a roscarlo de nuevo sobre la chapa (4) (Fig. 6).

4.Coléquelo en su lugar y apriete los tornillos (1) (Fig. 8), y las tuercas
(2) (Fig. 8).

5. Verifique que el trinquete funciona correctamente.

4.Haga girar la bobina para incrementar o disminuir la tensién segudn.
Nunca sobrepase las vueltas de pretensién indicadas en la tabla (Fig. 6).

5.Vuelva a pasar el extremo de la manguera a través de la salida de rodillos
y coloque el tope de manguera en la posicién deseada segin (Fig. 7).

6.Aseglrese de que la manguera se desenrolla y que se recoge
completamente. Si no, repita el procedimiento hasta que lo haga.

SUSTITUCION DE LA ROTULA

1.Desconecte la manguera de acometida (1) (Fig. 9).

2. Afloje el prisionero de la tuerca (2) y desenrosque dicha tuerca (3) (Fig. 10).

3.Desenrosque los tornillos (4) y retire la chapa lateral (5) y el casquillo
separador (6) (Fig. 10).

4.Desconecte el cuello de ganso de la rétula. Utilice dos llaves para
evitar dafiar el eje.

5.Retire el cuerpo de rétula (7) (Fig. 10 & 11) y sustitdyala por una
nueva o bien sustituya las juntas (8) (Fig. 11) asegurandose de que
estén en la posicion correcta.

6.Engrase el interior de la rétula e insértela cuidadosamente de nuevo
en el eje hasta que haga tope con el rodamiento del disco.

7.Vuelva a colocar el resto de elementos en orden inverso.

ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES / DIMENSIONES / LISTA DE RECAMBIOS

Ver paginas: 21 y 22.
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DESCRIPTION

Enrouleur de tuyau ouvert de construction tres robuste pour les
applications a haut débit ou a grande capacité de tuyau. Enroulement
de tuyau assisté par ressort au moyen d’une paire de ressorts.
Construction en acier avec finition en résine de polyester.
Particulierement adapté aux applications lourdes.

FLUIDES CAPACITES DU FLEXIBLE
Eau, diesel, aspiration, Adblue® 1-1/2" 15 m (50")

INSTALLATION-MODE D’EMPLOI

Placez le dévidoir sur une surface solide et horizontale. Il y a deux
positions possibles pour la sortie du tuyau. Il sera nécessaire de
modifier la position de la sortie du tuyau:

1.Assurez-vous que l'enrouleur est fermement fixé sur une
surface horizontale.

2.Le tambour de I'enrouleur doit étre bloqué par le cliquet afin qu’il
n‘ait pas tendance a tourner sous I'effet du ressort. Pour ce faire, tirez
|égérement le tuyau jusqu’a sa premiére position d’arrimage. Pendant
le processus de changement de la position de la sortie du tuyau,
veillez a ne pas laisser le tambour tourner librement.

3.Enlevez les vis (1) et retirez les rouleaux de sortie du tuyau (2) et
retirez la barre transversale (4) (Fig. 1).

4.Orientez le tuyau (il n’est pas nécessaire de retirer la butée du tuyau)
vers la nouvelle position de sortie en tenant fermement le tuyau, en
relachant le tambour du cliquet et en le tournant jusqu’a ce que le
tuyau pointe vers sa nouvelle position de sortie (Fig. 2). Verrouillez le
tambour dans la position de cliquet la plus proche.

5.Assemblez les composants de la sortie du tuyau démontés
précédemment (Fig. 3) et mettez-les dans leur nouvelle position en
serrant les vis (3) (Fig. 4).

6.Enfin, montez la traverse (4) (Fig. 4) dans la position indiquée.

ENTRETIEN

& ATTENTION: Avant de commencer tout entretien, fermez la
vanne la plus proche de I'enrouleur et ouvrez la vanne de sortie
pour libérer la pression dans le tuyau. Le ressort est sous trés haute
tension et peut causer des blessures graves s'il est relaché. Par
conséquent, n’essayez pas de réparer le ressort a l'intérieur

de I'enrouleur.

L. 3850 829|R. 02/22
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INSTALLATION DU TUYAU POUR LA PREMIERE FOIS

REMARQUE : Pendant l'installation du tuyau, ne serrez le collier que

jusqu’a ce que le tuyau soit légérement déformé. Evitez de trop

serrer le collier de serrage car cela pourrait endommager le tuyau.

Pour installer le tuyau pour la premiére fois, suivez les étapes ci-dessous:

1. S"assurer que les ressorts ne sont pas sous tension en laissant le tambour
au point mort, de sorte qu’aucune autre rotation ne soit tentée (le cliquet
doit étre déverrouillé).

2. Raccordez le nouveau tuyau au col de cygne (2), positionnez le collier (1) (Fig.
5) de maniére a ce qu'il maintienne fermement le tuyau contre le tambour et
commencez a ramasser le tuyau en tournant le tambour manuellement.

3. Une fois le tuyau complétement rentré (les ressorts doivent rester
neutres), appliquer une pré-tension aux ressorts en tournant le
tambour du nombre de tours indiqué dans le tableau en fonction de
la longueur du tuyau (voir tableau), dans un sens positif selon (Fig. 6).
Ne pas appliquer une tension supérieure a celle indiquée, car cela
pourrait endommager les ressorts.

4. Faites passer I'extrémité du tuyau par la sortie de tuyau a la longueur
désirée, laissez le tambour arrimé dans la position la plus proche et
montez l'arrét de tuyau (Fig. 7) en vous assurant que le cliquet est
accessible de I'extérieur.

5. Déroulez et enroulez complétement le tuyau pour vérifier que les
ressorts sont correctement tendus. L'enrouleur est équipé de deux
ressorts puissants montés en paralléle, qui agissent comme une aide
au rembobinage.

REMPLACEMENT DES TUYAUX

REMARQUE : Pendant l'installation du tuyau, ne serrez le collier que
jusqu’a ce que le tuyau soit légérement déformé. Evitez de trop
serrer le collier de serrage car cela pourrait endommager le tuyau.

1. Assurez-vous que |'enrouleur de tuyau est bien fixé. Déroulez complétement
le tuyau et laissez I'enrouleur fixé par le cliquet.

NOTA: Tenga cuidado para que el trinquete no se suelte y el

enrollador empiece a girar libremente.

2.Retirez le couvercle (1) en desserrant ses écrous et débranchez le tuyau
a col de cygne (2) (Fig. 5).

3. Retirez le tuyau du tambour et retirez la butée du tuyau pour I'utiliser
avec le nouveau tuyau.

4. Connectez le nouveau tuyau au col de cygne, positionnez le col de
cygne de maniere a ce qu’il maintienne fermement le tuyau contre le
tambour, et tirez dessus pour libérer le cliquet.

5. Laissez le tuyau se rétracter lentement et assurez-vous de terminer
avec toute la longueur enroulée et les ressorts libres de tension (en
laissant le tambour neutre, afin qu’il n’essaie pas de tourner davantage).

6. Appliquer la pré-tension aux ressorts en tournant le tambour du nombre
de tours dépendant de la longueur du tuyau, en tournant dans le sens
positif comme indiqué sur la (Fig. 6). Ne pas appliquer une tension
supérieure a celle indiquée, car les ressorts pourraient étre endommagés.

7. Faites passer |'extrémité du tuyau par la sortie de tuyau a la longueur
désirée, laissez le tambour arrimé dans la position la plus proche et
montez l'arrét de tuyau (Fig. 7) en vous assurant que le cliquet est
accessible de I'extérieur.

8.Déroulez et enroulez complétement le tuyau pour vérifier que les
ressorts sont correctement tendus. L'enrouleur est équipé de deux
ressorts puissants montés en paralléle, qui agissent comme une aide
au rembobinage.

Fig. 5

LONGUEUR TUYAU
DU TUYAU 11-2"
15m Prétension = 7 tours
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REGLAGE DE LA TENSION DU RESSORT

Si vous souhaitez augmenter ou diminuer la tension du ressort, procédez

comme suit:

1.Déroulez le tuyau jusqu’a ce qu’il atteigne la premiere position de
verrouillage du cliquet.

2. Retirez le bouchon du tuyau et tirez sur le tuyau pour libérer le cliquet.

3. Laissez le tuyau s’enrouler complétement autour du tambour, en le retenant
suffisamment longtemps pour que le tambour ne tourne pas librement.

REMPLACEMENT DU CLIQUET

1. Avec le tuyau enroulé et la butée de tuyau reposant sur les rouleaux de

sortie, faites tourner le tambour suffisamment pour avoir accés au
cliquet, et veillez a empécher le tambour de tourner de maniére slre.

2.Dévissez les 2 vis (1) (Fig. 8) et les 4 écrous (2) (Fig. 8). Retirer
|'assemblage.

3. Nettoyez les composants du cliquet, ou remplacez-le par un nouvel
ensemble de cliquet. En cas de dévissage de I'arbre a cliquet (3) (Fig.
6), veillez a nettoyer le filetage et a appliquer un frein filet de force
moyenne avant de le revisser dans la plaque (4) (Fig. 6).

4.Mettez-le en place et serrez les boulons (1) (Fig. 8), et les
écrous (2) (Fig. 8).

5.Vérifiez que le cliquet fonctionne correctement.

REMARQUE : Faites attention a ce que la bobine ne commence pas a

tourner librement.

4. Faites tourner la bobine pour augmenter ou diminuer la tension en
conséquence. Ne jamais dépasser les tours de précontrainte indiqués
dans le tableau (Fig. 6).

5. Faites repasser |'extrémité du tuyau par la sortie du rouleau et placez la
butée du tuyau dans la position souhaitée selon (Fig. 7).

6.Assurez-vous que le tuyau est déroulé et qu’il est complétement
rétracté. Si ce n’est pas le cas, répétez la procédure jusqu’a ce que ce
soit le cas.

3

REMPLACEMENT DE LA ROTULE

1.Débranchez le tuyau d’alimentation (1) (Fig. 9).

2. Desserrez la vis de réglage de I'écrou (2) et dévissez I'écrou (3) (Fig. 10).

3.Dévissez les vis (4) et retirez la plaque latérale (5) et la douille
d’écartement (6) (Fig. 10).

4.Déconnectez le col de cygne de la rotule. Utilisez deux clés pour éviter
d’endommager I'axe.

5.Retirez le corps de la rotule (7) (Fig. 10 & 11) et remplacez-le par un
nouveau ou remplacez les joints (8) (Fig. 11) en vous assurant qu'ils
sont dans la bonne position.

6.Craissez l'intérieur de la rotule et réinsérez-la avec précaution sur
I'arbre jusqu’a ce qu’elle vienne buter contre le roulement du disque.

7.Remplacez le reste des éléments dans |'ordre inverse.

11

ANOMALIES ET SOLUTIONS / DIMENSIONS / LA LISTE DES PIECES DE RECHANGE

Voir pages: 21 et 22.
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BEZEICHNUNG

Extrem robust hohe Forderleistung und hohe Schlauchkapazitat. Ein
Paar robuster, zuverldssiger Federn unterstiitzt das Aufrollen des
Schlauchs. Robuste Schlauchtrommel. Alle Metallkonstruktionen mit
Polyester-Pulverbeschichtung.

FLUSSIGKEITEN SCHLAUCHKAPAZITAT
Wasser, Dieselkraftstoff, Absaugung, DEF. | 1-1/2" 15 m (50")

INSTALLATION-BETRIEB

Legen Sie den Schlauchaufroller Uber eine horizontale, stabile
Oberflache. Es stehen zwei verschiedene Schlauchauslasspositionen
zur Verfiigung. Um die Position des Schlauchauslasses dandern zu
konnen, ist dies erforderlich:

1. Stellen Sie sicher, dass die Schlauchtrommel fest iber einer horizontalen
Oberflache befestigt ist.

2.Die Spule muss mit der Sperrklinke blockiert werden, damit die
Kraftfedern sie nicht drehen. Um die Spule zu blockieren, ziehen Sie
den Schlauch bis zur nachsten Position der Sperrklinke heraus. Achten
Sie beim Ersetzen des Schlauchauslasses darauf, dass sich die Spule
nicht frei dreht.

3.L6sen Sie die Schrauben (1), nehmen Sie die Schlauchauslassrollen (2)
heraus und demontieren Sie das Querstiick (4) (Abb. 1).

4. Richten Sie den Schlauch (es ist nicht erforderlich, den Schlauchstopper
zu demontieren) auf die neue Schlauchauslassposition aus. Greifen Sie
dazu den Schlauch fest, entriegeln Sie die Spule und drehen Sie sie,
bis der Schlauch seine neue Position erreicht (Abb. 2). Verriegeln Sie
dann die Spule wieder an der nachstgelegenen Position.

5.Bauen Sie die zuvor auseinandergenommenen
Schlauchauslasskomponenten wie gezeigt zusammen (Abb. 3) und

bringen Sie sie wie gezeigt an ihre neue Position. Schrauben Sie dann
die Schrauben (3) fest (Abb. 4).
6.Montieren Sie abschlieRend das Querstiick (4) (Abb. 4) an der

angezeigten Position. (Q

o
0

WARTUNG

iz WARNUNG: Bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren, schliellen
Sie das der Schlauchtrommel am néchsten gelegene Absperrventil

und o6ffnen Sie das Abgabeventil, um den Druck im Schlauch zu
entlasten. Die Aufrolifeder steht unter sehr hoher Spannung und
kann beim Losen schwere Verletzungen verursachen. Versuchen
Sie daher nicht, die Feder in der Rolle zu warten.valve to relieve
the pressure in the hose.

2022_02_17-13:00
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ERSTE INSTALLATION DES SCHLAUCHS

HINWEIS: Ziehen Sie wihrend der Schlauchinstallation die

U-Schraube nur so weit an, bis sich der Schlauch leicht verformt.

Ziehen Sie die U-Schraube nicht zu fest an, da der Schlauch

beschadigt werden konnte.

Um den Schlauch zum ersten Mal zu installieren, befolgen Sie die

néchsten Schritte:

1. Stellen Sie sicher, dass die Antriebsfedern entspannt sind, ohne Spannung,
so dass die Spule nicht versucht, sich zu drehen (die Sperrklinke muss
entriegelt sein).

2. SchlieRen Sie den neuen Schlauch (2) an, platzieren Sie den U-Bolzen (1)
(Abb. 5) so, dass er den Schlauch fest an der Spule hélt, und beginnen Sie,
den Schlauch drehend auf die Spule zu wickeln die Spule manuell.

3.Wenn der Schlauch vollstaindig um die Spule gewickelt ist (die
Antriebsfedern sind noch ohne Spannung), bringen Sie die Vorspannung
auf die Antriebsfedern auf, indem Sie die Spule um die in der Tabelle
angegebene Anzahl von Umdrehungen je nach Schlauchldnge drehen
(siehe Tabelle ), drehen in positiver Richtung wie in (Abb. 6) gezeigt.
Wenden Sie nicht mehr Spannung als angegeben an, da die Antriebsfedern
beschadigt werden kdnnten.

4.Fihren Sie das Schlauchende bis zur gewliinschten Lénge durch den
Rollenauslass, verriegeln Sie die Spule mit der Ratsche in der nachsten
Position und platzieren Sie den Schlauchstopper (Abb. 7), wobei Sie
darauf achten missen, dass die Verriegelung zuganglich bleibt.

5. Wickeln Sie den Schlauch vollsténdig ab und wieder auf, um sicherzustellen,
dass die Antriebsfedern richtig gespannt sind. Der Schlauchaufroller ist mit
2 parallel arbeitenden, starken Druckfedern ausgestattet, die das Aufrollen
des Schlauchs untersttitzen.

SCHLAUCHWECHSEL

HINWEIS: Ziehen Sie wahrend der Schlauchinstallation die
U-Schraube nur so weit an, bis sich der Schlauch leicht verformt.
Ziehen Sie die U-Schraube nicht zu fest an, da der Schlauch
beschadigt werden konnte.

1.Stellen Sie sicher, dass die Spule fest angebracht ist. Ziehen Sie den
Schlauch vollsténdig heraus und lassen Sie die Spule durch den
Ratschenmechanismus blockieren.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass sich die Spule I6st und sich frei dreht.

2.Entfernen Sie den U-Bolzen (1), indem Sie seine Muttern |6sen, und
trennen Sie den Schlauch vom Schwanenhals (2) (Abb. 5).

3.Nehmen Sie den Schlauch von der Spule und entfernen Sie den
Schlauchstopper, um ihn mit dem neuen Schlauch zu verwenden.

4.Verbinden Sie den neuen Schlauch mit dem Schwanenhals. Platzieren
Sie den U-Bolzen so, dass er den Schlauch fest an der Spule halt, und
ziehen Sie am Schlauch, um die Ratsche zu entriegeln.

5. Allow the hose to slowly wind into the spool and ensure to finish with
the whole hose inside the reel and the power springs with no tension
(in such a way that the spool does not try to turn).

6. Bringen Sie die Vorspannung auf die Antriebsfedern, indem Sie die Spule in
positive Richtung drehen, die in (Abb. 6) angegebene Anzahl von
Umdrehungen, abhéngig von der Schlauchldange. Wenden Sie nicht mehr
Spannung als angegeben an, da die Antriebsfeder beschadigt werden kdnnte.

7.Fihren Sie das Schlauchende bis zur gewiinschten Lange durch den
Rollenauslass, verriegeln Sie die Spule mit der Ratsche in der ndchsten
Position und platzieren Sie den Schlauchstopper (Abb. 7), wobei Sie
darauf achten mssen, dass die Verriegelung zugénglich bleibt.

8.Wickeln Sie den Schlauch vollstéindig ab und wieder auf, um
sicherzustellen, dass die Antriebsfeder richtig gespannt ist. Der
Schlauchaufroller ist mit 2 parallel arbeitenden, starken Druckfedern
ausgestattet, die das Aufrollen des Schlauchs unterstiitzen.

LA 350 829|R. 02/22

SCHLAUCHLANGE

SCHLAUCH 1 1-2”

15 m (50"

+ 7 Umdrehungen

Abb. 5

Abb. 7
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Wenn Sie die Spannung der Antriebsfedern erhéhen oder verringern mochten: 4. Drehen Sie die Spule, um die Spannung der Antriebsfedern zu erhéhen

EINSTELLUNG DER FEDERLAST

1. Ziehen Sie den Schlauch bis zur ersten Raststellung heraus. oder zu verringern. Niemals die in der Tabelle (Abb. 6) angegebenen
2.Entfemen Sie den Schlauchstopper und ziehen Sie den Schlauch heraus, um die Umdrehungen Uberschreiten.
Ratsche zu entriegeln. 5.Fuhren Sie das Schlauchende erneut durch den Rollenausgang und

3. Lassen Sie den Schlauch vollstandig auf die Spule aufwickeln und wenden Sie etwas platzieren Sie den Schlauchstopper (Abb. 7) an der gewiinschten
Gegenkraft an, um zu verhindem, dass sich die Spule frei dreht. Position.
HINWEIS: Achten Sie darauf, dass sich die Spule 16sen und frei drehen kann. 6. Stellen Sie sicher, dass sich der Schlauch vollstandig auf- und abwickelt.

AUSTAUSCH DER VERRIEGELUNG

1.Wenn der Schlauch vollstandig auf die Spule gewickelt ist und der

Wenn dies nicht der Fall ist, wiederholen Sie die vorherigen Schritte, bis
dies der Fall ist .

Schlauchstopper die Rollen beriihrt, drehen Sie die Spule so weit, dass

Sie die Ratschenbaugruppe erreichen konnen. Achten Sie darauf, dass
sich die Spule nicht frei dreht und blockiert sie sicher.

2.1 6sen Sie die 2 Schrauben (1) (Abb. 8) und die 4 Muttern (2) (Abb. 8). 1/?
Entfernen Sie die Ratscheneinheit.

3.Reinigen Sie die Komponenten oder ersetzen Sie die Ratscheneinheit

durch eine neue. Beim Abschrauben des Ratschenschaftes (3) (Abb. 6) Abb. 8
unbedingt das  Gewinde reinigen und  mittelfesten

Schraubensicherungslack auftragen, bevor er wieder in die Platte (4)
eingeschraubt wird (Abb. 6).
4. Montieren Sie die Ratschenbaugruppe und ziehen Sie die 2 Schrauben

(1) fest (Abb. 6). 4. Montieren Sie die Ratschenbaugruppe und ziehen
Sie die 2 Schrauben (1) (Abb. 8) und die 4 Muttern (2) (Abb. 8) fest.
5. Stellen Sie sicher, dass die Ratscheneinheit ordnungsgemaR funktioniert

AUSTAUSCH DES SCHWENKERS

1. Trennen Sie den Schlauch des Einlassschachts (1) (Abb. 9).

2.16sen Sie den Gewindestift in der Mutter (2) und entfernen Sie die
Mutter (3) (Abb. 10).

3.Entfernen Sie die Schrauben (4) und die seitliche Abdeckung (5) und
das Distanzrohr (6) (Abb. 10).

4.Entfernen Sie den Schwanenhals vom Wirbel. Verwenden Sie zwei

Schlissel, um Schaden an der Welle zu vermeiden.

5.Entfernen Sie das Drehgelenk (7) (Abb. 10 & 11) und ersetzen Sie es
durch ein neues oder ersetzen Sie die Dichtungen (8) (Abb. 11).
Stellen Sie sicher, dass die Dichtungen richtig platziert sind.

Abb. 9

6.Schmieren Sie das Innere des Drehgelenks und setzen Sie es vorsichtig
wieder auf die Welle, bis es das Lager auf der Spule berihrt.
7.Setzen Sie die restlichen Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder ein.

2022_02_17-13:00
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Seiten: 21 und 22.
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DESCRICAO

Carretel aberto com retracdao automatica para mangueira, com
construcdo muito robusta para trabalhos que exigem grandes
vazdes de abastecimento ou mangueiras com grande capacidade. A
mangueira € enrolada na roda do carretel por duas molas. Estrutura
em aco com acabamento em resina de poliéster. Especialmente
desenvolvido para trabalhos pesado.

FLUIDOS CAPACIDADE DA MANGUEIRA

Agua, Oleo diesel, 6leo
lubrificante e Adblue®

1-1/2" 15 m (50"

INSTALACAO-OPERACAO

Fixar o carretel sobre uma superficie horizontal robusta e resistente.
Existem duas possiveis posicdes para a saida da mangueira (Fig. 2).
Para intercalar a posicdo da saida da mangueira, sera necessario:

1.Que o carretel esteja preso firmemente a uma superficie horizontal.

2.A roda do carretel deverd estar bloqueada pelo trinquete, para que
o giratério ndo possa se movimentar. Para isto puxar a mangueira
para fora até a primeira posicao de bloqueio (primeira parada do
trinquete). Tomar cuidado para que a roda ndo gire sozinha.

3.Retirar os parafusos (1) e extrair o conjunto dos rodilhos de saida
da mangueira (2) e desmontar as travessas da saida(4) (Fig. 1).

4.0rientar a mangueira (ndo é necessario desmontar a abracadeira
de parada) assim que a nova posicdo de saida da mangueira
estiver pronta, segurar firmemente a mangueira, puxar para
liberar a roda da posicdo de bloqueio do trinquete e girar a roda
até a mangueira aponte para a nova posicao de saida (Fig. 2).
Bloquear a roda novamente na primeira posicao de bloqueio do
trinquete.

5.Montar em conjunto os componentes da saida da mangueira, que
foram desmontados anteriormente, apertando os parafusos (3)
(Fig. 4).

6.Finalmente montar as travessas da saida (4) (Fig. 4) na posicdo

indicada.
T
g
: ~&_ O
g ;auig
< Fig. 3
MANUTENCAO

& ATENCAO: Antes de fazer qualquer tipo de manutencéo, fechar
o registro da linha que estiver mais préxima do carretel e acionar
gatilho ou comando de éleo, usado para fazer o abastecimento
do fluido, para eliminar toda a pressdo do fluido da mangueira.
As molas estdo sempre em tensdo muito baixa e pode provocar
graves acidentes se soltar. Portanto, ndo tentar manusear as

molas dentro do carretel.

L350 829|R. 02/22
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INSTALACAO DA MANGUEIRA - PRIMEIRA VEZ

NOTA: Durante a instalacdo da mangueira, apertar a abracadeira em
U, ajustando na mangueira até verificar uma leve deformacéo. Nao
ha necessidade de apertar esta abracadeira excessivamente, pois
isso danificara a mangueira.

Para instalar a mangueira pela primeira vez no carretel, seguir os

seguintes passos:

1. Certificar que as molas ndo possuem nenhuma tensdo, com a roda
neutra, travar a roda no bloqueio do trinquete, para que a roda nao
gire sozinha (o trinquete deve estar bloqueado).

2.Conectar a nova mangueira a entrada da mangueira - pescoco (2) ,
colocar a abracadeira em U (1) (Fig. 5), de forma que a mangueira
mantenha-se firme na roda, e comecar a enrolar a mangueira na roda
manualmente, girando a roda.

3.Uma vez a mangueira completamente acomodada na roda (as molas
ainda continuam sem nenhuma tensdo). Aplicar a pré-tensdo as molas
girando a roda na quantidade de voltas, indicado na tabela abaixo, em
sentido positivo (Fig. 6). Na@o aplicar mais tensdo do que a indicada neste
manual. O ndo cumprimento desta diretriz podera causar acidentes.

4. Passar a extremidade da mangueira através das travessas no comprimento
desejado, deixar a roda travada na primeira posicdo de bloqueio do
trinquete e colocar a abracadeira de parada da mangueira (Fig. 7).

5. Verificar se o trinquete esta travando em todas as posi¢des, enquanto

desenrola e enrola a mangueira.

SUBSTITUICAO DA MANGUEIRA

NOTA: Durante a troca da mangueira, apertar a abracadeira em U,
ajustando na mangueira até verificar uma leve deformacéo. Nao ha
necessidade de apertar esta abracadeira excessivamente, pois isso
danificara a mangueira.

1. Certificar que o carretel esta firmemente preso a uma superficie plana.
Desenrolar a mangueira e travar a roda através do trinquete.

NOTA: Ter cuidado para que o trinquete ndo se solte e o carretel

comece a girar a roda livremente.

2.Retirar a abragadeira U (1) afrouxando as porcas e desconectar a
mangueira, desconectando a extremidade presa no interior da roda
(pescogo de ganso) (2) (Fig. 5).

3. Extrair a mangueira da roda e desmontar a abracadeira de parada da
mangueira.

4.Conectar a nova mangueira no pescoco de ganso, colocar a
abracadeira U, fixando bem a mangueira contra a roda, puxar a
mangueira para destravar a catraca.

5.Deixar a mangueira enrolar na roda lentamente, ate que todo
comprimento esteja instalado na roda enquanto as molas continuam
sem tensdo (deixar a roda neutra para que ela ndo possa girar mais).

6. Aplicar a pré-tensdo nas molas, girando a roda, com numero de voltas
indicadas neste manual (7 voltas), girando em sentido positivo
segundo mostra a (Fig. 6). Ndo aplicar mais voltas do que a indicada
neste paragrafo.

7.Passar a extremidade da mangueira através das travessas da saida da
mangueira no comprimento desejado, deixar a roda travada na
primeira posicdo de bloqueio do trinquete e colocar a abracadeira de
parada da mangueira (Fig. 7).

8. Verificar se o trinquete esta travando em todas as posi¢cdes, enquanto
desenrola e enrola a mangueira.

COMPRIMENTO DA | MANGUEIRA
MANGUEIRA 11-2"

Numero de voltas =
15m

7 voltas
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AJUSTAR A TENSAO DA MOLA

Se desejar aumentar ou diminuir a tensdo da mola, proceda da

seguinte forma:

1. Desenrolar a mangueira até chegar a primeira posicdo de bloqueio do trinquete.

2. Retirar a abracadeira de parada e tirar a mangueira para soltar o trinquete.

3.Permitir que a mangueira enrolar totalmente na roda, tensionar o
suficiente para que a roda gire livremente.

NOTA: Ter cuidado para que roda ndo comece a girar sozinha.

SUBSTITUICAO DO TRINQUETE

1.Com a mangueira enrolada e a mangueira parada a descansar sobre os

rolos de saida, rodar o tambor o suficiente para ter acesso a catraca, e
ter a certeza de parar o tambor de girar com segurancga.

2.Desaperte os 2 parafusos (1) (Fig. 8)-, e as 4 porcas (2) (Fig. 8). Retirar
a montagem.

3. Limpar os componentes da catraca, ou substituir por um novo conjunto
de catraca. No caso de desenroscar o eixo da catraca (3) (Fig. 6),
certifique-se de limpar a rosca e aplicar um bloqueador de rosca de
média resisténcia antes de a aparafusar novamente na placa (4) (Fig. 6).

4. Coloca-lo no lugar e apertar os parafusos (1) (Fig. 8), e as porcas (2)
(Fig. 8).

5. Verificar se a catraca esta a funcionar correctamente.

4. Fazer a roda girar para aumentar ou diminuir a tensdo da mola (Fig. 7).

5.Voltar a passar a extremidade da mangueira através da saida dos
rodilhos e colocar a abracadeira de parada na posicdo desejada.

6.Assegurar que a mangueira desenrola e enrola completamente. Se isto
ndo ocorrer, repetir os procedimentos acima até que a mangueira
comece a enrolar e desenrolar completamente.

SUBSTITUICAO DO GIRATORIO

1.Desconectar a mangueira de sucgdo presa ao giratério (1) (Fig. 9).

2. Afrouxar a porca de aperto (2) e remover a porca.

3. Desrosquear os parafusos (4) e retirar a lateral do carretel (5) (Fig. 10).

4. Desconectar o pescoco de ganso do giratério. Utilizar duas chaves
para ndo danificar o eixo. Lubrificar o interior do giratério e inserir de
novo o giratério no eixo até que alcance o rolamento da roda.

5. Retirar o corpo do giratério (7) (Figura 10 e 11) e substituir o giratério
por um novo, ou somente substituir as vedacdes (8) (Fig. 11),

colocando as pecas nas posicdes corretas.

/ [~
"R Fig. 8

Fig. 11
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PROBLEMAS E SOLUGCOES / DIMENSOES / PECAS DE REPOSICAO

Paginas: 21 e 22.
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OMUCAHUE

YpesBblHariHO NMPOYHAA KOHCTPYKUMA CO LnaHrom 6onblioro pasmepa. [se
MPOYHBIX HAAEXHBIX MPY>XKMHbI MOMOratoT HamaTbIBaTh WiaHr. KaTywka oiAa
LUfiaHra paccymMTaHa Ha paboTy B TAXKENbIX YCoBuAX. LiensHomeTannnyeckan
KOHCTPYKLMA C NMOPOLLKOBbLIM NOMM3OMPHBLIM MOKPbITUEM

XNOKOCTHU PA3MEPbI LWWIAHIA

Bopa, omsenbHoe TONMBO, OTKaYKa,
XUOKOCTb ANA OYUCTKN AN3ENbHbIX 38 mm, 5 m (1-1/27, 50°)
BbIXJIOMHbIX ra30B.

YCTAHOBKA U SKCIMJTYATALUMUA

YCTaHOBUTE CTaHUHY KaTyLLKWN Ha FOPU3OHTaSTbHYHO MPOYHYHO NMOBEPXHOCTb.

JocTynHbl OBa pasHbIX MOSIOKEHMA BbIXO4A LWNAHroB. YTo6bl MMETb

BO3MOXHOCTb MEHATb MOSIOXKEHNE BbIXOAA LUfaHra, HeobXxoammo:

1. Y6eanTtbcaA, 4TO CTaHMHA KaTyLWKW ANA WaHra HagexXHo 3akpenneHa

Ha FOpI/I30HTa}'IbHOl7I NOBEPXHOCTWU.

2. Bo un3bexaHue BpaleHnA KaTywKu MoA, BO3OEeNCTBMEM CUIOBbIX

NPYXWH KaTylka [Ao/mkHa ObiTb 3ab/okuMpoBaHa C  MOMOLLBIO

xparnosuka. YTobbl 3ankenposaTth KaTyLIKy, HEO6XOAMMO BbITAHYTb

WwnaHr o 6nwkanwero nofioXKeHnA O60KMPOBKU  XparnoBoro

MexaHunsma. I'Ip|/| CMeHe TMOoNoXXeHMA Bbixoda wnadHra cnenyet

cobntogaTb OCTOPOXKHOCTb, YTOObI KaTyLlKa He BpaLlanacb cBO60AHO.

3. OTBUMHTUTL 60NnThl (1), M3BNEYb BbIXOAHbIE PONMVKMK LWnaHra (2) u
CHATb nonepe4unHy (4) (puc.1).

4. OprieHTMpOBaTb LWNaHr (HET HeobXoAMMOCTU pasbupaTb ukcaTop
ifaHra) B HanpasfeHMM HOBOrO MOSIOXEHWA Bbixoda wnadra. [nAa
3TOro HeOH6X0AMMO KPEenKo yXBaTUTbCA 3a LUaHr, pasbnoknposartb
KaTyLLKy 1 noBopaynsaTh ee A0 TeX Nop, Noka WiaHr He JOCTUrHeT
CBOEro HOBOrO MOMOXeHuUsA (puc. 2). 3aTem cHoBa 3admKcmMpoBaTb
KaTyLwKy B 6nmxaniemM nonoXeHum.

5. CobpaTtb pa3obpaHHble paHee COeAMHUTESNbHbIE 3/IEMEHThI LUMaHra,
Kak MokKasaHo Ha puUCYHKe (puc. 3), U YCTaHOBUTb WX B HOBOE
nonoxexve. 3atem 3aBnHTUTL 60NThI (3) (puc.4).

6. B 3akntoyeHne ycTaHoBUTb monepednHy (4) (puc.4) B ykasaHHOM
MONOXKEHUN.

Puc. 3
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TEXHUYECKOE OBCJ1Y>)KUBAHUE

BHUMAHME: lNMepen, BbinonHeHeM obbIxX onepaLmin o TEXHUHECKOMY 06CAY>XXMBAHMIO HEOOXO0AMMO 3aKPbITb BIVDKANLLMN K KaTYLLKE OTCEYHOM

KnanaH, a TakXe OTKPbITb pacnpe,u.enMTeanbM KnanaH, 4Tobbl C6pOCI/ITb OaBjieHMe B WnaHre. npy>knHa KaTylwku Bcerga HaxoouTtcA nog

60bLIMM HATAXKEHVEM W MOXET CTaTb MPUYMHON NOJyYEeHNA CePbe3HbIX TPaBM. He CNeayeT Npov3BOANTb KakUX-ibo MaHWMyALmMiA (MOMbITOK

3aMeHbl, PEMOHTA) C CUITOBOW MPYXXMHOW BHYTPU KaTyLLKW.

YCTAHOBKA LWIAHIA BMNEPBbIE

NMPUMEYAHUE: Bo BpemA yCcTaHOBKM LINaHra crneayer 3aTArnsaTtb
U-o6pa3Hbii GONT [0 Tex Mop, NoKa LWJiaHr cjierka He
Aedopmupyetca. He ponyckatb upe3amepHOW 3aTAXKM
U-o6pasHoro 60Ta, TaK Kak LWAaHr MOXXeT ObITb NMOBPEXAEH.

YT06bl YCTAQHOBUTb LWAAHr BrepBble, HEO6XOAMMO BbINOSHUTL
cnepgyowme OencTBmA:

1.Cnenyet ybeouTbCA, YTO CUMIOBble MNPY>XUHbI paccnabfieHbl, He
HaTAHYTbl, 4YTOObl HamoTO4YHblN 6GapabaH He nbiTancA
npoBopayYMBaTbCA (XparnoBUK AOMHKEH ObiTb pasboKMpoBaH).

2.llopcoeomHUTb HOBbLIVM LWNAHT K TFOpAoBMHE (2), yCTaHOBUTb
U-o6pasHbin 6onT (1) (pnc. 5) Takum o6pa3om, 4Tobbl OH MPOYHO
npyXuMan WnaHr K HaMoTo4YHoMy 6apabaHy, 1 Ha4aTb HaMmaTblBaTb
lwnaHr Ha 6apabaH, nposBopaymsana 6apabaH BPyYHYHO.

3. Mocne TOro, Kak LWiaHr NoSIHOCTbIO HamMoTaH Ha 6apabaH (cunoBble
Npy>XuHbl BCE elle paccnabneHbl), NPUIOXUTb NpeasapuTenbHoe
HaTAXEHNe K CUTOBOWN MPY>XXWHE, NOBEepHYB HaMOTOYHbIA GapabaH
KONM4YeCcTBO pas, KOTOPOE 3aBUCUT OT ANNHbI LWNaHra (CM. Tabnuuy),
B MOJIOXMTENbHOM HanpaeneHun (puc. 6). 3anpelyaetca npunaratb
HaTAXeHne 6osblie YKa3aHHOro, MHaye cunoBsaA MnpyXuHa MoXeT
6bITb NOBpPEXAeHa.

4. MponyCTUTb KOHeL, LWfaHra 4epe3 06O0pPYyAOBaHHYKO poOnMKamm
BbIXOAHYIO paMKy Ha HeobxoAumyt ONvHY KW 3abnokmposaTb
HaMOTOYHbIN 6apabaH B 6nvdKauLWeM MOMOXEHUN C MOMOLLBIO
xpanosuka. AKTVBMPOBaTb (hMKCATOp LWaHra (puc. 7), ybeamsLUnCh,
4YTO 3allernka Bce elle AOoCTynHa.

5.MonHocTbl0 pasmoTatb M HamoTaTb O06paTHO LWaHr, 4T06bl
ybeouTbCA, 4TO CUIOBaA MPY>XWHaA HaxoAuTCA NoA AO/MKHbIM
HaTAxeHnem. KaTylwka AnA wnaHra ocHalleHa ABYMA CUSIbHbIMU
napannenbHo paboTaloWwmmm Npy>XUHaMu. ST NPY>KMHbLI MOMOratoT
HamaTblBaThb WnaHr Ha 6apabaH.

Lk 350 829|R. 02/22

OnuHa wnaHra

Wnanr 1 1-2"

15 m (50')

+ 7 obopoToB

Puc. 6
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3AMEHA WJIAHIA

NMPUMEYAHUE: Bo BpemA yCcTaHOBKM LUNaHra creayet 3aTArusaTtb
U-o6pa3Hbii 6GONT [0 Tex nop, MOKa LWJaHr crierka He
Aecdopmupyetca. He ponyckatb UpesmepHom 3aTAXku U-o6pasHoro
60nTa, TaK Kak LWaaHr MOXXET GbITb NOBPEXAEH.

1.VY6eaonTtbcA, 4TO KaTylwka HagexHo 3akpenneHa. [MONHOCTbO
BbITAHYTb LWNaHr. HaMoTouHbI 6apabaH 610KMpyeTcA C MOMOLLbIO
XpanoBoro MexaHnama

NMPUMEYAHUE: OcteperatbcA TOro, YTo MexaHu3M ukcaumm

HamoTO4YHOoro 6GapaGaHa MOXeT OocnabHyTb, M HaMOTOYHbIN

6apa6aH HauHeT cBO6G0AHO NpPOBOpaYnBaThbCA.

2. CHATb U-06pasHbin 60nT (1) (prc. 5), ocnabve ranku, n 0TCOeaNHNUTb
wnaHr ot S-obpasHoro koneHa Tpybonposoaa (2) (puc. 5).
3.M3Bneyb wnaHr m3 HamoTo4yHoro 6apabaHa M CHATb hukcaTop

wnaHra, 4Tobbl UCMONb30BaTb €ro C HOBbIM LUIAHTOM.
4. MNopcoeamMHNTbL HOBBIN LWNaHT K S-06pasHoMy KoneHy Tpybonposoaa. Puc. 7

YctaHoBuTb U-06pasHbiii 60AT Takum 06pasom, Y4Tobbl OH NPOYHO
npyXxmuMan WnaHr K HaMoTo4YHOMY 6apabaHy, M MOTAHYTb LUMAHT,
4TO6bI Pa3bnoKMpoBaTh XpanoBuK.

5. [aTb WnaHry mMeasieHHO HamoTaTbCA Ha HaMOTOYHbIM 6apabaH u
ybeamnTbCA, 4YTO BECh LUAHr OKasasiCA Ha KaTyllke W 4TO cunosaA
Npy>XvHa HaxoouTcA B paccriabfeHHOM CcOoCTOoAHMM (B Takom
COCTOAHMM HAMOTOYHbIV 6apabaH He NbiTaeTcA NPOBEpPHYTLCA).

6. MpunoXxuTb NpeasapuTenbHOe HATArMBAalOLLLEE YCUne K npy>xKuHam,
NoBepHYB HaMOTOYHbI 6apabaH B MOMNOXUTENbHOM HanpasfeHUK
yKas3aHHOe KONM4ecTBO pa3, KOTOpPOe 3aBUCUT OT AJIMHbI LinaHra

(pvic. 6): 3anpelaeTcA npunaraTb HaTAXeHWe H6osbLLe yKa3aHHOro,
MHa4e cunoBanA Npy>XxXunHa MOXeT ObITb NOBPeXAeHa.

7.TponyCcTuTb KOHeL, LwaHra 4epe3 060pYyAOBaHHYIO poOAMKammn
BbIXOAHYIO paMKy Ha HeobxoAumyk ANVHY W 3abnokmposaTb
HaMOTOYHbIN 6apabaH B 6nvXauLeM MOMNOXEHUN C MOMOLLBIO
Xpanosuka. AKTUBMPOBaTb (hMKCaTOp LWaHra (puc. 7), ybeamsLunCh,
YTO 3allernka Bce elle JOoCTynHa.

8.onHocTblO pasmoTaTtb M HamoTaTb O6paTHO LWaHr, 4T06bl
ybeouTbCA, 4TO CUIOBaA MNPY>XWHa HaxoAMTCA MNoA AOSMKHbIM
HaTAxeHnem. KaTywka AnA wnaHra ocHaleHa ABYMA CUJSIbHbIMU
napannenbHo paboTaloWwmmMm NpY>XUHaMU. ST NPY>KNUHBLI MOMOratoT
HamaTbiBaThb WaHr Ha 6apabaH.

PErYJIMPOBKA HATAXXEHWUA NPYXXWUHbI

Ecnn Heo6xoamMmo yBenuumTb UM YMEHbLIUTbL HanpsXeHne CUNoBOW MPY>KMHbI:

1. BbITAHYTb WAaHr A0 NepBoro UKCUPYIOLLEro MNOIOXEHNA XpanoBuKa.

2. YpanuTb hmkcaTop WnaHra v BbITAHYTb LWAAHT, YTOObI pa3bnokMpoBaTh XpanoBuK.

3. [aTb WnaHry NosHOCTbIO HAMOTATbCA HA HAMOTOYHbIN 6apabaH, NPUIOXNB HEKOTOPOE MPOTMBOASUCTBYIOWEE YCUnne, YTobbl He AONyCTUTb
€BOOOAHOrO BpalleHnA HaMOToYHOro 6apabaHa.

NMPUMEYAHUE: OcTeperatbcA TOro, 4To MexaHu3m ¢uKcaLuum HaMOTOYHOro Gapa6GaHa MOXXeT OCfabGHyTb, U HAMOTO4YHbIN GapabGaH
HayHeT cBO6GOAHO NpoBoOpayYMBaTbCA.

4. loBepHYyTb HaMOTO4HbIN 6apabaH, 4TOObl YBENNYUTL UM YMEHbLUNTb HanpaXeHne CUoBON MpY>XuHbl. Hukorga He cnegyeT npesbillatb
yKasaHHoe B Tabnuue 4mcno o60poToB (puc. 6)

5. Ewe pa3 nponycTuTb KOHEL, LWaHra 4epes3 060pyAoBaHHYO PONMKaMM BbIXOOHYIO pPaMKy M yCTaHOBUTb hmKkcatop wnadra (puc. 7) B
Heob6X0ANMMOM MOSIOXEHUN.

6. Y6eanTbcA, 4TO LWIAHr MOMHOCTBLIO pasMaTbiBaeTCA M HamaTbiBaeTCA OO/MKHbIM obpa3om. B npoTvBHOM cnydae crnegyeT MNOBTOPATb
npeabloylwmne gencTemA Ao Tex nop, noka He byaet obecneveHo Haanexatiee PyHKUMOHMPOBaHME.
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3AMEHA 3ALUEJIKA

w

1. Korpa wnaHr cmMoTaH, a orpaHnymMTeNb WAaHra NexmnT Ha BbIXOAHbIX
ponukax, nosepHuTe 6apabaH HacTONbKO, YTOObI NONY4UTb JOCTYN
K TpewoTke, n ybegntecb, 4To 6apabaH Hage>KHO OCTaHOBIIEH. 2 2

2. OtkpyTuTe 2 BuHTa (1) (puc. 8) n 4 ravikn (2) (puc. 8). CHUMUTe %
CBOPKY. 1/7%P \1

3. OuncTMTE KOMMOHEHTbI XPanoBMKa U 3aMEHNTE ero HOBbIM Y3/10M.

[¢
B cnyyae oTkpyumBaHua Bana TpewoTku (3) (puc. 8), obAsaTenbHO
ounCTUTE pe3bby N HaHecUTe hnKcaTop pe3bObl CpegHer MPOYHOCTY, :i (:) :\ Puc. 8
npexxge Yem BKpy4MBaTb ero 06paTHO B NnacTuHy (4) (puc. 8). n L

4. YcTaHoBUTE €ro Ha MecTo u 3aTAHuTe BUHTHI (1) (puc. 8), a Takxe
ravku (2) (puc. 8).
5. Y6eomTech, 4TO TpeLloTka paboTaeT nNpaBusbHO.

3AMEHA NMOBOPOTHOIO COEAUMHEHUA

1. OTCOEAMHNTD LWNaHr OT BMYCKHOM Tpybbl (puc. 9).

2.0OcnabvTb yCTaHOBOYHBIA BUHT B ramke (2) U CHATb yKasaHHyo
ranky. (3) (puc. 10).

3. OTKpYTUTb BUHTbI (4) 1 GOKOBYIO KpbILWKY (5), @ TakXXe pacnopHyto
TpyoKy (6) (pnc.11).

4. OTcoeamHnTb S-06pasHoe KoneHo Tpybonposoga OT MOBOPOTHOrO
ycTponcTea. Bo wusbexaHve nospexaeHna Bana cnegyet
MCMONb30BaTh ABa rae4HblX Kao4a.

5. CHATb NoBOpoTHOEe coepunHerwue (7) (puc. 10 1 11) 1 BbINONHUTL ero
3aMeHy Ha HoBOe B0 3amMeHnTb yrnoTHeHuA (8) (puc. 10). YoeaumTbea
B TOM, YTO YM/IOTHEHMA YCTaHOBEHbI AO/MKHBIM 06pa3oM.

6. CMa3aTb BHYTPEHHIOIO HYaCTb MOBOPOTHOIO COEANHEHNA N OCTOPOXKHO
yCTaHOBUTb ero 06paTHO Ha BaJsl, NOKa OHO He KOCHeTCA NoALWMNHMKA
Ha HaMoTo4YHOM b6apabaHe.

7.BbINOMHUTL YCTAHOBKY OCTAaBLUMXCA KOMMOHEHTOB B 06paTHOM

nopaake.

Puc. 9

A Puc. 11

CMUCOK 3ANACHbIX YACTEW / TEXHUWYECKUE OAHHBIE / PASMEPbI

CTPAHUMUA 21, 22
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TROUBLESHOOTING / ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES /
ANOMALIES ET LEURS SOLUTIONS / FEHLERSUCHE / .
PROBLEMAS E SOLUCOES / MOUCK U YCTPAHEHUE HEUCINPABHOCTEU

SYMPTOM
Hose does not rewind

POSSIBLE CAUSES
Spring is not tensioned enough

SOLUTION
Increase spring tension

Leaking hose reel

Hose has a hole or is damaged

Replace the hose

Leaking swivel

Damaged swivel rings

Replace the swivel rings

Hose does not extend out as much as required

Spring is over tensioned

Decrease spring tension

Hose reel does not latch

Damaged ratchet

Replace the ratchet

Ratchet not fitted

Assembly the ratchet properly

Damaged spring ratchet

Change the ratchet spring

SINTOMA
El enrollador no recoge.

POSIBLES CAUSAS
El muelle ha perdido tensién o se ha roto.

SOLUCION
Dar tension al resorte o reemplazarlo.

La manguera pierde fluido.

Manguera con poro o rota.

Cambiar la manguera.

La rétula pierde fluido.

Rétula deteriorada.

Cambiar la rétula.

La manguera no sale todo lo que deberia.

Demasiada tension en el resorte.

Quitar tension al resorte.

El enrollador no trinca.

Trinquete deteriorado.

Cambiar el trinquete.

Trinquete fuera de su lugar.

Colocar el trinquete adecuadamente.

Muelle trinquete deteriorado.

Sustituir el muelle del trinquete.

SOLUTION
L’enroleur ne se rembobine pas.

CAUSES POSSIBLES
Le ressort a perdu sa tension ou s’est cassé.

SOLUTION
Tendez le ressort ou remplacez-le.

Le tuyau fuit le liquide.

Tuyau poreux ou cassé.

Changez le tuyau.

La rotule fuit le liquide.

Rotule détériorée.

Remplacez la rotule.

Le tuyau ne sort pas autant qu’il le devrait.

La tension du ressort est trop forte.

Retirez la tension du ressort.

Le treuil ne fait pas de treuil.

Cliquet endommagé.

Remplacez le cliquet.

Le cliquet n’est pas a sa place.

Positionnez le cliquet correctement.

Ressort du cliquet détérioré.

Remplacez le ressort du cliquet.

SYMPTOM
Die Spule lasst sich nicht zurlickspulen.

MOGLICHE URSACHEN
Die Feder hat an Spannung verloren oder ist gebrochen.

LOSUNG
Spannen Sie die Feder oder tauschen Sie sie aus.

Aus dem Schlauch tritt Flissigkeit aus.

Poroser oder gebrochener Schlauch.

Wechseln Sie den Schlauch.

Aus dem Kugelgelenk tritt Flissigkeit aus.

Verschlissene Kniescheibe.

Ersetzen Sie das Kugelgelenk.

Der Schlauch kommt nicht so weit heraus,
wie er sollte.

Zu viel Federspannung.

Entfernen Sie die Federspannung.

Beschadigte Ratsche.

Setzen Sie die Ratsche wieder ein.

Der Wickler wickelt nicht.

Ratsche fehl am Platz.

Setzen Sie die Ratsche richtig ein.

Verschlissene Sperrklinkenfeder.

Ersetzen Sie die Sperrklinkenfeder.

PT
PROBLEMA

O carretel ndo desenrola a mangueira.

CAUSAS POSSIVEIS

A mola perdeu tensdo ou se soltou.

SOLUCAO
Dar tensdo a mola ou recoloca-la no lugar correto.

Héa vazamento pela mangueira.

Mangueira esta furada ou danificada.

Substituir a mangueira.

Ha perda de fluido pelo giratério.

Giratério danificado.

Substituir o giratério.

A mangueira ndo desenrola totalmente.

A mola esta com muita tensao.

Diminuir a tensao da mola.

O carretel nédo trava.

Trinquete danificado.

Substituir o conjunto do trinquete.

Trinquete esta fora do lugar.

Ajustar o trinquete no lugar adequado.

Mola do trinquete estd danificada.

Substituir o conjunto do trinquete.

NMPU3HAK HEUCMPABHOCTU
LLinaHr He oTmaTbiBaeTcA

BO3MOXXHBIE MPUYUHbI
HepnoctaToyHoe HaTAXEHWE NPYXXWHbI

PELLEHUE
YBeMUUTb HaTAXKEHME NPYXVMHbI

I'IpOTqua KaTyLWwKn CO LWiaHrom

B wnaHre ectb oTBepcTne, N OH NnoBpe>xaeH

3aMeHUTb WnaHr

MpoTeyka NoBOPOTHOrO COeAVHEHNA

ﬂospex(p,eHHble KOJibLla NMOBOPOTHOro coegnHeHnA

3ameHnTb KonbLa NOBOPOTHOro coegnHeHnA

LLinaHr He pa3maTbiBaeTcA A0
HeobXxoLMMON OJINHbI

M3nvwHe BbICOKOE HaTAXeHne MPY>XUHbI

YMEHbLWNTb HATAXEHNE MPY>XUHbI

KaTywka co wnaHrom He durkenpyeTtca

[MoBpeXXaeHHbIN XpanoBunk

3amMeHnTb XpanoBuk

XpaI'IOBI/IK He yCTaHoBJ1IeH

YcTaHoBUTb XpanoBuK O0/HKHbIM o6pa30M

[MoBpexxaeHHanA Npy>XnHa XpanoBunka

3ameHunTb NPY>XHY XpanoBukKa
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DIMENSIONS / DIMENSIONES / DIMENSIONS / ABMESSUNGEN / DIMENSOES / PASMEPbI

380 mm

290 mm

722 mm

PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / TEILELISTE /
PECAS DE REPOSICAO / MEPEYEHb OETAJIEU

en es [ Fr foe erfau)

COMMON TO ALL MODELS / COMUNES A TODOS LOS MODELOS / COMMUNS A TOUS LES MODELES

Part No./ Céd. |Incl. pos. Description Descripcion Description
528021 1,2,3,4,5(x1) Latch parts Componentes de trinquete | Composants du cliquet
4x(13), 2x(14), 8x(15), 2x(16), . . . .
528080 2x(17). 2x(18), 2x(19) Roller outlet assembly Conjunto salida de rodillos | Ensemble de sortie du rouleau
528081 2x(9) Swivel seals Juntas de rétula Joints a rotule
750857 10 Inlet shaft Eje de entrada Axe d’entrée
GEMEINSAM FUR ALLE MODELLE / COMUM A TODOS OS MODELOS / OBLUWE OETANN OJ1A BCEX MOOENEN
Cod./ Aptukyn | Incl. pos. Beschreibung Descricao OnucaHue
528021 1,2,8,4,5 (x1) Komponenten der Ratsche | Conjunto do trinquete [eTtanu sawenkun
4x(13), 2x(14), 8x(15), C6opka 060pyA0BaHHON POSIMKaMU
528080 2x(16), 2x(17), 2x(18), | Rollenauslassbaugruppe | Conjunto de saida dos rodilhos pka obopynd p
2x(19) BbIXOAHOW pamKu
528081 2x(9) Kugelgelenke Juntas do giratério YNnoTHEHNA NOBOPOTHOro coeanHeHnA
750857 10 Eingangswelle Eixo da entrada BnyckHaa Tpyba

1-1/2" HOSE REELS / ENROLLADORES DE MANGUERA 1-1/2" / ENROULEURS DE TUYAU 1-1/2”

Part No./ Céd. |Incl. pos. Description Descripcion Description
528082 8, 2x(9), 23, 24 Swivel Joint Rotula Joint pivotant
528083 4x(20), 4x(21), 2x(22) | Hose Stopper Tope de manguera Bouchon de tuyau
528084 11,12 Power Springs Resortes Ressorts

1-1/2” SCHLAUCHAUFROLLER / CARRETEL DE MANGUEIRA 1-1/2" / KATYLUKW CO LWWIAHIOM 1-1/2”

Cad. / Aptukyn | Incl. pos. Beschreibung Descricao OnucaHue
528082 8, 2x(9), 23, 24 Drehgelenk Giratorio do carretel [MoBOpoTHOE coeanHeHne
528083 4x(20), 4x(21), 2x(22) | Schlauchstopfen Abracadeira de parada para mangueira ®dukcaTop WwnaHra
528084 11,12 Power Springs Molas do carretel Cunosble NpyXWuHbI
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PARTS LIST/ LISTA DE RECAMBIOS / PECAS DE REPOSICAO / NEPEYEHb OETAJIEN
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD / DECLARATION CE
DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG / DECLARACAO DE CONFORMIDADE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain, declares that this product:

508 8XX SERIES

conforms with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espagne, déclare que ce produit:

508 8XX SERIES

est conforme au Directive de
2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontéan, 831 - 33392 - Gijon - Espanha, declara que os produtos:

508 8XX SERIES

umprem as diretrizes da Unido Europeia:

2006/42/CE

|

Union Européenne:

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontéan, 831 - 33392 - Gijon - Espaiia, declara que este producto:

508 8XX SERIES

cumple con la Directiva de la Unién Europea:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijon - Espanha, declara que os produtos:

508 8XX SERIES

cumprem as diretrizes da Unido Europeia):

2006/42/CE

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Ot nuua komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director

Director de Produccion
Directeur de Production
Produktionsleiter

Diretor de Producao
[OunpekTop no Npou3BOACTBY

Ceptudmkar cooTBeTCTBUA:

N° TC RU C-ES.AB58.B01564/20, cpok pewncteua ¢ 14.08.2020 no
13.08.2025, BblgaH opraHom rno ceptudukaumm npogykumm «M-OOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E U UCMbITAHMAM NPOAYKLUMKN»; AOpec
125167, Poccua, r. MockBsa, yn. BuktopeHko, oom 16, ctp. 1.
TenedoH: +74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTectar
akkpeguTaumm NeRA. RU.11AB58 ot 07.04.2016 ropa.

Data npoussoacTBa yKa3aHa Ha MapKUpoBKe usaenua

TpaHcnopTupoBKa

W3penve [oMKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe AJiA
3alWMThI OT MOBPEXAEHWIA 1 BRaru.

XpaHeHue
M3penune [onmxHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLO
NPOBETPMBAEMOM W CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHanTe HauMoHabHbIe NpaBuna yTuansaumm n nepepaboTku
OTCNY>XMBLUEro 060pyA0BaHNA, YNaKOBKW 1 NPUHAOIEXXHOCTEN.
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