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DESCRIPTION

Heavy duty, double arm, high volume automatic rewind open hose reel for air, water or oil. Maximum hose capacity: 50' (& 3/4") I.D. hose or 65'
(2 1/2") 1.D. according at Version.

INSTALLATION-OPERATION

CEILING The hose reel guide arms can be assembled in 7 different positions,
without latch-out risk. Among these positions, the most usual are: floor,

wall, or ceiling (Fig. 1).

VERY IMPORTANT: Don’t try to change the guide arms position
without having the reel placed on a horizontal support surface (floor,
WALL<:| workbench, etc.).

To position these guide arms, loosen and remove the screws (1) (Fig. 2)
in both arms. At this moment, the spool and the guide arms become

28 loose from the reel frame. Then, just position the guide arms in the

desired position and fix them with the same screws.

To position the hose stopper, take out the hose to the nearest blocking
ratchet position to the desired length. Loosen the stopper, place it in the

desired position and tighten the screws (Fig. 3).
C—— >FL.00R P 9 (Fig-3)

Fig. 1
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MAINTENANCE

WARNING: Before carrying out any kind of maintenance, close the nearest shut off valve to the hose reel and open the dispensing valve to relieve the
pressure in the hose.
The reel spring is under very high tension and can cause serious injury if it is released. Therefor, do not attempt to service the spring inside the reel.
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HOSE INSTALLATION THE FIRST TIME

NOTE: During hose installation, tighten the U-bolt just till the hose gets
slightly deformed. Do not overtighten the U-bolt, since the hose could
be damaged.

To install the hose the first time, follow the next steps:

1. Make sure the power spring is relaxed, with no tension, in such a way that
the spool does not try to turn (the ratchet must be unlocked).

2.Connect the new hose to the swivel (2) (Fig. 4), place the U-bolt (1)
(Fig. 4) in such a way that it firmly holds the hose against the spool,
and start to wind the hose into the spool turning the spool manually.

3.0nce the hose is completely wound around the spool (the power
spring still will be with no tension), apply the pre-tension to the power
spring by turning the spool the number or turns stated in the table
depending on the hose length (pag. 5), turning in positively direction
as shown in (Fig. 5). Do not apply more tension than stated, as the
power spring could be damaged.

4. Pass the hose end through the roller outlet to the desired length, lock
the spool with the ratchet in the nearest position and place the hose
stopper.

5.Fully unwind and rewind the hose to make sure the power spring is
correctly tensioned.

HOSE REPLACEMENT

Fig. 5

NOTE: During hose installation, tighten the U-bolt just till the hose gets
slightly deformed. Do not overtighten the U-bolt, since the hose could
be damaged.

1.Ensure the reel is firmly attached. Take the hose fully out and let the
spool blocked by the ratchet mechanism.

NOTE: beware the spool to get loose and start turning freely.

2.Remove the U-bolt by loosening its nuts (1) and disconnect the hose
from the swivel (2) (Fig. 4).

3.Take away the hose from the spool and remove the hose stopper in
order to use it with the new hose.

4.Connect the new hose to the swivel. Place the U-bolt in such a way
that it firmly holds the hose against the spool, and pull the hose in
order to unlock the ratchet.

5. Allow the hose to slowly wind into the spool and ensure to finish with
the whole hose inside the reel and the power spring with no tension
(in such a way that the spool does not try to turn).

SPRING LOAD ADJUSTMENT

6.Apply the pre-tension to the power spring by turning the spool the
number of turns indicated below, depending on the power spring
version and the hose length (Fig. 5):

Hose length Hose 3/4" Hose 1/2"
50' +8 turns X
65' X +4 turns

Do not apply more tension than stated, as the power spring could be

damaged.

7.Pass the hose end through the roller outlet to the desired length, lock
the spool with the ratchet in the nearest position and place the hose
stopper.

8. Fully unwind and rewind the hose to make sure the power spring is
correctly tensioned.

If you wish to increase or decrease the power spring tension:

1.Pull the hose out till the first ratchet locking position.

2.Remove the hose stopper and pull the hose out in order to unlock the
ratchet.

3. Allow the hose to fully wind into the spool, applying some counter-
force in order to avoid the spool to turn freely.

NOTE: beware the spool may get loose and start turning freely.

4.Turn the spool to increase or decrease the power spring tension (Fig. 5).

5.Pass again the hose end through the roller outlet and place the hose
stopper in the desired position.

6.Make sure that the hose fully winds and unwinds properly. If it does
not, repeat the previous steps until it does.
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LATCH REPLACEMENT

1. With the hose fully wound on the spool and the hose stopper touching
the rollers, turn the spool enought to be able to reach the ratchet
assembly. Make sure to avoid the spool to turn freely, blocking it safely.

2.Loosen the 2 bolts (1) (Fig. 6), and the 4 nuts (2) (Fig. 6). Remove the
ratchet assembly.

3. Clean the components, or replace the ratchet assembly with a new one.
In the case of unscrewing the ratchet shaft (3) (Fig. 6), be sure to clean
the thread and apply medium-strength threadlocker before screwing
it back into the plate (4) (Fig. 6).

4.Assemble the ratchet assembly in place and tight the 2 bolts (1)
(Fig. 6), and the 4 nuts (2) (Fig. 6).

5.Make sure the ratchet assembly works properly.

Fig. 6

w

[

SWIVEL REPLACEMENT

TROUBLESHOOTING

1.Disconnect the hoses of the inlet shaft (1) and the swivel
joint (2) (Fig. 7).

2.l oosen the set screw in the nut (3) and remove said nut.

3.Remove the screws (4) and the arm (5).

4.Remove the swivel and replace it with a new one, or replace the seals.
Make sure the seals are placed correctly (Fig. 8).

5. Grease the interior of the swivel and place it carefully back on the shaft
until it touches the bearing on the spool.

6.Place back the rest of parts in reverse order.

Fig. 8

SYMPTOM
Hose does not rewind.

POSSIBLE CAUSES

Spring is not tensioned enough.

SOLUTION
Increase spring tension.

Leaking hose reel.

Hose has a hole or is damaged.

Replace the hose.

Leaking swivel.

Damaged swivel rings.

Replace the swivel rings.

Hose does not extend out as much as required.

Spring is over tensioned.

Decrease spring tension.

Damaged ratchet.

Replace the ratchet.

Hose reel does not latch.

Ratchet not fitted.

Assembly the ratchet properly.

Damaged spring ratchet.

Change the ratchet spring.
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Enrollador de manguera abierto de construccién muy robusta para dar gran caudal de suministro de aire, agua y aceite. Capacidad maxima de
manguera 15 m (g 3/4”) 0 20 m (g 1/2"), segln version.

DESCRIPCION

INSTALACION-MODO DE EMPLEO

TECHO El enrollador puede montarse en 7 posiciones diferentes de la guia de
manguera, sin riesgo de latch-out. De entre ellas, las posiciones habituales

de montaje son: pared, techo o suelo (Fig. 1).
MUY IMPORTANTE: no intente cambiar la posiciéon de los brazos guia
° de manguera sin tener el enrollador asentado sobre una superficie

PARED <:I horizontal (suelo, banco de trabajo, etc).

Para posicionar los brazos guia, es necesario aflojar y quitar los tornillos (1)

(Fig. 2) en ambos brazos. En ese momento el tambor junto con los brazos
guia quedan sueltos del bastidor. Se procede entonces a cambiar los
brazos a la posicién deseada y a volver a fijarlos con los mismos tornillos.

Para posicionar el tope de manguera, desenrolle la manguera hasta

llegar a la posicién de bloqueo del trinquete mas préxima a la longitud
C—— >sueLo ; . o

deseada. Afloje el tope de manguera, coléquelo en la posicién deseada

y apriete los tornillos (Fig. 3).

Fig. 1
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MANTENIMIENTO

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento, cierre la vélvula mds cercana al enrollador y abra la vdlvula de salida para soltar la presién
en la manguera.
El resorte esta bajo muy alta tension y puede producir graves heridas si se suelta. Por lo tanto, no intente dar servicio al resorte dentro del enrollador.
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INSTALACION DE LA MANGUERA POR PRIMERA VEZ
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NOTA: Durante la instalacién de la manguera, apriete el abarcén sélo
hasta deformar ligeramente la manguera. Evite apretar el abarcén en
exceso pues la manguera puede llegar a dafiarse.

Para instalar la manguera por primera vez, siga los siguientes pasos:

1.Aseglrese de que el resorte no tiene tensién dejando el tambor
neutro, de modo que no intente girar mas (el trinquete debe estar
desbloqueado).

2.Conecte la nueva manguera a la rétula (2) (Fig. 4), coloque el abarcén
(1) (Fig. 4) de modo que sujete a la manguera contra el tambor
firmemente y comience a recoger la manguera girando el tambor
manualmente.

3.Una vez la manguera esté totalmente recogida (el resorte debera seguir
neutro), aplique la pre-tensién al resorte, girando el tambor el nimero de
vueltas indicado en la tabla dependiendo de la longitud de la manguera
(péag. 6), en sentido positivo segin (Fig. 5). No se debe aplicar mas
tensién de la indicada, pues el resorte podria resultar dafiado.

4.Pase el extremo de la manguera la longitud deseada a través de la
salida de guia de rodillos, deje el tambor trincado en la posicién mas
cercana y coloque el tope de manguera.

5.Desenrolle y enrolle la manguera totalmente para comprobar que el
resorte estd tensado de forma correcta.

SUSTITUCION DE LA MANGUERA

Fig. 5

NOTA: Durante la instalacién de la manguera, apriete el abarcén sélo
hasta deformar ligeramente la manguera. Evite apretar el abarcén en
exceso pues la manguera puede llegar a dafiarse.

1. Asegurese de que el enrollador de manguera esté firmemente sujeto.
Desenrolle totalmente la manguera y deje el tambor fijado por el
trinquete.

NOTA: Tenga cuidado para que el trinquete no se suelte y el
enrollador empiece a girar libremente.

2. Retire el abarcén aflojando sus tuercas (1) y desconecte la manguera
de la rétula (2) (Fig. 4).

3. Extraiga la manguera del tambor y desmonte el tope de manguera
para usarlo con la manguera nueva.

4. Conecte la nueva manguera a la rétula, coloque el abarcén de modo
que sujete la manguera contra el tambor firmemente, y tire de ella
para soltar el trinquete.

AJUSTE DE LA TENSION DEL RESORTE

Deje la manguera recogerse lentamente y asegurese de terminar con
toda la longitud enrollada y el resorte sin tension (dejando el tambor
neutro, de modo que no intente girar mas).

Aplique la pre-tensién al resorte, girando el tambor el n° de vueltas
indicado dependiendo de la longitud de manguera (Fig. 5):

Longitud de Manguera de 3/4" Manguera de 1/2"
manguera

15m +8 vueltas X

20 m X +4 vueltas

No se debe aplicar mas tensién de la indicada, pues el resorte puede
resultar dafiado.

Pase el extremo de la manguera la longitud deseada a través de la
salida de guia de rodillos, deje el tambor trincado en la posicion mas
cercana y coloque el tope de manguera.

Desenrolle y enrolle la manguera totalmente para comprobar que el
resorte estd tensado de forma correcta.

Si desea aumentar o disminuir la tension del resorte, proceda

de la siguiente forma:

1. Desenrolle la manguera hasta llegar a la primera posicién de
bloqueo del trinquete.

2. Quite el tope de manguera y tire de la manguera para soltar el trinquete.

3. Permita que la manguera se enrolle totalmente en el tambor,
reteniéndola lo suficiente para que éste no gire libremente.

(3850 823|R. 10/22

NOTA: Tenga cuidado de que la bobina no empiece a girar
libremente.

Haga girar la bobina para incrementar o disminuir la tensién (Fig. 5).
Vuelva a pasar el extremo de la manguera a través de la salida de
rodillos y coloque el tope de manguera en la posicién deseada.
Aseglrese de que la manguera se desenrolla y que se recoge
completamente. Si no, repita el procedimiento hasta que lo haga.
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SUSTITUCION DEL TRINQUETE

1.Con la manguera enrollada y el tope de manguera apoyado en los
rodillos de salida, gire el tambor lo suficiente como para tener acceso al
trinquete, y asegurese de impedir el giro del tambor de forma segura.

2.Desenrosque los 2 tornillos (1) (Fig. 6), y las 4 tuercas (2) (Fig. 6).
Retire el conjunto.

3. Limpie los componentes del trinquete, o sustitlyalo por un conjunto
trinquete nuevo. En el caso de desenroscar el eje del trinquete (3)
(Fig. 6), asegurese de limpiar la rosca y aplicar fijador de fuerza media
previo a roscarlo de nuevo sobre la chapa (4) (Fig. 6).

4. Coléquelo en su lugar y apriete los tornillos (1) (Fig. 6), y las tuercas (2)
(Fig. 6).

5. Verifique que el trinquete funciona correctamente.

Fig. 6

SUSTITUCION DE LA ROTULA

ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

1. Desconecte las mangueras en la acometida (1) y en la rétula (2) (Fig. 7).

2. Afloje el prisionero de la tuerca (3) y desenrosque dicha tuerca.

3. Desenrosque los tornillos (4) y retire el brazo (5).

4. Retire el cuerpo de rétula y sustituya las juntas en la posicion correcta
(Fig. 8).

5.Engrase el interior de la rétula e insértela cuidadosamente de nuevo
en el eje hasta que haga tope con el rodamiento del disco.

6.Vuelva a colocar el resto de elementos en orden inverso.

Fig. 8

SINTOMA
El enrollador no recoge.

POSIBLES CAUSAS
El muelle ha perdido tensién o se ha roto.

SOLUCION
Dar tension al resorte o reemplazarlo.

La manguera pierde fluido.

Manguera con poro o rota.

Cambiar la manguera.

La rétula pierde fluido.

Rotula deteriorada.

Cambiar la rétula.

La manguera no sale todo lo que deberia.

Demasiada tension en el resorte.

Quitar tension al resorte.

Trinquete deteriorado.

Cambiar el trinquete.

El enrollador no trinca.

Trinquete fuera de su lugar.

Colocar el trinquete adecuadamente.

Muelle trinquete deteriorado.

Sustituir el muelle del trinquete.
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DESCRIPTION

Enrouleur ouvert avec flexible de construction trés robuste afin de fournir un grand débit de distribution d’air, d’eau et d’huile. Capacité maxi avec
flexible de 15 m (@ 3/4”) ou 20 m (g 1/2"), selon la version.

INSTALLATION-MODE D’EMPLOI

ToIT Le bras de guidage de l'enrouleur peut étre monté dans 7 positions
différentes, sans risque de déverrouillage du cliquet. Parmi ces positions,

les plus courantes sont le montage mural, au sol ou au plafond (Fig. 1).

TRES IMPORTANT: Ne pas essayer de changer la position des bras de
° guidage sans avoir placé I'enrouleur sur une surface horizontale (sol,

MUR <:| établi, etc.).

Pour positionner les bras de guidage du flexible il est nécessaire de

desserrer et de retirer les vis (1) (Fig. 2) des deux bras. A cette étape, le
tambour et le bras de guidage sont désolidarisés du cadre. Placer ensuite
les bras a la position désirée et refixez-les avec les mémes vis.

Pour régler la butée de blocage du flexible, dérouler celui-ci jusqu'a
atteindre la position de verrouillage du cliquet la plus proche de la
longueur désirée. Desserrez la butée, glissez la dans la position souhaitée

et serrez les vis (Fig. 3).

ENTRETIEN

ATTENTION: |l est primordial de fermer la vanne la plus proche de I'enrouleur et d’ouvrir celle de sortie afin de reldcher la pression contenue dans le flexible
avant de procéder a tout type d’opération d’entretien.

Le ressort peut étre potentiellement dangereux dans la mesure ou il est soumis a de fortes tensions et peut causer des blessures si ce dernier se reldche. Par
conséquent, nous conseillons vivement de ne jamais toucher le ressort qui se trouve a l'intérieur de I’enrouleur.
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RACCORDEMENT DU FLEXIBLE POUR LA PREMIERE FOIS

NOTE: Lors de l'installation du tuyau, serrez le boulon en U graduellement
jusqu'a ce que le tuyau se déforme trés légérement. Evitez de trop serrer
le boulon en U car cela endommagerait le tuyau.

POUR RACCORDER LE FLEXIBLE POUR LA PREMIERE FOIS, SUIVRE

LES INSTRUCTIONS SUIVANTES:

1. S'assurer que le ressort n'est pas sous tension en laissant le tambour en
position neutre de sorte de que ce dernier ne puisse plus tourner (le
cliquet doit étre déverrouillé).

2. Raccorder le nouveau flexible a la rotule (2) — (Fig. 4) et fixer les boulons
en U (1) - (Fig. 4) de facon a ce qu'ils soutiennent le flexible contre le
tambour. Il est désormais possible de raccorder le flexible en faisant
tourner manuellement le tambour.

3.Des que le flexible est totalement enroulé (le ressort doit toujours étre
maintenu en position neutre), exercer une tension préliminaire du
ressort, en faisant tourner le tambour le nombre de tours indiqué sur le
tableau en fonction de la longueur du flexible en question (pag. 6), et
ce, en sens positif (voir Fig. 5). Ne jamais exercer une tension plus forte
que celle qui est demandée sous peine d'abimer le ressort.

4.Passer I'extrémité du flexible a travers le guide de sortie a galets et
dérouler celui-ci jusqu'a atteindre la position de verrouillage du cliquet
la plus proche de la longueur désirée. Placer la butée d'arrét.

5.Dérouler et enrouler le flexible pour vérifier que le ressort est bien
tendu comme il se doit.

REMPLACEMENT DU FLEXIBLE

NOTE: Lors de l'installation du tuyau, serrez le boulon en U graduellement
jusqu'a ce que le tuyau se déforme trés légérement. Evitez de trop serrer
le boulon en U car cela endommagerait le tuyau.

1. Assurez vous que I'enrouleur soit fermement fixé. Dérouler entierement
le flexible et laissez-le tambour bloqué par le cliquet.

REMARQUE: Faites attention a ne pas relacher le cliquet et que
I'enrouleur commence a tourner librement.

2. Retirez les boulons en U en desserrant leurs écrous (1) et débranchez
le flexible de la rotule pivotante (2) (Fig. 4).

3. Retirez le flexible du tambour ainsi que la butée d'arrét pour I'utiliser
avec le nouveau flexible.

4.Raccordez le nouveau flexible a la rotule pivotante. Placer les boulons
en U pour maintenir le flexible fermement sur le tambour et tirez le
flexible pour libérer le cliquet.

5.Laisser le flexible s'enrouler lentement dans le tambour sur toute sa
longueur en s'assurant que le ressort ne soit plus sous tension a la fin de
I'enroulement (de maniére que le tambour n'essaye plus de tourner).

REGLAGE DE LA TENSION DU RESSORT

6. Pour appliquer la pré-tension du ressort, tourner le tambour le nombre
de tours indiqués sur le tableau ci-dessous indiqué en fonction de la
puissance du ressort et de la longueur du flexible (Fig. 5):

Longueur du flexible Flexible de 3/4" Flexible de 1/2"

15m +8 tours X

20 m X +4 tours

Ne pas appliquer plus de tension qu'indiqué sur le tableau, faute de quoi

le ressort peut étre endommagé.

7.Passer I'extrémité du tuyau a travers le guide de sortie a galets et
dérouler celui-ci jusqu'a atteindre la position de verrouillage du cliquet
la plus proche de la longueur désirée. Fixer la butée de blocage du
flexible.

8.Dérouler et enrouler complétement le flexible pour vérifier que le
ressort est tendu correctement.

POUR AUGMENTER OU DIMINUER LA TENSION DU RESSORT, PROCEDER DE LA FACON SUIVANTE:

1. Dérouler le flexible pour atteindre la premiére position de verrouillage du cliquet.

2. Retirer la butée et tirer le flexible afin de libérer le cliquet.

3. Laisser le flexible s'enrouler complétement dans le tambour en le retenant suffisamment pour que I'enrouleur ne tourne pas librement.

REMARQUE: Attention a ce que le flexible ne vous échappe pas et que I'enrouleur ne tourne pas librement.

4. Faites tourner I'enrouleur pour augmenter ou diminuer la tension du ressort (Fig. 5).

5.Passez de nouveau l'extrémité du tuyau a travers le guide de sortie a galets et fixer la butée de blocage du flexible a la longueur désirée.

6. Assurez-vous que le tuyau se déroule et s'enroule intégralement et correctement. Si ce n'est pas le cas répétez les étapes précédentes jusqu'a ce

que l'enrouleur fonctionne correctement.

R.10/22| 850 823 4

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gij6n - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |

2022_10_25-12:30



2022_10_25-12:30

REMPLACEMENT DU CLIQUET

1. Avec le tuyau enroulé et la butée de tuyau reposant sur les rouleaux
de sortie, faites tourner le tambour suffisamment pour accéder au
cliquet et assurez-vous de bien arréter la rotation du tambour.

2.Dévissez les 2 boulons (1) (Fig. 6), et les 4 écrous (2) (Fig. 6).

Retirez I'assemblage.

3. Nettoyez les composants du cliquet, ou remplacez-les par un nouvel
ensemble de cliquet. En cas de dévissage de I'axe du cliquet (3)
(Fig. 6), veillez a nettoyer le filetage et a appliquer du frein-filet de
force moyenne avant de le revisser dans la plaque (4) (Fig. 6).

4. Mettez-le en place et serrez les vis (1) (Fig. 6), et les écrous (2) (Fig. 6).

5.Vérifiez que le cliquet fonctionne correctement.

Fig. 6

w

REMPLACEMENT DE LA ROTULE

1.Déconnecter le flexible de I'axe central (1) et de la rotule (2) (Fig. 7).

2. Desserrer |'écrou prisonnier (3) et le retirer.

3. Dévisser les vis (4) et retirer le bras (5).

4. Retirer la rotule et la remplacer par une nouvelle ou remplacer les joints
en s'assurant qu'ils sont en position correcte (Fig. 8).

5.Graisser l'intérieur de la rotule et insérer-la soigneusement dans l'axe
jusqu'a ce qu'elle vienne en butée sur le disque du tambour.

6.Replacer le reste des piéces dans l'ordre inverse.

Fig. 8
ANOMALIES ET SOLUTIONS
SYMPTOMES CAUSES POSSIBLES SOLUTION
Rembobinage du flexible incomplet. Le ressort a perdu de la tension ou s'est| Augmenter la tension du ressort ou le
rompu. remplacer.

Fuite sur le flexible.

Flexible poreux ou cassé.

Remplacer le flexible.

Fuite de la rotule.

La rotule est détériorée.

Remplacer la rotule.

Le flexible ne se déroule pas complétement.

Trop de tension sur le ressort.

Diminuer la tension.

Le cliquet est détérioré.

Changer le cliquet.

L'enrouleur ne se bloque pas.

Le cliquet s'est désaxé.

Replacer le cliquet correctement.

Le ressort du cliquet est abimé.

Remplacer le ressort du cliquet.
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BESCHREIBUNG

Sehr robuster Hochdruckschlauch-Aufroller mit hoher Leistung fiir Luft, Wasser oder Ol.
Maximale Schlauchkapazitat: L 15 m (g 3/4”), L 20 m (g 1/2"). Modell abhangig.

INSTALLATION HANDHABUNG

TECHO
TETO

PARED
PAREDE o

|:(> SUELO

SOLO

Fig. 1

WARTUNG

Die Fiihrungsarme des Schlauchaufrollers kénnen in 7 verschiedene
Positionen montiert werden, ohne dass die Gefahr eines ungewollten
Ausrastens besteht. Die Ublichen Montagepositionen sind: Wand-,
Decken- oder Bodenmontage (Abb. 1).

SEHR WICHTIG: Die Position der Fihrungsarme darf nur verandert
werden, wenn sich der Automatik-Schlauchaufroller auf einer ebenen
Oberflache befindet (Boden, Werkbank, etc.).

Um die Fiihrungsarme in die gewtinschte Stellung zu bringen, mussen die
Schrauben (1) (Abb. 2) an beiden Armen geldst und entfernt werden, so
dass die Trommel zusammen mit den Fihrungsarmen vom Rahmen
getrennt ist. Daraufhin kdnnen die Arme in die gewiinschte Stellung
gebracht und mit denselben Schrauben wieder befestigt werden.

Um den Schlauchstopper einzustellen, ziehen Sie den Schlauch bis zur
Arretierung aus, die der gewiinschten Lange am néchsten ist. Losen Sie
den Schlauchstopper, bringen Sie ihn in die gewiinschte Position und
ziehen Sie die Schrauben wieder an (Abb. 3).

.
A)))

ACHTUNG: Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerdt die Zufuhr abschalten und das Auslaufventil 6ffnen, um den Fliissigkeitsdruck
abzubauen. Der Feder steht immer unter Spannung. Zur Verringerung des Risikos von schweren Verletzungen:

- versuchen Sie nicht die Feder zu entfernen.
- versuchen Sie nicht die Feder zu ersetzen oder zu reparieren.
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ERSTINSTALLATION DES SCHLAUCHES

ACHTUNG: Ziehen Sie bei der Montage des Schlauches den U-Bolzen
so fest an, bis der Schlauch sich leicht verformt. Zu festes Anziehen des
U-Bolzen kann zu einer Beschadigung des Schlauches fiihren!

UM DIE ERSTINSTALLATION DES SCHLAUCHES DURCHZUFUHREN,

WIE FOLGT VORGEHEN:

1.Um den Schlauch zum ersten Mal zu montieren, vergewissern Sie sich,
dass die Feder keine Spannung aufweist, so, dass die Spule sich nicht
drehen kann (die Ratsche muss freigeschaltet sein).

2.SchlieRen Sie den neuen Schlauch an das Drehgelenk (2) (Abb. 4)
an. Bringen Sie den Bolzen (1) (Abb. 4) so an, dass er den Schlauch
fest gegen die Trommel driickt und beginnen Sie, den Schlauch
einzurollen, indem Sie die Schlauchtrommel manuell drehen.

3. Rollen Sie den Schlauch manuell auf, bis der Schlauch komplett aufgerollt
ist.(Feder ist noch ohne Spannung). Um die Spannung der Feder zu
erhéhen, drehen Sie die Spule gegen den Uhrzeigersinn (Seite 7).
Bringen Sie nicht mehr Spannung auf die Spule als angegeben in die
Tabelle um Schaden vom Schlauch und Feder zu vermeiden.

4.Um den Schlauchstopper an der richtigen Stelle des Schlauches zu
positionieren, rollen Sie den Schlauch ab, bis der Blockiermechanismus
bei der gewiinschten Lange, aulerhalb des Schlauchaufrollers, einrastet.
Ldsen Sie dann die Schrauben des Schlauchstoppers, schieben ihn bis an
die Offnung der Schlauchtrommel und befestigen ihn wieder.

5.Rollen Sie den Schlauch bitte komplett ab und wieder auf um sicher
zu gehen dass die Federspannung korrekt ist.

SCHLAUCH ERSETZEN

Fig. 5

ACHTUNG: Ziehen Sie bei der Montage des Schlauches den U-Bolzen
so fest an, bis der Schlauch sich leicht verformt. Zu festes Anziehen des
U-Bolzen kann zu einer Beschadigung des Schlauches fiihren!

1. Sorgen Sie dafiir dass der Schlauchaufroller gut befestigt ist. Rollen Sie
den Schlauch komplett ab und lassen Sie bis der Blockiermechanismus
einrasten.

HINWEIS: Sorgen Sie daflir dass der Blockiermechanismus eingerastet

bleibt, damit die Spule sich nicht frei drehen kann.

2.Entfernen Sie den Bolzen, indem sie die Muttern (1), mit denen er
befestigt ist, 16sen, und trennen Sie den Schlauch mittels zweier
Schliissel vom Drehgelenk (2) (Abb. 4).

3.Ziehen Sie den Schlauch aus der Schlauchtrommel heraus und
montieren Sie den Schlauchstopper ab, um ihn fiir den neuen
Schlauch wieder zu verwenden.

4.SchlieRen Sie den neuen Schlauch an das Drehgelenk an. Bringen Sie
den Bolzen so an, dass der Schlauch fest mit der Trommel verbunden
ist, und ziehen Sie am Schlauch, um ihn auszurasten.

5. Lassen Sie den Schlauch langsam einziehen und versichern Sie sich, dass er
in seiner ganzen Lange eingezogen wird und die Trommelfeder entspannt
ist (so dass die Schlauchtrommel aufhort, sich drehen zu wollen).

REGULIERUNG DER FEDERSPANNUNG

6.Um die Feder zu spannen, drehen Sie die Spule gegen den
Uhrzeigersinn (Fig. 5) Bringen Sie nicht mehr Spannung auf die Spule
als angegeben in die Tabelle um Schaden vom Schlauch und Feder zu
vermeiden.

Shlauchlange Schlauch 3/4" Schlauch 1/2"

15m +8 Drehungen X

20 m X

+4 Drehungen

Es darf keine hohere Spannung als die angegebene aufgebaut werden,
da sonst die Trommelfeder beschadigt werden kann.

7.Um den Schlauchstopper an der richtigen Stelle des Schlauches zu
positionieren, rollen Sie den Schlauch ab, bis der Blockiermechanismus
bei der gewiinschten Lange, aulerhalb des Schlauchaufrollers,
einrastet. Losen Sie dann die Schrauben des Schlauchstopper,
schieben ihn bis an die Offnung der Schlauchtrommel und befestigen
ihn wieder.

8.Rollen Sie den Schlauch bitte komplett ab und wiederauf um sicher zu
gehen dass die Federspannung korrekt ist.

MOCHTEN SIE DIE FEDERSPANNUNG ERHOHEN ODER REDUZIEREN, GEHEN SIE FOLGENDERMASSEN VOR:
1.Ziehen Sie den Schlauch so weit aus, bis Sie zur ersten Arretierung gelangen.

2. Entfernen Sie den Schlauchstopper und ziehen Sie am Schlauch, um die Arretierung zu l6sen.

3. Ziehen Sie den kompletten Schlauch kontrolliert ein, so dass sich die Schlauchtrommel nicht ungehindert dreht.
HINWEIS: Achten Sie darauf, dass sich die Schlauchtrommel nicht ungehindert dreht.
4.Drehen Sie die Schlauchtrommel, um die Federspannung zu erhéhen oder zu reduzieren (Abb. 5).

5.Fihren Sie das Schlauchende wieder durch die Schlauchfiihrungsrollen und bringen Sie den Schlauchstopper an der gewlinschten Stelle an.
6. Stellen Sie sicher, dass sich der Schlauch komplett ein- und ausziehen lasst. Wenn dies nicht der Fall ist, wiederholen Sie die Schritte, bis dies geht.
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AUSTAUSCH DER SCHLAUCHSPERRE

1.Wenn der Schlauch aufgerollt ist und der Schlauchanschlag auf den
Ausgangsrollen aufliegt, drehen Sie die Trommel so weit, dass Sie
Zugang zur Ratsche haben, und achten Sie darauf, dass sich die
Trommel nicht mehr drehen kann.

2.16sen Sie die 2 Schrauben (1) (Abb. 6), und die 4 Muttern (2)
(Abb. 6). Entfernen Sie die Baugruppe.

3. Reinigen Sie die Komponenten der Ratsche, oder ersetzen
Sie sie durch eine neue Ratschenbaugruppe.
Wenn Sie die Ratschenwelle (3) abschrauben (Abb. 6), miissen Sie das
Gewinde reinigen und eine mittelfeste Schraubensicherung auftragen,
bevor Sie sie wieder in die Platte (4) einschrauben (Abb. 6).

4. Setzen Sie ihn ein und ziehen Sie die Schrauben (1) (Abb. 6)
und die Muttern (2) (Abb. 6) an.

5.Priifen Sie, ob die Ratsche richtig funktioniert.

Bild 6

AUSTAUSCH DES DREHGELENKS

1.L6sen Sie die Schlauchverbindungen am Schlaucheingang (1) und am
Drehgelenk (2) (Abb. 7).

2.1 6sen Sie die Stellschraube an der Mutter (3) und schrauben Sie die
Mutter ab.

3. Entfernen Sie die Schrauben (4) und den Arm (5).

4.Ziehen Sie das Drehgelenk ab und ersetzen Sie es durch ein neues
oder tauschen Sie die Dichtungen aus. Stellen Sie dabei sicher, dass
diese an der richtigen Stelle angebracht werden (Abb. 8).

5.Schmieren Sie das Innere des Drehgelenk ab und fiihren Sie es
vorsichtig wieder in die Achse ein, bis es an das Trommellager stoft.

6.Bringen Sie die restlichen Komponenten in umgekehrter Reihenfolge
wieder an.

Fig. 8
FEHLERSUCHE
PROBLEMBESCHREIBUNG MOGLICHE GRUNDE LOSUNG
Der Schlauchaufroller zieht den Schlauch nicht ein. Die Trommelfeder hat ihre Spannung verlo- | Die Trommelfeder nachspannen oder aus-
ren oder ist defekt. tauschen.

Der Schlauch ist undicht.

Poroser oder defekter Schlauch.

Schlauch austauschen.

Das Drehgelenk ist undicht.

Drehgelenk beschadigt.

Drehgelenk austauschen.

Der Schlauch lasst sich nicht wie gewlinscht ausziehen.

Trommelfeder zu sehr gespannt.

Trommelfeder entspannen.

Sperrklinke beschadigt.

Sperrklinke austauschen.

Der Schlauchaufroller lasst sich nicht arretieren.

Sperrklinke ausgehangt.

Sperrklinke korrekt anbringen.

Sperrklinkenfeder beschadigt.

Sperrklinkenfeder austauschen.
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DESCRICAO

Carretel com retracdo automatica para mangueira aberto, com constru¢cdo muito robusta para grandes vazdes de abastecimento, bases simples para

ar, agua, 6leo. Capacidade para 15 m (g 3/4”) 0 20 m (2 1/2").

INSTALACAO

TECHO
TETO

(<]
PARED
PAREDE o
" MANUTENCAO

O carretel pode ser montado em 7 posicdes diferentes da guia da
mangueira, sem riscar ou que quebrar. Entre elas, as posicoes habituais
de montagem sdo: parede, teto e solo (Figura 1).

IMPORTANTE: nao tente trocar a posicdo dos bracos guia da mangueira
sem ter o carretel preso sobre uma superficie horizontal (solo ou
bancada de trabalho).

Para posicionar os bracos guia, é necessario afrouxar e retirar os
parafusos (1) (Figura 2), de ambos os bracos. Neste momento a roda e
os bracos guia estardo soltos da base neste momento. Entdo trocar os
bracos para posicdo desejada e voltar a fixar os bracos com os mesmos
parafusos.

Para posicionar a abracadeira de parada da mangueira, desenrolar a

soLo Mangueira até que chegar na posicdo de bloqueio do trinquete mais

préxima a distancia desejada. Afrouxar os parafusos da abracadeira de
parada, colocar a abracadeira na posicdo desejada e apertar novamente
os parafusos da abracadeira (Figura 3).

ATENCAO: Antes de fazer qualquer tipo de manutencédo, fechar o registro da linha que estiver mais préxima do carretel e o comando de graxa, usado para

fazer o abastecimento da graxa, para eliminar toda a pressdo da graxa da mangueira.

A mola estd sempre em tensdo muito baixa e pode provocar graves acidentes se soltar. Portanto, ndo tentar manusear a mola dentro do carretel.
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INSTALACAO DA MANGUEIRA

NOTA: Durante a instalacdo da mangueira, apertar o fixador somente
até ter uma pequena deformacdo na mangueira. Evitar apertar muito o
fixador que pode danificar a mangueira.

PARA INSTALAR A MANGUEIRA PELA PRIMEIRA VEZ, SEGUIR OS
SEGUINTES PASSOS:

1. Garantir que a mola ndo esta tensionada, tendo a roda neutra, de modo
que ndo possa girar (o trinquete deve estar desbloqueado).

2. Conectar a mangueira no giratério (2) (Figura 4), colocar o fixador (1)
(Figura 4) de modo que mangueira fique presa a roda firmemente,
comecar a enrolar a mangueira girando a roda manualmente.

3.Uma vez, a mangueira totalmente enrolada (a mola devera seguir
neutra), aplicar a pré-tensdo a mola, girando a roda com o numero de
voltar da tabela:

Conforme o comprimento da mangueira, em sentido positivo (Figura
5). Néo se deve aplicar mais tensdo d que a indicada, pois a mola
pode ser danificada.

4.Passar a extremidade da mangueira através da saida da guia pelo
rodilhos no comprimento desejado, deixar a roda travado na posicdo
mais préxima e colocar a abracadeira de parada da mangueira.

5.Desenrolar e enrolar totalmente a mangueira para certificar que a
mola estd tensionada da maneira correta.

SUSTITUCAO DA MANGUEIRA

Fig. 5

NOTA: Durante a instalacdo da mangueira, apertar o fixador somente
até ter uma pequena deformacdo na mangueira. Evitar apertar muito o
fixador que pode danificar a mangueira.

1.Certificar que o carretel estd seguramente preso. Desenrolar a
mangueira e deixar a roda travada pelo trinquete.

NOTA: Ter cuidado para que o trinquete ndo solte e o carretel ndo

comecar a girar livremente.

2.Retirar o fixador, afrouxando as porcas (1) e desconectando a
mangueira do giratério (2) (Figura 4).

3. Extrair a mangueira da roda e desmontar a abracadeira de parada da
mangueira, afrouxando os parafusos, para usa-la na mangueira nova.

4. Conectar a nova mangueira no giratério, colocar o fixador, prendendo
a mangueira na roda firmemente, puxar para soltar o trinquete.

5.Deixar a mangueira enrolar lentamente até que todo comprimento
esteja dentro da roda. Assegurar-se que todo a mangueira e a mola
sem nenhuma tenséao (deixando a roda neutra, para que ela ndo possa
girar mais).

AJUSTE DA TENSAO DA MOLA

6.Aplicar a pré-tensdo na mola, girando a roda no numero de voltas,
indicados na tabela abaixo, indicada para cada comprimento de
mangueira (Figura 5).

Longitud de Manguera de 3/4" Manguera de 1/2"
manguera

15m +8 Vueltas X

20m X +4 Vueltas

Néo aplicar mais tensdo na mola do que a indicada acima. O ndo
cumprimento desta orientacdo pode danificar a mola.
7.Passar a extremidade da mangueira através da saida do guia dos
rodilhos, prender a mangueira na roda na posicdo do trinquete mais
préxima do comprimento desejado e colocar a abracadeira de parada.
8.Desenrolar e enrolar a mangueira totalmente para garantir que a mola
esta tensionada corretamente.

SE DESEJAR AUMENTAR OU DIMINUIR A TENSAO DA MOLA, PROCEDA DA SEGUINTE FORMA:

1.Desenrolar a mangueira até chegar na primeira posicdo de bloqueio do trinquete.

2. Retirar a abracadeira de parada e tirar a mangueira para soltar o trinquete.

3.Enrolar totalmente na roda, tensionar o suficiente para que a roda gire livremente.

NOTA: Cuidado para que roda ndo gire livremente.

4.Fazer a roda girar para aumentar ou diminuir a tensdo da mola (Figura 5).

5.Voltar a passar a extremidade da mangueira através da saida dos rodilhos e colocar a abracadeira de parada na posicdo desejada.

6.Assegurar que a mangueira desenrola e que enrola completamente. Se isto ndo ocorrer, repetir os procedimentos acima até que a mangueira e

enrola e desenrole completamente.
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SUBSTITUICAO DO TRINQUETE

1.Com a mangueira enrolada e a mangueira parada a descansar sobre os rolos de saida, rodar o tambor o suficiente para ter acesso a catraca, e
ter a certeza de parar o tambor de girar com seguranca.
2.Desaperte os 2 parafusos (1) (Fig. 6), e as 4 porcas (2) (Fig. 6). Retirar a montagem.
3.Limpar os componentes da catraca, ou substituir por um novo conjunto de catraca. 3
No caso de desenroscar o eixo da catraca (3) (Fig. 6), certifique-se de limpar a rosca
e aplicar um bloqueador de rosca de média resisténcia antes de a aparafusar
novamente na placa (4) (Fig. 6).
4. Coloca-lo no lugar e apertar os parafusos (1) (Fig. 6), e as porcas (2) (Fig. 6).
5. Verificar se a catraca estd a funcionar correctamente.

Fig. 6

SUBSTITUICAO DO GIRATORIO

1.Desconectar a mangueira (1) presa ao giratério (Figura 7).

2. Afrouxar a porca de aperto (3) e desrosquear esta porca.

3. Desrosquear os parafusos (4) e retirar o braco da roda do carretel (5).

4. Retirar o corpo do giratério e substituir as vedacdes na posicdo correta
(Figura 8).

5. Lubrificar o interior do giratério e inserir cuidadosamente o giratério
no eixo até que alcance o rolamento da roda.

6. Colocar os demais elementos, na ordem contraria dos passos descritos

Fig. 8

ANOMALIES ET SOLUTIONS
PROBLEMA CAUSAS POSSIVEIS SOLUCAO
O carretel ndo desenrola a mangueira. A mola perdeu tensdo ou se soltou. E):rrrette(:)nsao a mola ou recoloca-la no lugar
Hé vazamento pela mangueira. Mangueira esta furada ou danificada. Substituir a mangueira.
Hé perda de fluido pelo giratério. Giratério danificado. Substituir o giratério.
A mangueira ndo desenrola totalmente. A mola estd com muita tensdo. Diminuir a tensdo da mola.

Trinquete danificado. Substituir o conjunto do trinquete.
O carretel ndo trava. Trinquete esté fora do lugar. Ajustar o trinquete no lugar adequado.

Mola do trinquete esté danificada. Substituir o conjunto do trinquete.
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OTKprTaFl KaTyuwka 6onbLworo obvema ¢ O0BYMA HanpasnAwwmMmu, ¢ aBTOMaTMyeCcKon I'IepeMOTKOI?I, CO WnaHrom gnAa sosgyxa, oAbl v macna,

OMNMUCAHUE

npegHasHayYeHHaA OaAa TAXENOoro pexuma paboTtbl. MakcumanbHbin pasmep wnadra: gnuHa 15 m (O 3/4”) B.O. vim 20 m (O 1/2”) B.O. B
3aBMICMMOCTU OT BEPCUMN.

YCTAHOBKA-3KCIJTYATALUA

MOTOJOK Hanpasnsatowme wnaHra MoryT 6biTb CO6paHbl B 7 pasdHbIX MONOXEHNAX
6e3 pucka pasbnokupoBku 3alenku. Havbonee ctaHOapTHbIMU
NOMOXEHNAMN MOHTaXKa ABAAIOTCA MOHTaX Ha Mofy, CTeHe un
notonke (puc.1).

° OYEHb BAXXHO: VI3mMeHATb MONOXeHWe HanpaBnAoWwmMX MOXHO

CTEHA <:I TONbKO TOrAa, Koraa KaTyLika HaxoAMTCA Ha FOPU3OHTasIbHOW OMOPHOA

NoBEpXHOCTY (non, paboynii CTon n T.4.).
YT106bl PacnonoXuTb HanpaenAlowWwme, cnegyet OTBUHTUTb U U3BMeYb

BUHTbI (1) (pnc.2) Ha oboumx HanpasnAwowMx. B 3TOT MOMEHT
HamMOTOYHbIN GapabaH ¥ HanpasnAlOWMe OTAENATCA OT pambl
KaTywwku. [Mocne aToro cnegyeT NPOCTO YyCTaHOBUTb HaNpasAAloWme B

HY>XHOE MOJNI0>XKEeHNe N 3aKpennTb X TeMn >Xe BUHTaMIn.

YT106bl YCTAHOBUTbL hMKCATOP LNaHra, cnegyeT pa3maTtbiBaTb LUAaHT
o 0,0 [OCTVKEHMA (OMKCUPYIOLLEro NOMIOXEHNA XpanoBuka, 6mxaniuero
: K Tpebyemon anuHe. OcnabuTb hmkcaTop, yCTaHOBUTL €ro B Hy>XXHOe

NOSIOXXEHME N 3aTAHYTb BUHTHI (prC.3).

Puc. 1
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TEXHUWYECKOE OBCJTY>)KUBAHUE

BHUMAHMUE : Mepes BbinonHeHnem mobbix onepawumii TeXHNYECKOro 06C1yXXnBaHna HeobXoanMo OTKIIOYNTb OTCEYHON KnanaH, MakcumasibHO
671M3KO PacronoXEeHHbIN K KaTyLLUKe, U OTKPbITb PacrnpeaenntesibHbii KnanaH, 4T06bl cOpoCUTbL AaBrieHne B LUaHre.

lMpyxnHa KaTyLwkyn Bcerga HaxoaumTCA nofd 6OMbLUMM HaMpPAXeHWeM M MOXXET CTaTb MPUYUHONA MOyHeHNs cepbe3HbiXx TpaBM. He cneagyet
pon3BOANTL KaKnx-mmbo MaHumynaumi (MonbITOK 3aMeHbl, PEMOHTA) C CUTOBOU MPYXKNHOM BHYTPU KaTyLUKM.

YCTAHOBKA LUJIAHTA B NEPBbIA PA3

NMPUMEYAHME: Bo Bpemsa ycTaHOBKM WnaHra cnegyeT 3atArmeatb U-06pasHbin 600T OO Tex nop, Noka WnaHr crerka He gedopmupyeTtca. He
ponyckaTb Ype3mepHom 3aTaxkm U-06pasHoro 60n1Ta, Tak Kak LWAaHT MOXET ObiTb NOBPEXAEH.
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YCTAHOBKA LUJIAHTA B NMEPBbIN PA3

YTOBbl YCTAHOBWUTb WJIAHI B MEPBbIA PA3, CNEAQYVET

BbIMOJIHNTb CJIEAYIOLUUE LUATU:

1.Cnepnyet ybegouTbcA, 4TO CWoBasA MpyXuHa paccnabneHa, He
HaxoOuTCA NOA HanpaAXXeHueM, 4ToObl HamMOTOuYHbIM GapabaH He
nbITanNCcA NPOBOPaAYMBATLCA (XPanoBMK AOKEH OblTb Pa36/10KMPOBaH).

2. MNoacoeanHUTb HOBbIN LWIAHT K MOBOPOTHOMY COeAuHeHMIo (2) (puc.
4), yctaHoBuTb U-06pasHbiin 60T (1) (prc. 4) Takum 06pas3om, 4Tobbl
OH MPOYHO NPMXKUMaN LWAaHr K HamMOTOYHOMY 6apabaHy, n HavaTb
HamaTbiBaTb LWAHT Ha HaMOTO4YHbIM 6GapabaH, nposBopaynsan
6apabaH Bpy4HYy!O.

3. MNocne Toro, Kak LWnaHr NOAHOCTbIO HAMOTaH Ha HAMOTOYHbIN 6apabaH

eue

npenBapuTesibHOE HanpaXeHne K CUIOBOW MPY>XMHE, MOBEPHYB

(cunosaa  npyxwuHa BCe paccnabneHa), MNpUIOXUTb
HamOTOYHbIN 6apabaH KoM4ecTBO pas, KOTOpoe 3aBUCUT OT OJIMHbI
LunaHra v ykasaHo B Tabnuue (cTp.5), B NONOXUTENbHOM HanpasieHum
(cm. puc. 5). BanpeluaeTcaA npunaratb HaTAXeHWe 6osblue yKazaHHOro,
MHa4e crmnoBanA Npy>uHa MoXkeT BbITb NOBPEXAeHa.

4. lpoBecTn KOHeL, LWaHra 4yepes3 BbIXOAHOE OTBEpCTUE ponuvka Ha
Heobxoammyo anuHy. 3abnokupoBaTb HaMOTOYHbI 6GapabaH ¢
MOMOLLIbIO XpanoBrKa B 6av>Kanem NonoXeHnn U akTuBMpoBaTb
hukcaTop wnaHra.

5. [MonHOCTBIO pa3moTaTh M HAMOTaTb 06PATHO LUNAHT, YTO6bI y6eanTbea,

YTO cMnoBaA Nnpy>XmHa HaxognTcA nod AO0/DKHbIM HanpA>XeHneMm.

3AMEHA LWWIAHTA

Puc. 4

Puc. 5

NMPUMEYAHUE: Bo BpemA ycTaHOBKM LinaHra cnepyet 3aTArmsBatb

U-06pasHbivi 601T 40 TeX Nnop, NoKa LWiaHr cnerka He gedopmupyeTca.

He ponyckatb 4peamepHon 3aTaxku U-obpasHoro 6onTa, Tak Kak

LUNAHT MOXeT ObITb MOBPEXAEH.

1.Y6eonTtbcA, 4TO KaTylWka HaoexHo 3akpenneHa. [MONHOCTbIO
BbITAHYTb LWNaHr. HamoTouHbIi 6apabaH 61oKupyeTcA C NMOMOLLbIO
XpanoBoro MexaHnama

NMPUMEYAHUE: OcTteperatbcA TOro, 4TO MexaHu3m ukcaumm

HamoTo4HOro 6apabaHa MOXeT ocnabHyTb, U HAMOTOYHbIN HGapabaH

HayHeT cBOHGOAHO NPOBOPAYMBATBLCA.

2. CHATb U-06pasHbiin 6011, ocnabms raiku (1), 1 OTCOEANHUTD LUNAHT
OT NMOBOPOTHOrO coeaunHeHns (2) (puc. 4).

3.M3Bneyb wnaHr n3 HamoToyHoro 6HapabaHa M CHATb pukcaTop
LnaHra, 4Tobbl MCNOMb30BATb €r0 C HOBbIM LUIAHTOM.

4.TloacoeAvHUTb HOBbLIM  WIMAHT K MOBOPOTHOMY COEOUHEHWIO.

YcTaHoBUTb U-06pasHblil 60NT Takum 06pa3om, 4Tobbl OH NPOYHO

npyXxuMan LwnaHr K HamMoTO4YHOMY 6apabaHy, 1 MOTAHYTb LUMAHT,

4TO6bI pa3bnokMpoBaTb XpanoBuK.

PEryJIMPOBKA HAMPAXXEHUA NMPY>XXWUHBbI

5. [0aTb wnaHry measieHHO HamoTaTbCA Ha HaMOTOYHbIM GapabaH u
ybeanTbCA, 4YTO BECb LUNAHr 0Kas3asiCA Ha KaTylike U 4TO cuiosan
npy>XnHa HaxoouTCcA B paccnabneHHOM COCTOAHMM (B TakoM
COCTOAHUM HAMOTOYHbIV 6apabaH He MbiTaeTCA NPOBEPHYTHLCA).

6. MpunoxnTb NpeasapuTenbHOe HanpAXEHWE K CUMOBOW NPY>XUHE,
NoBEepPHYB HaMOTOYHbIN 6apabaH ykKasaHHOe KONM4ecTBO pas,
KOTOpOE 3aBMCUT OT BEPCUM NPY>XUHbI 1 ASIVHbI Wnadra (puc.5):

[OnwvHa wnaHra LLUnaHr 3/4" LWnanr 1/2"
15 ™ +8 o6opoToB X
20m X +4 obopoTa

3anpelwaeTtcA npunaratb HaTAXeHue 6onblie YKa3aHHOro, uHaye

CunoBan Npy>xuHa MoXeT ObITb NoBpexaeHa.

7.TlpoBecTn KOHel, wWnaHra 4epes BbIXOLHOe OTBepCcTUe ponunka Ha
HeobxoauMmyto AnuHy. 3abnokupoBaTb HAMOTOYHbIA 6GapabaH ¢
NMOMOLLbIO XpanoBuka B Gavkarillem MOMoXeHUN 1 akTMBMPOBaTb
dukcaTop LwnaHra.

8. lMonHoCTbIO pasMoTaTh M HAMOTaTb 06PATHO LUNAHT, 4TO6bl y6eanTbCeA,
YTO CMNIOBAA NPY>XMHA HAXOAUTCA NOA, AOMHKHBIM HaNPAXEHNEM.

Ecnu Heo6xoAuMMO yBeNUYUTL WU YMEHbLIUTb HanpAXeHue

CUJI0BOIN NPY>KUHbI:

1. BbITAHYTb LWNaHr 40 nepsoro hMKCHpyoLLEro NOMOXEHNA XpanosumKa.

2.YpanuTb (ukcaTop wWnaHra W BbITAHYTb LWAAHF, YTOObI
pa36/10KkMpoBaTh XpanoBuK.

3.[aTb wWwnaHry nonHOCTbIO HamoTaTbCA HA HAMOTOYHbIM 6apabaH,
NPUIOXNB HEKOTOpPOe MPOTMBOAENCTBYIOWEE YyCUIne, 4YTobbl He

[onycTnTb CBOGOAHOIO BpaLLeHMA HamMoTo4HOro 6apabaHa.
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APUMEYAHME: OcTteperatbcA TOro, 4TO MexaHu3Mm ukcaumu

HaMOTO4HOro 6apabaHa MOXeT ocnabHyTb, U HaMOTO4YHbIN GapabaH

HayHeT cBO6OAHO NPOBOPaAYMBATLCA.

4. lNoBepHyTb HAMOTO4HbIN 6apabaH, 4Tobbl YyBENNYUTbL U YMEHbLUNTD
HanpsAXeHne CUIoBOW MPY>XXMHbI (puc. 5).

5.Ewe pa3 npoBecTn KOHeL LaHra 4epes BbIXOOHOE OTBepcTue
ponuka v ycTaHoBUTb ONKCATOP LUIaHra B HE06X0AVMOM MOMOXEHNUN.

6. Y6eamnTbCA, YTO LUNAHT NOMHOCTHIO OTMATbIBAETCA U HamaTbiBaeTcA
OO/MKHbIM 0bpa3om. B obpaTHoM cnyyae cnegyetr MnOBTOPUTH
npeabloylime warn, noka cutyaumua He NCnpaBuTCA.
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3AMEHA 3AXXKUMA

1. Kor,u,a LfiaHr CMOTaH, a orpaHnYnTeb WiaHra ne>knT Ha BbIXOOHbIX
ponukax, noBepHuTe 6apabaH HACTOMbKO, YTOObI MOMYYNTb OOCTYN
K TpewoTke, n ybegntechb, 4To 6apabaH Haoe>XHO OCTAHOBIIEH.

2. OTkpyTuTe 2 BUHTA (1) (pUcC. 6) 1 4 ranku (2) (puc. 6).
CHumunTe COOPKY.

KOMMOHEHTDbI

w

3. Ounctute
HOBbIM y31i0M. B cnyvae oTkpy4mBaHua Bana TpewoTku (3) (puc. 6),
06A3aTeNbHO O4YUCTUTE pe3bby M HaHecuTe dukcaTop pesbbbl
cpefHen MNpoOYHOCTU, Mpexae 4Yem BKpyyYmBaTb ero obpaTtHo B
nnacTtuHy (4) (puc. 6).

4. YcTaHOBUTE €ro Ha MecTo U 3aTtAHuTe BUHTHI (1) (puc. 6), a Takxe
ranku (2) (puc. 6).

5. Y6eputech, 4TO TpeLlloTKa paboTaeT NpasusibHO.

XpanoBnka wunan  3amMeHuTe ero

Puc. 6

3AMEHA NOBOPOTHOIO COEAUHEHUA

.OTcoeanHUTb WNaHrM OT BXOAHOro Bana (1) M MOBOPOTHOMO
coeavHeHua (2) (puc. 7).

. OcnabuTb YCTAHOBOYHbIA BUHT B raike (3) U CHATb yKasaHHYIo ramky.

. CHATb BUHTBI (4) 1 HanpasnAawoLwyto (5).

. CHATb NOBOPOTHOE COEAVHEHWE W BbIMOSTHUTL €ro 3aMeHy Ha HoBoe,
nmMbo 3aMeHUTb YNNoTHeHuA. Y6eamTbCA B TOM, YTO YMOTHEHMA
yCTaHoBEeHbl AOMKHbIM 06pas3om (puc. 8).

. CMa3aTb BHYTPEHHIO 4acTb MOBOPOTHOIrO COEAUHEHUA 1 OCTOPOXKHO
NMOMeCTUTb ero 06paTHO Ha Basl, NOKA OHO He KOCHETCA NOALINMHMKA
Ha HamoTO4HOM 6apabaHe.

. BbINONHUTL yCTaHOBKY OCTaBLUMXCA KOMMOHEHTOB B ObOpaTHOM
nopAagke.

NMOUCK N YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEMN

Puc. 8

NMPU3HAK HEUCMNMPABHOCTU
LLinaHr He oTMaTbIBaeTcA

BO3MOXXHBIE MPUYUHbI
HepnoctaToyHoe HaTAXEHWE NPYXXWHbI

PELUEHNE
YBENMUUTb HaTAXKEHME NPYXVHbI

npOTe‘-IKa KaTyLWKN COo WiaHrom

B wnaHre ectb oTBepCcTHne, N1 OH NnoBpe>xaeH

3aMeHUTb WnaHr

[MpoTeyuka NOBOPOTHOro COeANHEHUA

[MoBpeXaeHHble KorbLia NOBOPOTHOMO COeANHEHNA

3ameHuTb KonbLua NOBOPOTHOro coegnHeHnA

LLinaHr He pa3maTbiBaeTCA A0
Heo6X0oMMONM ONINHbI

M3nvwHe BbICOKOE HaTfXeHne MPY>XUHbI

YMEHbLWNTb HATAXEHNE MPY>XWHbI

KaTywka co wnaHrom He hukcupyeTca

[MoBpeXXaeHHbIN XpanoBuK

3aMeHUTb XpanoBuK

XpanoBuK He yCTaHOBIEH

YCTaHOBUTb XPanoBUK OOMKHbIM 06pa3om

MoBpeXaeHHan Npy>uHa XpanoBuka

3aMeHUTb NPY>XUHY XpanoBrkKa
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DIMENSIONS / DIMENSIONES / DIMENSIONS / ADMESSUNGEN /
DIMENSOES / PASMEPbDI
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / TEILELISTE /
PECAS DE REPOSICAO / NMEPEYEHb OETAJIEU

505232 R,
505332

[525020]

2022_10_25-12:30

R.10/22| 850 823wy

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gij6n - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |




2022_10_25-12:30

PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / TEILELISTE /

PECAS DE REPOSICAO / NEPEYEHb OETANEWN

COMMON TO ALL MODELS / COMUNES A TODOS LOS MODELOS / COMMUNES A TOUS LES MODELES

low-medium pressure

baja-media presion

Part o,/ Cod. INCL. POS. | DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION
7 (x1) Roller outlet
525020 2,3,4,6 (x2) Conjunto salida de rodillos Assemblage de sortie a rouleaux
assembly
1,5, 8 (x4)
528021 9,10, 11,12, 13 (x1) |Latch parts Componentes de trinquete Composants & cliquet
850315 16 (x1) Tg_‘”z’grrfp””g Resorte 15-20 m Ressort 15-20 m
3/4" HOSE REELS / ENROLLADORES DE MANGUERA 3/4" / ENROELEURS CARROSSES 3/4"
505502 / 505002 / 505224 / 505524 / 505924 / 505224
Part ;";é: cod. INCL. POS. DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION
528003 20, 21, 22, 23 (x2) | Hose Stopper Tope manguera Butée
18 (x1) L i
525010 19 (x2) Swivel joint Rotula Rotule
525021 19 (x2) O-rings low-medium pressure Juntas para baja - media presion ;?ér;ts%onur basse moyenne
525013 12 g;; Swivel joint for DEF Rétula para AdBlue® Rotule pour AdBlue®
525023 19(x2) O-rings DEF Juntas para AdBlue® Joints pour AdBlue®
N Long shaft 3/4" BSP Eje largo 3/4" BSP Axe long 3/4" BSP acier
S 17.() Stainless Steel for DEF Inox. para AdBlue® inoxydable pour AdBlue®
895402 17 (x1) Short shaft 3/4" BSP Eje corto 3/4" BSP Axe court 3/4" BSP acier
Stainless Steel for DEF Inox. para AdBlue® inoxydable pour AdBlue®
750832 *17 (x1) Long shallft 3/4" BSP E]g largo .3/ BSP Axe long 3/4" BSP 5
low-medium pressure baja-media presion pour basse moyenne pression
750839 17 (x1) Short shaft 3/4" BSP Eje corto 3/4" BSP Axe court 3/4" BSP

pour basse moyenne pression

*NOTE: All the hose reels following September 2015, must mount the short shaft (Pos.17).

* NOTA: Todos los enrolladores posteriores a Septiembre del 2015, llevaran montado el eje corto (Pos.17).
* NOTE: Tous les enrouleurs fabriqués aprées Septembre 2015, devront étre montés avec un axe court (Pos. 17).

1/2" HOSE REELS / ENROLLADORES DE MANGUERA 1/2" / ENROULEURS CARROSSES 1/2"
505002 / 505014 / 505332 /505932 / 505232

Part ;"F‘:é: L INCL. POS. DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIPTION
528002 20, 21, 22,23 (x2) | Hose Stopper Tope manguera Butée
18 (x1) . ,
525011 19 (x2) Swivel joint Roétula Rotule
525021 19 (x2) O-rings low-medium pressure Juntas para baja-media presiéon \‘J)cr)ér;ts?oonur basse moyenne
18 (x1) Swivel joint high pressure ) o .
525012 19 (x2) without fitting Rotula alta presion sin racor Rotule pour haute pression
525022 19 (x2) O-rings high pressure Juntas alta presion Etanchéité haute pression
N Long shaft 3/4" BSP Eje largo 3/4" BSP Axe long 3/4" BSP
750832 17 (x1) ’ ; ; o o
low-medium pressure baja-media presion pour basse moyenne pression
N Short shaft 3/4" BSP Eje corto 3/4" BSP Axe court 3/4" BSP
750839 17 (x1) ) : ) - o
low-medium pressure baja-media presion pour basse moyenne pression
750837 17 (x1) Lpng shaft 1/2" BSP Eje Iargo”1/ BSP Axe long 1/” BSP
high pressure alta presion haute pression
750841 17 (x1) S_hort shaft 1/2" BSP Eje corto_l1/2 BSP Axe court 1/2 BSP
high pressure alta presion haute pression
*NOTE: All the hose reels following September 2015, must mount the short shaft (Pos.17).
* NOTA: Todos los enrolladores posteriores a Septiembre del 2015, llevaran montado el eje corto (Pos.17).
* NOTE: Tous les enrouleurs fabriqués aprés Septembre 2015, devront étre montés avec un axe court (Pos. 17).
R0 523/ 1022
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PARTS LIST / LISTA DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / TEILELISTE /
PECAS DE REPOSICAO / NEPEYEHb OETANEWN

BASISTEILE / COMUM A TODOS OS MODELOS / OBLUWE OETANW 1A BCEX MOOENEN

Art. N°/ Céd./

15-20 m

5 e INCL. POS. BESCHREIBUNG DESCRICAO Onucanne
7 (x1) BbixogHoe oTBepcTME ponvka B
525020 2,3,4,6 (x2) Flhrungsrollensatz Conjunto de saida dos rodilhos
cbope
1,5, 8 (x4)
9,10, 11,12, . ) )
528021 13 (x1) Sperrklinkesatz Conjunto do trinquete [HeTanu xpanosuka
850315 16 (x1) Trommelfeder 15-20 m Mola do carretel Cwunoan npy>uHa 15-20 m

3/4" AUTOMATIK-SCHLAUCHAUFROLLER / CARRETEL DE MANGUEIRA 3/4" / KATYLLUKW 3/4”
505502 / 505002 / 505224 / 505524 / 505924 / 505224

Art. N°/ Céd./

fur durchnitt-niedriger

para para médio-baixa pressao

INCL. POS. BESCHREIBUNG DESCRICAO Onvcanve
Ne petanu
528003 20, 21, 22, 23 (x2) | Schlauchstopper Abragadeira de parada ®dukcaTop wWwnaHra
525010 18 &;; Drehgelenk Giratério para carreteis [MoBOpoOTHOE coeanHeHne
Dichtungen fir YNnoTHUTENbHbIe KonbLia
525021 19 (x2) Niederdruck-Mitteldruck Vedacdes médio-baixa pressao - DaBNeHne OT HN3KOro Ao
cpepHero
525013 18 g;; Drehgelenk fir AdBlue® Giratorio para AdBlue® MoBopoTHoe coeanHeHne ana DEF
525023 19(x2) Dichtungen fur AdBlue® Vedagoes para AdBlue® YnnoTtHuTensHble konbua DEF
. Lange Achse 3/4" BSP Eixo largo 3/4" BSP OnuHHbIA Ban 3/4" BSP
e 17.6c) Edelstahl fir AdBlue® inoxidavel para AdBlue® Hepx. ctanb anAa DEF
895402 17 (x1) Kurze Achse 3/4" BSP Eixo corto 3/4" BSP KopoTkuin Ban 3/4" BSP HepX.
Edelstahl fir AdBlue® inoxidavel para AdBlue® ctanb anAa DEF
" . " OnunHHbIZ Ban 3/4" BSP -
750832 *17 (x1) L__ange Achse .3/4 .BSP Eixo Iargq 8/4 .BSP = [aBrfieHne OT HN3KOro Ao
fur durchnitt-niedriger para médio-baixa presséo
cpepHero
N . KopoTtkuin Ban 3/4" BSP -
750839 17 (x1) Kurze Achse 3/4" BSP Eixo corto 3/4 BSP [ABNEHIE OT HUZKOrO A0

cpenHero

* HINWEIS: Alle Schlauchaufroller nach September 2015 sind mit der kurzen Achse ausgestattet (Pos. 17).
* NOTA: Todos os carretéis com fabricacao anterior a Setembro de 2015, sdo montados com o eixo curto (Pos. 17).
* MPUMEYAHME: Bce KaTywWKW, BbiNyLLEHHbIe Nocsie ceHTAGPA 2015 r., AOJHKHbI UMETb KOPOTKUI Ban (no3.17).

1/2" AUTOMATIK-SCHLAUCHAUFROLLER / CARRETEL DE MANGUEIRA 1/2" / KATYLUKWU 1/2”
505002 / 505014 / 505332 /505932 / 505232

Art. N°/Céd. /

fur Hochdruck

alta pressao

INCL. POS. BESCHREIBUNG DESCRICAO Onucanve
Ne petanu
528002 20, 21, 22, 23 (x2) | Schlauchstopper Abracadeira de parada ®dukcaTop wnaHra
525011 12 &3 Drehgelenk Giratério para carreteis [MoBOpOTHOE coeanHeHne
Dichtungen fiir YnnoTHUTENbHbIE KOSbLa
525021 19 (x2) Niederdruck-Mitteldruck Vedacdes médio-baixa pressao - AaBfieHNe OT HN3KOro Ao
cpenHero
525012 18 (x1) Drehgelenk Hochdruck, ohne Giratério alta press&o, sem rancor YNNoTHUTENbHbIE KOMbLA -
19 (x2) Groll BbICOKOE [aBneHune 6e3 utmHra
525022 19 (x2) Dichtungen fir Hochdruck Vedacdes alta presséo YIIOTHUTE/IbHbIE KOlbLia -
BbICOKOE [aBneHne
. Lange Achse 3/4" BSP _Elxo_ Iqrgo 3/4" BSP OnunHHbIA Ban 3/4" BSP-
750832 17 (x1) N inoxidavel para [aBrieHne OT HNU3KOro Ao
Edelstahl fir AdBlue®
AdBlue® cpenHero
) Kurte Achse 3/4" BSP Eixo corto 3/4" BSP Koporkuin Ban 3/4" BSP -
750839 17 (x1) . e - . = [aBrieHne OT HNU3KOro Ao
fur durchnitt-niedriger para para médio-baixa pressao
cpenHero
750837 17 (x1) L?nge Achse 1/2" BSP Eixo Iargo~1/2 BSP OnuHHbIA Ban 1/2" BSP -
flr Hochdruck alta presséao BbICOKOE [jaB/ieHne
750841 17 (x1) Kurte Achse 1/2" BSP Eixo corto 1/2" BSP KopoTkui Ban 1/2" BSP -

BbICOKO€E faBlieHne

* HINWEIS: Alle Schlauchaufroller nach September 2015 sind mit der kurzen Achse ausgestattet (Pos. 17).
* NOTA: Todos os carretéis com fabricacao anterior a Setembro de 2015, sdo montados com o eixo curto (Pos. 17).
* MIPUMEYAHME: Bce KaTywWKW, BbiNyLeHHbIe nocyie ceHTAGPA 2015 r., AO/HKHbI UMETb KOPOTKMUIA Ban (n03.17).
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD /
DECLARATION CE DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG /

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain, declares that this product:

505 SERIES

conforms with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espagne, déclare que ce produit:

505 SERIES

est conforme au Directive de
2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontéan, 831 - 33392 - Gijon - Espanha, declara que os produtos:

505 SERIES

umprem as diretrizes da Unido Europeia:

2006/42/CE

|

Union Européenne:

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijon - Espaiia, declara que este producto:

505 SERIES

cumple con la Directiva de la Unién Europea:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontéan, 831 - 33392 - Gij6n - Spanien, bestatigt hiermit, dass dieses Produkt:
505 SERIES

der EG-Richtlinie(n):

2006/42/CE

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

OT nuua komnaHuu SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director

Director de Produccion
Directeur de Production
Produktionsleiter

Diretor de Producéo
[vpekTop no Npon3BoacTBYy

Ceptudmkar cooTBeTCTBUA:

N° TC RU C-ES.AB58.B01564/20, cpok pewncteua ¢ 14.08.2020 no
13.08.2025, BblgaH opraHom rno ceptudukaumm npogykumm «M-OOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E U UCMbITAHMAM NPOAYKLUMKN»; AOpec
125167, Poccua, r. MockBsa, yn. BuktopeHko, oom 16, ctp. 1.
TenedoH: +74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTectar
akkpeguTaumm NeRA. RU.11AB58 ot 07.04.2016 ropa.

Data npoussoacTBa yKa3aHa Ha MapKUpoBKe usaenua

TpaHcnopTupoBKa

W3penve [oMKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe AJiA
3alWMThI OT MOBPEXAEHWIA 1 BRaru.

XpaHeHue
M3penune [onmxHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLO
NPOBETPMBAEMOM W CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHanTe HauMoHabHbIe NpaBuna yTuansaumm n nepepaboTku
OTCNY>XMBLUEro 060pyA0BaHNA, YNaKOBKW 1 NPUHAOIEXXHOCTEN.

yZ 850 823|R. 10/22

|SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831

- 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com




