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DESCRIPTION

Compressed air operated piston reciprocating pumps designed for high
pressure greasing. These pumps are compatible with all types of mineral
greases (up to NLGI-2 viscosity). These pumps can be supplied as
separate components or as complete systems with all the elements
necessary for its installation. These pumps can be mounted on mobile
units as well as on fixed drums, connected to a distribution line.

INSTALLATION

These pumps must be mounted on drums using covers fitted with a 2”
bung. Loose the star nut (1) of the bung adaptor to remove the inferior
nut (3), and screw this into the 2" bung opening of the cover. Place the
star nut (1) and the three jaws (2) on the suction tube. Introduce the
pump through the opening and fasten the assemble at the desired
height (fig 2).

Fasten the cover to the drum.

TYPICAL INSTALLATION

STATIONARY INSTALLATION

Lo

1000 mm
I

D— )

L

Fig. 3

MOBILE UNITS

See figure 3 for a typical installation with all the recommended
accessories for the pump to operate correctly.

NOTE: The compressed air supply must be fixed between 3 and 10 bar
(40 — 140 psi), being 6 bar (90 psi) the recommended pressure. An air
closing valve must be installed, in order to be able to close the
compressed air line at the end of the day. (If the air inlet not is closed
and there is a leakage in some point of the grease outlet circuit, the
pump will start automatically, emptying the container).

Pos Description Part No.
A Air closing valve 950319
B Filter regulator 240500
C Air hose 246010
D Quick coupling 253114
E Connection nipple 259014
F 55:1 Pump PM3 409200
G Grease hose 412190
H Grease closing valve 950304
1 Bung adaptor 410000
) Cover (185 kg drum) 418006
K Follower plate 417004
L Nipple 239005
M Nipple 945516

Fig. 4
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424170 (no trolley)

424172 (no trolley)

424150 (with trolley)

424152 (with trolley)

Numbers (1,2,...etc) included, letters (A,B,...etc) optional.

Pos | Description 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 | Drum trolley - - 430000 | 430000
2 | Grease pump 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 | Carrying handle 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 |Drum cover 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Outlet hose 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Grease gun 413080 | 413080 | 413080 | 413080

Optional
A | Follower disc 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B | Nipple 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C | Filter regulator 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D | Connection nipple 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E | Quick coupling 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F | Air hose 243105 | 243105 | 243105 | 243105
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TYPICAL INSTALLATION

MOBILE UNITS

AN
A

OPERATION

425150 (with trolley)
425290 (with trolley)
Numbers (1,2,...etc) included, letters (A,B,...etc) optional.

Pos |Description 425150 425290
1 Drum trolley 431000 430000
2 | Grease pump 407200 407200
3 | Drum cover 418004 418004
4 | Outlet hose 412103 412102
5 | Grease gun 413080 413080

Optional
A | Follower disc 417002 417002
B | Nipple 239000 239000
C | Filter regulator 240500 240500
D | Connection nipple 259014 259014
E | Quick coupling 253114 253114
F | Air hose 243105 243105

482200 (with protective shield with wheels)
482500 (with protective shield with wheels)
Numbers (1,2,...etc.) included, letters (A,B,...etc.) optional.

Pos |Description 482200 | 482500
1 Protective shield with wheels 480021 480050
2 | Grease pump 404100 407200
3 | Outlet hose 412102 412103
4 | Grease gun 413080 413080

Optional
A | Follower disc 417005 417002
B | Nipple 239000 239000
C | Filter regulator 240500 240500
D | Connection nipple 259014 259014
E | Quick coupling 253114 253114
F | Air hose 243105 243105

428242 (with drum trolley)
Numbers (1,2,...etc) included, letters (A,B,...etc) optional.

Pos |Description 428242
1 Drum trolley 432814
2 | Grease pump 409200
3 | Drum cover 418006
4 | Outlet hose 412104
5 | Grease gun 413080
6 | Follower disc 417004

Optional
A | Nipple 239000
B  |Filter regulator 240500
C | Connection nipple 259014
D | Quick coupling 253114
E |Air hose 243105

This pump is self-priming. To prime it the first time, you must connect
the air supply to the pump and slowly increase the air pressure from 0
to the desired pressure using a pressure regulator, while keeping the
outlet valve (ex. a grease gun) opened. Once grease starts to come out
through the grease gun / guns, the pump is primed.

NOTE: It is important that the foot valve does not get in contact with
dirty areas, such as a workshop floor, because it may enter dirt or
foreign particles that can damage the seals.
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TROUBLESHOOTING

Symptoms

Possible Reasons

Solutions

The pump is not working or there
is no grease delivery.

Not enough air supply pressure.

Increase the air supply pressure.

Some outlet line component is clogged or closed.

Clean or open the outlet circuit.

There are air pockets in the grease inlet area.

Compact the grease.

The pump begins to operate very
fast.

The drum is empty or the grease level is beneath the
suction tube inlet.

Replace the drum or lower the suction tube until
the inlet reaches the grease level.

The pump keeps on operating
although the grease outlet is
closed.

There is a grease leakage in some point of the outlet
circuit.

Verify and tighten or repair.

Impurities in the upper valve or in the foot valve.

Dismount and clean. Replace in case of damage.

Grease leakage through the air
outlet muffler.

Grease has by-passed to the air motor caused by worn
or damaged seals or O-ring.

Replace the worn or damaged parts.

The suction tube is not enough tightened to the
motor body.

Tight the threaded union. Verify always that the
O-ring is in its correct position.

Air leakage through the air outlet
muffler.

The sliding valve does not close correctly.

Dismount and clean. Replace in case of damage.

The valve support or the spring are damaged.

Replace the items.

The air piston is damaged.

Replace it.

The O-ring is damaged.

Replace the Gland housing assembly.

Diminution of grease delivery.

There are air pockets in the grease inlet area.

Compact the grease.

Impurities in the upper valve or in the foot valve.

Dismount and clean. Replace in case of damage.

Diminution of grease pressure.

The high pressure cylinder or the high pressure piston
scratched.

Replace the items.

REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

WARNING: Before starting any kind of maintenance or repairing, disconnect the compressed air supply and action the valve to

relieve the grease pressure.

SEPARATE THE AIR MOTOR FROM THE PUMP

hhwhN=

Attach the pump to a vice in horizontal position, grabbing it by the suction tube.
Unscrew the intake filter tube from the intake filter head (fig. 8).

Unscrew the air motor body from the suction tube using a threaded rod (fig. 9), and pull it out until it tops. The union nut gets visible.
Introduce an open end wrench in the milling of the lower part of the air piston and unscrew the nut and remove the washer (fig. 10).
Remove the pin situated in the upper part of the union nut (fig. 11) and unscrew the air motor body from the suction tube assembly.
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REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

FOOT VALVE (FIG. 12)

1. Unscrew the foot tube with the intake filter (D) from the high
pressure cylinder. Attach the foot tube to the vice, unscrew the intake
filter (D) remove the foot valve seat (C), the foot valve assembly (B)
and the valve washer (A).

2. Clean these parts, replace in case of damage. Assemble the pump
following the previous instructions, reversing each step.

PRESSURE CHECK VALVE (FIG. 13)

1. Introduce a steel rod (g 4 mm recommended) through the lower
grease passing hole in the high pressure piston (C) and unscrew it
from the grease valve body (A).

2. Clean the grease valve ball (B) and its seat in the high pressure
piston (C). In case of damage, replace the affected parts.

3. |If the high pressure piston (C) is scratched, unscrew also the high
pressure cylinder (D) from the suction tube and from the foot tube
to check it. Assemble the pump following the previous instructions,
reversing each step.

NOTE: The high pressure piston and cylinder must always be
replaced at the same time.

INVERTING SET AND AIR MOTOR (FIG. 14)

1. Fix the air motor body in a suitable way and loosen the five screws 3.
(D) to remove the air motor dolly (A).

2. Introduce an open end wrench in the milling of the lower part of 4.
the air piston. With another wrench unscrew the air piston nut (B)
and remove the parts (B), (C), (D) and (E). 5.

PACKING SET AND O-RING (FIG. 15)

1. Follow the procedure for the air motor until the air piston rod is
outside the air motor body.

2. Remove the packing set (B, C, D) and the O-ring (A). Replace these
parts and clean the seat of the O-ring.

NOTE: It is important that these parts are mounted in correct order:

Place first the O-ring in its correct position inside the motor body.

Introduce thereafter the big and the small packing set.

Fig. 13

Pull the air piston rod downwards until it is completely outside the
motor body.

Unscrew the spring nut (F) from the motor body and remove the
parts (F), (G), (H), (1) and (J).

Unscrew the screws (K) and remove the parts (L), (M), (N), (O), (P)
and (Q).

Fig. 14
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TECHNICAL DATA

NLGI-2, 20 °C (68 °F) CAPACITY

Fluid 75 110 145 180 215
Pressure
3501 500 150
300 +°04 1704
400
. 180
2507 500
200 300 1904
@ | — N
150 2009
200
1004 150 21043
100 \
504 220
500 \ \
0-+0 2304
barpsi  Ib/min 7
0 02 0.4 o.e\l/ 0.8 1.0 1.2 14100
UL e e e e e
0 0 400 500 600 700
g/min

(1)-Results based in a test with 7 bar of pressure in the air inlet and free flow.

Cycles / min

AIR CONSUMPTION

5,5

16,5

+7,5

8

8,12
bar
psi

5042

100

150
160]
17046,00

1804
+6,5

1904

20017,06

6 bar
90 psi

50+

100+
1104
120
130

1404
1454

1504
1554
1604
1654

5.5

15,83

5 bar
70 psi

Maximum Air pressure 10 bar (140 psi)
Minimum air pressure 3 bar (40 psi)
Maximum delivery 300 g/min

Air inlet thread 1/4" NPSM

Grease outlet thread 1/4" NPSM

Air piston diameter 70 mm (3")

Air piston stroke 35 mm (1.5")

Wetted and seals materials Steel/Zinc/NBR/PTFE
Noise Level <80 db

Air consumption 230 NI/min

DIMENSIONS
A B C D .
Model (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Weight (kg) g
404100 610 | 200 26 410 3.5 - ' T
405100 710 | 200 26 510 3.7 =
407200 925 | 200 26 725 43 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[ e ] L
1] (L1
[ ] [ ]
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a
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" i man|
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DESCRIPCION

Bombas de piston alternativo accionadas por aire comprimido,
disefiadas para el engrase a alta presiéon. Han sido concebidas para
manipular todo tipo de grasas (hasta nivel de viscosidad NLGI-2) desde
sus bidones originales. Las bombas pueden ser suministradas como

INSTALACION

componentes separados o en forma de sistemas completos con todos
los elementos precisos para su instalacién. Las bombas pueden ir
montadas en equipos moviles como ser instaladas de forma fija,
conectadas a tuberfa de acero.

Las bombas deben acoplarse a los bidones mediante tapas que
dispongan de rosca 2” BSP H. Afloje la tuerca en estrella (1) del
adaptador para extraer la parte inferior del mismo (3) y roscarla en el
brocal de 2” de la tapa. Coloque la tuerca en estrella (1) y las tres
mordazas (2) del adaptador en el tubo, introduzca la bomba por el
brocal y apriete el conjunto a la altura deseada (fig. 2). Fije posteriormente
la tapa al bidén.

CONEXION TIPO DE LA BOMBA

INSTALACION FIJA

A titulo informativo, se muestra en la figura 3 una instalacién tipica con
todos los elementos recomendados para su correcto funcionamiento.
NOTA: La presién de alimentacién de aire debe estar comprendida entre
3y 10 bar siendo 6 bar la presiéon recomendada. Es aconsejable instalar,
asimismo, una valvula de cierre para poder cerrar la alimentacién de aire
al final de la jornada. (En caso de roturas o fugas en la salida de grasa, si
la alimentacién de aire no esta cerrada, la bomba se pondria en marcha
automaticamente, pudiendo vaciarse completamente el depésito).

Pos Descripcion Céd.
A Vélvula de cierre de aire 950319
B Filtro regulador 240500
C Manguera de aire 246010
@/ o D Enchufe rapido 253114
E Conector rapido 259014
F Bomba PM3 55:1 409200
G Manguera de grasa 412190
H Vélvula de cierre de grasa 950304
1 Adaptador deslizante 410000
Fig. 3 ) Tapa (Bid6n 185 kg) 418006
K Plato seguidor 417004
L Racor 239005
M Racor 945516
EQUIPOS MOVILES
424170 (sin carro)
424172 (sin carro)
424150 (con carro)
424152 (con carro)
Numeros (1,2,...etc) incluido, letras (A,B,...etc) opcional.
Pos | Descripcion 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 |Carretilla - - 430000 | 430000
2 |Bomba de grasa 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 | Asa de transporte 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 |Tapa bidén 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Manguera de salida | 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Pistola de engrase 413080 | 413080 | 413080 | 413080
Opcional
A | Plato seguidor 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |Racor 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C | Filtro regulador 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D | Conector rapido 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E |Enchufe rapido 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F |Manguera de aire 243105 | 243105 | 243105 | 243105
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CONEXION TIPO DE LA BOMBA

EQUIPOS MOVILES

7
Wity

Fig. 7 @5

MODO DE EMPLEO

425150 (con carro)
425290 (con carro)

Numeros (1,2,...etc) incluido, letras (A,B,...etc) opcional.

Pos |Descripcion 425150 425290
1 | Carretilla 431000 430000
2 | Bomba de grasa 407200 407200
3 | Tapa bidén 418004 418004
4 | Manguera de salida 412103 412102
5 | Pistola de engrase 413080 413080
Opcional
A | Plato seguidor 417002 417002
B | Racor 239000 239000
C | Filtro regulador 240500 240500
D | Conector rapido 259014 259014
E |Enchufe rapido 253114 253114
F |Manguera de aire 243105 243105
482200 (con carenado de proteccién con ruedas)
482500 (con carenado de proteccién con ruedas)
Numeros (1,2,...etc.) incluido, letras (A,B,...etc.) opcional.
Pos |Description 482200 482500
1 Carenado de proteccién 480021 480050
con ruedas
2 |Bomba de grasa 404100 407200
3 | Manguera de salida 412102 412103
4 | Pistola de engrase 413080 413080
Opcional
A | Plato seguidor 417005 417002
B | Racor 239000 239000
C | Filtro regulador 240500 240500
D | Conector rapido 259014 259014
E | Enchufe rapido 253114 253114
F Manguera de aire 243105 243105
428242 (con carro)
Ndmeros (1,2,...etc) incluido, letras (A,B,...etc) opcional.
Pos | Descripcion 428242
1 | Carretilla 432814
2 |Bomba de grasa 409200
3 | Tapa bid6n 418006
4 | Manguera de salida 412104
5 Pistola de engrase 413080
6 |Plato seguidor 417004
Opcional
A | Racor 239000
B | Filtro regulador 240500
C | Conector rapido 259014
D | Enchufe rapido 253114
E | Manguera de aire 243105

Esta bomba es auto-cebante. Para cebarla la primera vez, es conveniente
conectar el aire a la bomba incrementando la presién lentamente desde

NOTA: Es importante que la valvula de pie no esté en contacto con
zonas sucias, tales como el suelo de un taller, porque puede entrar
virutas o particulas que podrian llegar a dafar las juntas.

0 bar a la presién deseada con el regulador de presién, manteniendo la
vélvula de salida (ej. una pistola de engrase) abierta. Cuando la grasa
empieza salir de la pistola / las pistolas, la bomba esta cebada.

L3 840801_01_25
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ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

Sintomas

Posibles causas

Soluciones

La bomba no funciona o no hay
entrega de grasa.

Presion de suministro de aire no adecuada.

Incremente la presién de suministro de aire.

Algin elemento del circuito de salida esta obstruido
o cerrado.

Limpie o abra el circuito de salida.

Bolsas de aire alrededor de la entrada de grasa.

Compacte la grasa.

La bomba empieza a bombear mucho
mas deprisa.

El bidén esta vacio o el nivel de la grasa esta por
debajo de la entrada de la bomba.

Sustituya el bidén o cale el tubo de succién hasta
llegar al nivel de la grasa.

La bomba sigue funcionando aunque
se cierre la salida de grasa.

Existe fuga de grasa en algin punto del circuito de
salida.

Verifique y apriete o repare.

Cierre incorrecto, por suciedad o deterioro, de la
valvula de pie o de la valvula de impulsién.

Desmonte y limpie las vélvulas. En caso de
deterioro, sustituirlas.

Perdida de grasa por el silenciador del
escape de aire.

Junta de la empaquetadura o junta térica con
deterioros.

Sustituya los elementos deteriorados.

Tubo de succion insuficientemente roscado en el
cuerpo motor de aire.

Apriete la unién roscada. Compruebe siempre
que la junta térica esta correctamente
posicionada, para evitar dafarla.

Perdida de aire por el silenciador del
escape de aire.

La valvula deslizante no cierra correctamente.

Desmonte y limpie. Sustituya en caso de
deterioro.

El soporte vélvula o el muelle estan rotos.

Sustitdyalos.

El pistén de aire esté deteriorado.

Sustitdyalos.

La junta térica esta deteriorada.

Sustituya el conjunto guia.

Disminucion del caudal de entrega de
grasa.

Bolsas de aire alrededor de la entrada de grasa.

Compacte la grasa.

Cierre incorrecto, por suciedad o deterioro, de la
valvula de pie o de la valvula de impulsién.

Desmonte y limpie las valvulas. En caso de
deterioro, sustitdyalas.

Disminucién de la presiéon de entrega
de grasa.

Cilindro de alta presién o pistén de alta presion
rayados.

Sustitayalos.

PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

JANN

valvula de salida para soltar la presién de la grasa.

COMO SEPARAR EL MOTOR DE AIRE DE LA BOMBA

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento o reparaciéon, desconecte el aire de alimentacién y accione la

1. Fije la bomba en una mordaza agarrando por el tubo de aspiracién con la bomba en posicién horizontal.

la tuerca de conexion.

Desenrosque la jaula de aspiracién (del conjunto filtro de aspiracién (fig. 8).
Desenrosque el cuerpo motor del tubo de aspiracién usando una varilla roscada (fig. 9), y extraigalo hasta que haga tope. Quedaré a la vista

Introduzca una llave plana en el fresado del eje piston de aire. Afloje y quite la tuerca y retire la arandela (fig. 10).
Extréiga el pasador situado en la parte superior de la tuerca de conexién (fig. 11) y desenrosque el cuerpo del tubo de aspiracion.

A
A=A
w{lz-@
e N\

840801_01_25 ]

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijon - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.coml

2025_01_21-12:00



2025_01_21-12:00

PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

VALVULA DE PIE (FIG. 12)

1. Desenrosque el tubo vélvula de pie con el conjunto filtro de
aspiracion (D) del cilindro de alta presion. Fije el tubo vélvula de pie
en la mordaza, desenrosque el conjunto filtro de aspiraciéon (D) y
extraiga el asiento vélvula (C), el conjunto vélvula de pie (B) y la
arandela valvula (A).

2. Limpie estas piezas, en caso de deterioro sustitlyalas. Vuelva a
montar en orden contrario.

VALVULA DE IMPULSION (FIG.13)

1. Introduzca una varilla acerada (g 4 mm recomendado) por el agujero
inferior de paso de grasa del piston de alta presion (C). Desenrosque
entonces el piston (C) del cuerpo vélvula de impulsién (A).

2. Limpie la bola (B) y su asiento en el piston de alta presion (C). En caso
de deterioro, sustituya los elementos afectados.

3. Siel piston de alta presion (C) esta dafiado, desenrosque también el
cilindro de alta presién (D) del tubo de aspiracién y del tubo valvula
de pie para verificarlo. Vuelva a montar en orden contrario.

NOTA: El piston y el cilindro de alta presién siempre tienen que ser
substituidos al mismo tiempo.

CONJUNTO INVERSOR Y MOTOR DE AIRE (FIG. 14)

Fig. 12

1. Fije el cuerpo motor adecuadamente y suelte los cinco tornillos (D) para retirar la cazoleta (A).

2. Introduzca una llave plana (tamafio 8) en el fresado de la parte inferior del eje pistén aire. Con una llave plana desenrosque la tuerca piston

aire (B). Retire entonces las piezas (B), (C), (D) y (E).

3. Tire hacia abajo del eje piston aire hasta extraerlo por completo del cuerpo motor.

4. Desenrosque la tuerca fijacién muelle (F) del cuerpo motor aire, y extraiga las piezas (F), (G), (H), (I) y ().
5. Quite los tornillos (K) y las arandelas (L) y extraiga las piezas (M), (N), (O), (P) y (Q).

CONJUNTO EMPAQUETADURA Y JUNTA TORICA (FIG. 15)

Fig. 14

1 (@

1. Siga el procedimiento del motor de aire hasta haber extraido el eje re |
piston de aire del cuerpo motor. I |

2. Quite el conjunto empaquetadura (B, C, D) y la junta térica (A). |
Sustituya estas piezas y limpiar el asiento de la junta térica. I e I

NOTA: Al volver a montar, es importante respetar el orden de montaje
de las piezas: Primero alojar la junta térica en su lugar dentro del cuerpo
motor y posteriormente introduzca el conjunto empaquetadura grande
y luego el conjunto empaquetadura pequefio.
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DATOS TECNICOS

(1)-Los resultados se basan en una prueba con 7 bar de presion en la entrada de aire y de flujo libre.

Ciclos / min

PRESION CONSUMO DE AIRE
DE FLUIDO 7.5 11.0 115 H.;O 21.5
350 5001 150 ss
300 %% 17036 5012 Presion de aire maxima 10 bar (140 psi)
400 3 Presién de aire minima 3 bar (40 psi)
100 a
291350 1% L6 L4 17 Caudal maximo 300 g/min
200 300 190 15003 100,:;5 Rosca entrada aire 1/4" NPSM
wl N\ )k ISR S S S N 160> 1014 Rosca salida grasa 1/4" NPSM
L 1204
1507 00 N 2008’ 1707600 tas Didgmetro pistén de aire 70 mm (3")
\ 14015 Recorrido del pistén aire 35 mm (1.5")
100+ 150 N 210 L5 1804 145 Material unt
100 \ N\ o0 150 areriales y juntas en Acero/Zinc/NBR/PTFE
50 N S 220 190 15515, contacto con el fluido
300 \ N\ \ [y 160 Nivel de ruido < 80 db
oto - 230812 woifos  1sslses [ Consumo de arie 230 NI/min
bar psi Ib/min 7 bar 6 bar 5 bar
0 02 0.4 o.s\l/ 0.8 1.0 1.2 14 100 psi 90 psi 70 psi
ST T T T s T e
g/min
NLGI-2, 20 °C (68 °F) CAPACIDAD
DIMENSIONES
A B C D
Modelo (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Peso (kg) g
404100 610 | 200 | 26 | 410 3.5 . T
405100 710 200 26 510 3.7 =
407200 925 200 26 725 4.3 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[— —) [ |
[ ] [ ]
I | 1 f
<T
[}
———C f——
T amans
o 2
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DESCRIPTION

Pompes a piston alternatif actionnées par air comprimé. Congues pour
la distribution de graisse a haute-pression. Tout particuliérement
recommandées pour graisses jusqu’au grade NLGI-2 a partir des f(ts
d’origine. Les pompes peuvent étre fournies séparément ou sous forme

INSTALLATION

de systémes complets dotés de tous les éléments nécessaires pour son
installation. Elles peuvent également étre montées sur des ensembles
mobiles ou fixes. Dans ce dernier cas, il est préférable de brancher les
pompes a une tuyauterie en acier.

La pompe doit étre fixée au fat a Iaide d’un couvercle doté d'un filetage
2" BSP (F). Desserrer I'adaptateur en étoile (1) de la bague de fixation
afin d’extraire la partie inférieure de cette derniére (3) et la fixer a
I'embouchure de 2” du couvercle. Placer |'adaptateur en étoile (1) ainsi
que les trois mors (2) de la bague de fixation sur le tube de la pompe.
Introduire la pompe par I'embouchure du couvercle et serrer le tout a
la hauteur désirée (voir fig. 2). Fixer ensuite le couvercle au fat.

BRANCHEMENT TYPE DE LA POMPE

INSTALLATION FIXE
La figure 3 vous présente a titre informatif une installation typique
dotée de tous les éléments recommandés pour son bon fonctionnement.

? 9

90 ©
=i -

NOTE : La pression d’alimentation en air doit &tre comprise entre 3 et 10
bar sachant que la pression recommandée est de 6 bar. Il est également
vivement conseillé d’installer une vanne d’arrét afin de pouvoir fermer a
tout moment I'alimentation en air et éviter ainsi tout risque d’incidents
malheureux. En effet, en cas de fuite ou de rupture au niveau de la sortie
de graisse et si malencontreusement |’alimentation en air n’a pas été
coupée, la pompe se mettrait dans ce cas automatiquement en marche
tandis que le fat risquerait de se vider entiérement.

1500 my
1 Pos Description Réf.
@_[='= . A Vanne d’arrét pour ligne air 950319
B Régulateur/filtre 240500
C Flexible de liaison air 246010
D Raccord rapide 253114
= E Embout pour raccord rapide 259014
®I F Pompe PM3 55:1 409200
G Flexible graisse 412190
H Vanne d’arrét pour circuit de graisse 950304
1 Bague de fixation 410000
- ) Couvercle (Fat 185 kg) 418006
Fig. 3 " K Plateau suiveur 417004
fad L Raccord 239005
M Raccord 945516
ENSEMBLES MOVILES
424170 (sans diable)
424172 (sans diable)
424150 (avec diable)
424152 (avec diable)
Numéros (1,2,...etc) inclus, lettres (A,B,...etc) en option.
Pos | Description 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 |Diable - - 430000 | 430000
C? @ C? 2 |Pompe a graisse 404100 | 404100 | 404100 | 404100
ARA 3 | Anse de transport | 741603 | 741602 | 741603 | 741603
M“JW 4 | Couvercle 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Flexible de sortie | 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Poignée de graisse| 413080 | 413080 | 413080 | 413080
Option
A |Plateau suiveur 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |Raccord 239000 | 239000 | 239000 | 239000
Fig. 4 C | Filtre-régulateur 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D |Embout rapide 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E |Raccord rapide 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F | Flexible d'air 243105 | 243105 | 243105 | 243105

LVl 840801_01_25
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BRANCHEMENT TYPE DE LA POMPE

ENSEMBLES MOVILES

MODE D’EMPLOI

425150 (avec chariot)
425290 (avec chariot)
Numéros (1,2,...etc) inclus, lettres (A,B,...etc) en option.

Pos | Description 425150 425290
1 |Diable 431000 430000
2 |Pompe a graisse 407200 407200
3 | Couvercle 418004 418004
4 | Flexible de sortie 412103 412102
5 |Poignée de graisse 413080 413080

Option
A | Plateau suiveur 417002 417002
B |Raccord 239000 239000
C | Filtre-régulateur 240500 240500
D |Embout rapide 259014 259014
E |Raccord rapide 253114 253114
F | Flexible d'air 243105 243105

482200 (avec carénage de protection avec roués)
482500 (avec carénage de protection avec roués)
Numéros (1,2,...etc.) inclus, lettres (A,B,...etc.) en option.

Pos | Description 482200 482500
1 |Carénage de protection avec roues 480021 480050
2 | Pompe a graisse 404100 407200
3 | Flexible de sortie 412102 412103
4 | Poignée de graisse 413080 413080

Option
A | Plateau suiveur 417005 417002
B |Raccord 239000 239000
C | Filtre-régulateur 240500 240500
D |Embout rapide 259014 259014
E |Raccord rapide 253114 253114
F | Flexible d'air 243105 243105

428242 (avec chariot)
Numéros (1,2,...etc) inclus, lettres (A,B,...etc) en option.

Pos | Description 428242
1 |Diable 432814
2 |Pompe a graisse 409200
3 | Couvercle pour fat 418006
4 | Flexible de sortie 412104
5 |Poignée de distribution graisse 413080
6 | Plateau suiveur 417004

Option
A | Raccord 239000
B |Filtre-régulateur 240500
C | Embout rapide 259014
D |Raccord rapide 253114
E |Flexible d'air 243105

Cette pompe est auto-amorcante: pour I'amorcer pour la premiére fois,
il est préférable de brancher l'air a la pompe en augmentant
progressivement la pression de 0 bar a celle désirée a l'aide du
régulateur de pression, tout en maintenant la vanne d’arrét (un pistolet
a graisse par exemple) ouverte. La pompe sera donc amorcée dés que
la graisse sortira du ou des pistolets a graisse.

NOTE: Il est primordial que le clapet de pied ne soit jamais posé a
méme le sol ou au contact de toute autre zone dite « sale » car les
impuretés pourraient sérieusement endommager les joints.

840801_01_25 [ ]
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ANOMALIES ET SOLUTIONS

Anomalies

Causes possibles

Solutions

La pompe ne fonctionne pas ou ne
distribue pas de graisse.

Pression insuffisante de la distribution d‘air.

Augmenter la pression de la distribution d‘air.

Un des éléments du circuit de sortie est bouché ou
fermé

Nettoyer ou ouvrir le circuit de sortie.

Poches d’air autour de la zone d’entrée de graisse.

Compacter la graisse.

La pompe commence a pomper
beaucoup trop vite.

Le fat est vide ou le niveau de graisse est inférieur a celui
de la zone d’entrée de la pompe.

Remplacer le f(t ou caler le tube d’aspiration la
ou se trouve la graisse.

La pompe continue a fonctionner
bien que la sortie de graisse soit
fermée.

Fuite de graisse en un certain point du circuit de sortie.

Vérifier et serrer ou bien encore réparer si
nécessaire.

Le clapet de pied ou la soupape d'impulsion peuvent
étre mal fermés en raison de I'usure ou en présence
d’'impuretés dans ces mémes piéces.

Démonter et nettoyer le clapet de pied et la
soupape et les remplacer si nécessaire.

Fuite de graisse au niveau du
silencieux par ol s’échappe I'air.

Joint ou le joint torique usés.

Remplacer les pieces usées si nécessaire.

Le tube d’aspiration est mal fixé au niveau du corps
moteur d’air de la pompe.

Serrer I'union en question. Vérifier au préalable
que le joint torique est bien placé afin d’éviter
de I'endommager.

Fuite d’air au niveau du silencieux
par ou s’échappe I'air.

La valve coulissante n’est pas bien fermée.

La démonter et la nettoyer ou bien la remplacer
si nécessaire.

Le support de la valve ou le ressort sont endommagés.

Les remplacer si nécessaire.

Le piston d‘air est endommagé.

Le remplacer.

Le joint torique est endommagé.

Remplacer I'ensemble guide.

Diminution du débit de la
distribution de graisse.

Poches d'air autour de la zone d’entrée de graisse.

Compacter la graisse.

Le clapet de pied ou la soupape d'impulsion peuvent étre
mal fermés en raison de I'usure ou en présence
d‘impuretés dans ces mémes pieces.

Démonter et nettoyer le clapet de pied et la
soupape et les remplacer si nécessaire.

Diminution de la pression de

distribution de graisse.

Le cylindre a haute-pression ou le piston sont rayés.

Les remplacer si nécessaire.

INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

AN

COMMENT SEPARER LE MOTEUR D’AIR DE LA POMPE

1. Placer la pompe a I'horizontale sur un établi qui la soutiendra par le tube d’aspiration.

Séparer la crépine de I'ensemble du filtre d’aspiration (voir fig. 8).
3. Séparer le corps du moteur d'air du tube d’aspiration a I'aide d’une tige filetée (voir fig. 9) et desserrer jusqu’a atteindre la butée. Dés lors,

I’écrou prolongateur devrait étre visible.
4. Introduire une clé plate dans le fraisage de I'axe du piston d’air. Desserrer et retirer I'écrou ainsi que la rondelle (voir fig. 10).

ATTENTION: Avant de commencer toute opération de nettoyage ou d’entretien, il faut obligatoirement débrancher |’alimentation
en air et actionner la vanne de sortie pour relacher toute la pression de la graisse.

5. Sortir la goupille située au niveau de la partie supérieure de I’écrou prolongateur (voir fig. 11) et séparer le corps du tube d’aspiration.
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INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

CLAPET DE PIED (FIG. 12)

1. Séparer le tube du clapet de pied accompagné de I'ensemble du filtre
d‘aspiration (D) du cylindre a haute-pression. Placer le tube du clapet
de pied sur un établi et desserrer I'ensemble du filtre d’aspiration (D).
Extraire le siege du clapet de pied (C), 'ensemble du clapet de pied (B)

ainsi que la rondelle du clapet (A).
2. Nettoyer ces pieces et les remplacer si nécessaire. Suivre le processus
inverse pour monter a nouveau les pieces en question.

VALVE DE DECHARGE (FIG.13)

1. lintroduire une tige en acier (recommandé de @ 4 mm) par |'orifice
inférieur de passage de la graisse du piston a hautepression (C). Séparer
a présent le piston (C) du corps de la soupape d'impulsion (A).

2. Nettoyer la boule (B) ainsi que son siége situé au niveau du piston a
haute-pression (C) et les remplacer si nécessaire.

3. Sile piston a haute-pression (C) est endommagsé, il est préférable dans
ce cas de séparer également le cylindre a haute-pression (D) du tube

d‘aspiration ainsi que du tube du clapet de pied pour procéder au Fig. 13

controle de ce dernier. Suivre le processus inverse pour monter a

nouveau les piéces en question.

NOTE: Le piston ainsi que le cylindre a haute-pression doivent
systématiquement étre remplacés en méme temps.

VALVE DE REFOULEMENT (FIG. 14)

1. Tenir correctement le corps du moteur de la pompe et retirer les cinqg vis (D) pour séparer le capot du moteur d’air (A).
Introduire une clé plate (taille 8) dans le fraisage de la partie inférieure de I’axe du piston d‘air . Desserrer I'écrou du piston d‘air (B) a I'aide
d’une clé plate et sortir les piéces (B), (C), (D) et (E).

3. Tirer le piston d’air vers le bas et extraire totalement le corps de la pompe.

Desserrer I’écrou de fixation du ressort (F) du corps du moteur d‘air et sortir les pieces (F), (G), (H), () y (J)-

5. Retirer les vis (K) ainsi que les rondelles (L) et sortir les pieces (M), (N), (O), (P) et (Q).

P

Fig. 14

=

ENSEMBLE PORTE-JOINTS ET JOINT TORIQUE (FIG. 15)

ﬁ

(=) |

1. Suivre les instructions qui concernent le moteur d‘air jusqu’a avoir I |
sorti I'axe du piston d’air du corps de moteur. |

2. Retirer 'ensemble du porte-joints (B, C, D) ainsi que le joint torique I e I

(A). Remplacer ces pieces et nettoyer le siége du joint torique.
NOTE: Lorsqu’il sera nécessaire de monter a nouveau les piéces, il sera

N
|
=

é@

primordial de suivre I'ordre de montage des piéces : loger tout d’abord

r__
L

le joint torique a sa place initiale a Iintérieur du corps du moteur. Fig. 15

Introduire ensuite I'ensemble du grand portejoints suivi de I'ensemble

©,
(N

du petit porte-joints.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

(1)- Les résultats basés dans un test avec 7 bars de pression dans I'entrée d’air et la libre circulation.

Cycles / min

La pression - - . N
P 40 A o 145 180 215 CONSOMMATION AIR Pression d’air maxi 10 bar (140 psi)
du fluide
3507 500 1501, Pression d’air mini 3 bar (40 psi)
150 1 Débit maxi 300 g/min
3 17046 - z .
300 5012 Raccord entrée d'air 1/4" NPSM
400
3 H H "n
20l 150 ool o2 Raccord sortie de graisse 1/4" NPSM
H6,5 I s Diameétre du piston d’air 70 mm (3")
L5 B R .
200 300 190 1501 100435 Course du piston d’air 35 mm (1.5")
[ 110 L . . . 7 ey 2 . .
&— — —_— = = ' ol Matériaux et joints d’étanchéité | Acier/Zinc/NBR/
B 46,00 .
"1 200 200 170 130145 en contact avec le fluide PTFE
1404 i
1001150 210 180, 14015 Niveau sonore < 80 db
\ (78 Le,5 150] Consommation d’air 230 NI/min
100
50 220 1904 155155
500 \
\ " 160
oto 230+8,12 200-:;,06 16515,83
bar psi Ib/min 7 bar 6 bar 5 bar
0 0.2 0.4 0.6\1/ 0.8 1.0 1.2 14 100 psi 90 psi 70 psi
I M e e e R R !
0 100 200 300 400 500 600
g/min

NLGI-2, 20 °C (68 °F) CAPACITE

DIMENSIONS
. A B C D .
Modéle (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Poids (kg) g
404100 610 | 200 26 410 3.5 - ' T
405100 710 | 200 26 510 3.7 =
407200 925 | 200 26 725 43 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[ e ] L
1] (L1
[ ] [ ]
<T
a
C ||
i T
W | b
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BESCHREIBUNG

Druckluftbetriebene Kolbenpumpe fiir hohen Fettdruck, geeignet fir
Fett bis zur Viscositdt NLGI-2. Die Pumpe wird geliefert in einzelnen
Einheiten oder als komplettes System mit allem fir die Montage

MONTAGE

notwendigen Zubehor. Sie wird eingesetzt fiir bewegliche und stationare
Behalter. Stationdr eingesetzt, sollte die Pumpe mit einer Druckluft-
Leitung aus Stahl verbunden sein.

Auf Féassern wird die Pumpe mit Hilfe eines Deckels mit 2”-Spund
montiert. Dazu Stern schraube (1) 16sen, die Mutter (3) herausziehen
und im Spund des Deckels verschrauben. Sternschraube (1) und
Spannbacken (2) auf das Saugrohr schieben. Pumpe durch den
Deckelspund einfiihren und in der gewiinschten Hohe festschrauben.
Dann den Deckel am Fass befestigen.

ANSCHLUSS DER PUMPE

STATIONAR

Bild 3

MOBILEN EINHEITEN

Bild 3 zeigt die Installation aller empfohlenen Teile, die fir ein
einwandreies Funktionieren erforderlich sind.

BITTE BEACHTEN: der Druck der Luftzufuhr muR zwischen 3 und 10
bar betragen, der Idealdruck ist 6 bar. Es ist ratsam, ein Absperrventil
einzubauen, damit die Luftzufuhr jederzeit abgestellt werden kann,
insbesondere bei Arbeitsschluss. (Ist die Luftzufuhr nicht geschlossen,
kann es bei einem Leck im Fettkreislauf zum Anlaufen der Pumpe und
zur vollstandigen Entleerung der Gebinde kommen).

Pos Beschreibung Part No.
A Absperrventil 950319
B Filter-Einstellung 240500
C Druckluftschlauch 246010
D Schnellkupplung 253114
E Anschlussnippel 259014
F 55:1 Pumpe PM3 409200
G Fettschlauch 412190
H Absperrventil fiir Fett 950304
1 Feststellmutter 410000
) Deckel (185 kg-Fass) 418006
K Folgekolben 417004
L Nippel 239005
M Nippel 945516

Bild 4

424170 (ohne Fahrgestell)

424172 (ohne Fahrgestell)

424150 (mit Fahrgestell)

424152 (mit Fahrgestell)

Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die Buchstaben
(A,B,...usw.) als Option

Pos | Beschreibung 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 |Fahrgestell - - 430000 | 430000
2 | Fettpumpe 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 | Handgriff 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 | Deckel 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Auslaufchslauch 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Fettpistole 413080 | 413080 | 413080 | 413080

Optionen
A | Folgekolben 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |Nippel 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C  |[Filtereinstellung 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D | Verbindungsnippel 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E | Schnellkupplung 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F | /Druckluftschlauch 243105 | 243105 | 243105 | 243105
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ANSCHLUSS DER PUMPE

MOBILEN EINHEITEN

Bild 5

425150 (mit Fahrgestell)
425290 (mit Fahrgestell)
Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die Buchstaben
(A,B,...usw.) als Option

Pos |Beschreibung 425150 425290
1 Fahrgestell 431000 430000
2 | Fettpumpe 407200 407200
3 | Deckel 418004 418004
4 | Auslaufchslauch 412103 412102
5 | Fettpistole 413080 413080
Optionen

A | Folgekolben 417002 417002
B | Nippel 239000 239000
C | Filtereinstellung 240500 240500
D | Verbindungsnippel 259014 259014
E | Schnellkupplung 253114 253114
F Druckluftschlauch 243105 243105

482200 (mit Schutzverkleidung, mit Radern)

482500 (mit Schutzverkleidung, mit Radern)

Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die

Buchstaben (A,B,...usw.) als Option

Pos | Beschreibung 482200 482500
1 Schutzverkleidung mit Radern 480021 480050
2 | Fettpumpe 404100 407200
3 | Auslaufchslauch 412102 412103
4 | Fettpistole 413080 413080
Optionen

A | Folgekolben 417005 417002
B | Nippel 239000 239000
C | Filtereinstellung 240500 240500
D | Verbindungsnippel 259014 259014
E | Schnellkupplung 253114 253114
F | Druckluftschlauch 243105 243105

428242 (mit Fahrgestell)
Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die
Buchstaben (A,B,...usw.) als Option

BEDIENUNGSANLEITUNG

Pos |Beschreibung 428242
1 Fahrgestell 432814
2 | Fettpumpe 409200
3 | Deckel 418006
4 | Auslaufschlauch 412104
5 | Fettpistole 413080
6 | Folgekolben 417004

Optionen
A | Nippel 239000
B | Filtereinstellung 240500
C | Verbindungsnippel 259014
D | Schnellkupplung 253114
E | Druckluftschlauch 243105

Die Pumpe ist selbststartend. Zum ersten Starten die Luftzufuhr
anschliessen und langsam den Druck mit Hilfe des Manometers von 0
auf den bendtigten Druck erhohen. Dabei soll der Fettauslauf (z.B.
Fettpistole) offen sein. Sobald Fett an der Pistole austritt, ist die Pumpe

in Aktion.

LE W 840801_01_25

BITTE BEACHTEN: Es ist wichtig, das Fussventil nicht mit Schmutz in
Berlihrung zu bringen. Dies kann zu ernsthaften Beschadigungen an

den Dichtungen fiihren.
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PROBLEME UND DEREN LOSUNG

Symptome

mogl. Ursache

Losung

Die Pumpe arbeitet nicht oder es
kommt kein Fett.

zu wenig Luftdruck.

Luftdruck erhohen.

Eine Auslaufleitung ist verstopft oder geschlossen.

Auslauf 6ffnen oder reinigen.

Lufteinschlisse im Bereich Fettinlass.

Fett verfestigen.

Die Pumpe beginnt zu schnell zu
arbeiten.

Das Fass ist leer, der Fettpegel zu nieder, Saugrohr zu
kurz.

Fass tauschen oder Saugrohr tiefer setzen.

Die Pumpe arbeitet weiter, obwohl
die Fettpistole geschlossen ist.

Der Auslauf ist undicht.

Verify Giberprifen, absperren, evtl. reparieren.

Schmutz am oberen Ventil oder im Fussventil.

zerlegen, reinigen, wenn notig ersetzen.

Fettverlust am Schalldampfer.

Dichtung oder O-Ring abgenutzt oder beschadigt.

Diese Teile ersetzen.

Das Saugrohr ist nicht fest genug am Motor
angebracht.

Saugrohr befestigen, O-Ring auf richtigen Sitz
prifen.

Luftverlust am Schalldampfer.

Der Schieber schliesst nicht richtig.

zerlegen, saubern, falls beschadigt, ersetzen.

Ventilhalter oder Feder beschadigt.

Diese Teile ersetzen.

Der Kolben ist beschadigt.

ersetzen.

Der O-Ring ist beschadigt.

kompl. Teile ersetzen.

Fettzufuhr verringert sich.

Lufteinschliisse im Bereich Fettinlass.

Fett verfestigen.

Schmutz am oberen Ventil oder im Fussventil.

zerlegen, reinigen, wenn notig ersetzen.

Fettdruck verringert sich.

Hochdruck-Zylinder oder Hochdruck-Kolben
zerkratzt.

Teile ersetzen.

REPARATUR- UND REINIGUNGS-ANLEITUNG

A

abzubauen.

TRENNEN DES LUFTMOTORS VON DER PUMPE

hhWwWN=

Die Pumpe auf einer Werkbank waagrecht am Saugrohr in einen Schraubstock spannen.
Filterkopf vom Filterrohr abschrauben. (Bild 8).
Mit Hilfe einer Gewindestange (Bild 9) den Motorkdrper vom Saugrohr trennen und ganz abschrauben, so daf die Verbindungsmutter sichtbar ist.

SRR

Bild 10

-,
i

Y

ACHTUNG: Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerét die Luftzufuhr abschalten und das Auslaufventil 6ffnen, um den Fettdruck

Mit einem Schraubschlissel die Mutter am unteren Teil des Luftkolbens 16sen und die Beilagscheibe entfernen (Bild 10).
Den Stift am oberen Teil der Verbindungsmutter entfernen (Bild 11). Den K&rper vom Saugrohr trennen.

-
s

SR
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REPARATUR- UND REINIGUNGS-ANLEITUNG

FUSSVENTIL (ABB. 12)

1. Das Rohr des Fussventils und den kompletten Saudfilter (D) vom
Hochdruckzylinder abschrauben. Auf einer Werkbank alles vom
Saudfilter (D) l6sen. Sitz des Fussventils (C), das gesamte Fussventil
(B) sowie die Beilagscheibe (A) herausziehen.

2. Alle Teile reinigen, beschadigte Teile ggf. ersetzen und alles in
umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.

DRUCKVENTIL (FIG.13)

1. Eine Stahlstange (mdgl. 4mm) in die untere FettdurchflussOffnung
des Hochdruck-kolbens (C) einfiihren und dann vom Ventilkorper
(A) abschrauben.

2. Ventilkugel (B) und Sitz im Hochdruckkolben (C) reinigen. Wenn
nétig, die betreffenden Teile ersetzen.

3. Falls der Hochdruckkolben (C) beschadigt ist, empfiehlt es sich,
auch den Hochdruck-zylinder (D) vom Saugrohr und vom Rohr des

Fussventils zu 16sen, um letzteres priifen zukénnen. Zusammenbau
Bild 12

wieder in umgekehrter Reihenfolge.
BITTE BEACHTEN: Kolben und Zylinder immer zusammen ersetzen.

ABSCHRAUBEN (FIG. 14)

1. Korper des Druckluftmotors fixieren und die fiinf Schrauben (D) I6sen, um die Schutzkappe (A) zu entfernen.

2. Kolben mit einem 8er-Schraubenschlissel an der Frasung im unteren Tel der Kolbenstange fixieren. Mit einem anderen Schraubenschliissel die
Mutter (B) 16sen und die Teile (B, C, D und E) entfernen.

3. Kolbenstange vollstandig nach unten aus dem Motor ziehen.

4. Mutter (F) vom Druckluftmotorkorper I6sen und die Teile (F, G, H, | und ]) entfernen.

5. Dann die beiden Schrauben (K) samt Unterlegscheiben (L) 16sen und die Teile (M, N, O, P und Q) entfernen.

Bild 14

2025_01_21-12:00
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DICHTUNGSSATZ UND O-RING (FIG. 15)

ﬁ

1. Nach der Anleitung “Reparatursatz und Druckluftmotor”, Punkte 1 re |
; L
3 verfahren |
2. Den Dichtungssatz (B, C, D) und O-Ring (A) entfernen. Diese Teile |
ersetzen und den Sitz des O-Ringes griindlich reinigen. I e I

BITTE BEACHTEN: Es ist sehr wichtig, dass alle Teile wieder in der
richtigen Reihenfolge montiert werden. Zuerst den O-Ring exakt in

|
|
|

é@

seine Position im Motorgehduse bringen. Danach die grossen und

r__
L

kleinen Dichtungssatze einsetzen. .
9 Bild 15

©,
(N
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TECHNISCHE DATEN

KAUDAL
MEDIENDRUCK 4 75 110 145 180 215 DRUCKLUFTVERBRAUCH
3501 500, 1507
300 4% 170)6 50+,
400 13
250{ 180 1004 502
L6,5

Ls
200 390 190 150
\ Ls,s
e | — _k . — — - "]
150 200 170}6,00
200 \ \
100+ 150 \ 210 1804
N L7,5 65
100 \
50 N 220 190
500 N \
N\ (s .
olo 230t8,12 200L7,06

bar psi  Ib/min
0 0.2 0.4

7 bar 6 bar
100 psi 90 psi

0.6\1/ 0.8 1.0 12 14

0 100 200 300 400 500 600
g/min

NLGI-2, 20 °C (68 °F) KAPAZITAT

100+
10
120
1301

1404
145

1504
1554
160 4
1654

15,5

15,83

5 bar
70 psi

Max. Luftdruck 10 bar (140 psi)
Min. Luftdruck 3 bar (40 psi)
Max. Leistung 300 g/min
Anschluss Lufteinlass 1/4" NPSM
Anschluss Fettauslauf 1/4" NPSM
Durchmesser "

d. Druckluft-Kolbens 70 mm (3%)

Hub d. Druckluft-Kolbens |35 mm (1.5")
g?:ﬁttj;egﬁ"e und Stahl/Zink/NBR/PTFE
Larmpegel < 80 db
Luftverbrauch 230 NI/min

ABMESSUNGEN
A B C D .
Modell (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Gewicht (kg) g
404100 610 200 26 410 3.5 g =
405100 710 200 26 510 3.7 =
407200 925 200 26 725 4.3 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[ e [ ]
[ ] (T 1]
| ] 1 7
<
(=]
L
T amans
a ] b
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Pompe a doppio effetto a pistone ad aria compressa progettate per l'ingrassaggio ad alta pressione. Queste pompe sono compatibili con tutti i

2025_01_21-12:00

DESCRIZIONE

tipi di grassi minerali (fino alla viscosita NLGI-2). Queste pompe possono essere fornite come componenti separati o come sistemi completi con

tutti gli elementi necessari per la loro installazione. Queste pompe possono essere montate sia su unita mobili che su fusti fissi, collegati a una linea

di distribuzione.

INSTALLAZIONE

Queste pompe devono essere montate su fusti con coperchi dotati di
un tappo da 2". Allentare il dado a stella (1) dell'adattatore del tappo
per rimuovere il dado inferiore (3) e avvitarlo nell'apertura del tappo da
2" del coperchio. Posizionare il dado a stella (1) e le tre ganasce (2) sul
tubo di aspirazione. Introdurre la pompa attraverso I'apertura e fissare il
gruppo all'altezza desiderata (fig. 2).

Fissare il coperchio al fusto

INSTALLAZIONE TIPICA

INSTALLAZIONE FISSA

29 o

1000 mm \

L

D— )

Fig. 3

UNITA MOBILI

La figura 3 mostra un'installazione tipica con tutti gli accessori
consigliati per il corretto funzionamento della pompa.

NOTA: L'alimentazione di aria compressa deve essere fissata tra 3 e 10
bar (40 - 140 psi), essendo 6 bar (90 psi) la pressione consigliata. E
necessario installare una valvola di chiusura dell'aria per poter chiudere la
linea dell'aria compressa alla fine della giornata. (Se la valvola di ingresso
dell'aria & chiusa e c'e una perdita in qualche punto del circuito di uscita
del grasso, la pompa si avvia automaticamente, svuotando il contenitore).

Pos Descrizione Cod. prodotto
A Valvola di chiusura dell'aria 950319
B Filtro regolatore 240500
C Tubo dell'aria 246010
D Accoppiamento rapido 253114
E Nipplo di collegamento 259014
F 55:1 Pompa PM3 409200
G Tubo flessibile per il grasso 412190
H Valvola di chiusura per il grasso 950304
1 Adattatore per tappo 410000
) Coperchio (fusto da 185 kg) 418006
K Piastra di supporto 417004
L Nipplo 239005
M Nipplo 945516

Fig. 4

¥l 340801_01_25

424170 (senza carrello)

424172 (senza carrello)

424150 (con carrello)

424152 (con carrello)

I numeri (1, 2,...ecc.) sono inclusi, le lettere (A, B,...ecc.) sono facoltative.

Pos | Descrizione 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 | Carrello per fusto - - 430000 | 430000
2 | Pompa del grasso 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 | Maniglia di trasporto | 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 | Coperchio del fusto 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Tubo di uscita 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Pistola per grasso 413080 | 413080 | 413080 | 413080

Opzionale
A | Disco premente 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |Nipplo 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C | Filtro regolatore 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D | Nipplo di collegamento | 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E | Accoppiamento rapido | 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F | Tubo dell'aria 243105 | 243105 | 243105 | 243105

| SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com




INSTALLAZIONE TIPICA

UNITA MOBILI

425150 (con carrello)
425290 (con carrello)
| numeri (1, 2,...ecc.) sono inclusi, le lettere (A, B,...ecc.) sono facoltative.

(I? Pos |Descrizione 425150 425290
1 | Carrello per fusti 431000 430000
W 2 | Pompa del grasso 407200 | 407200
3 | Coperchio del fusto 418004 418004
4 | Tubo di uscita 412103 412102
5 | Pistola per grasso 413080 413080
Opzionale
A | Disco premente 417002 417002
B | Nipplo 239000 239000
. C | Filtro regolatore 240500 240500
Fig. 5 D | Nipplo di collegamento 259014 259014
E | Accoppiamento rapido 253114 253114
F |Tubo dell'aria 243105 243105
482200 (carena di protezione con ruote)
g) 482500 (carena di protezione con ruote)
@ %} | @— Numeri (1, 2,... ecc.) inclusi, lettere (A, B,... ecc.) facoltative.
WY m_'jj\ C? Pos | Descrizione 482200 | 482500
Ll— _m_; ) 1 | Carena di protezione con ruote 480021 480050
M 2 | Pompa del grasso 404100 407200
@ H 3 | Tubo di uscita 412102 412103
® — 4 | Pistola per grasso 413080 413080
\@ Opzionale
A | Disco premente 417005 417002
i B | Nipplo 239000 239000
o C | Filtro regolatore 240500 240500
Fig. 6 = D | Nipplo di collegamento 259014 259014
E | Accoppiamento rapido 253114 253114
F |Tubo dell'aria 243105 243105
428242 (con carrello porta fusti)
| numeri (1, 2,...ecc.) sono inclusi, le lettere (A, B,...ecc.) sono facoltative.
\W‘N Pos |Descrizione 428242
1 Carrello per fusto 432814
2 |Pompa del grasso 409200
3 | Coperchio del fusto 418006
4 | Tubo di uscita 412104
5 |Pistola per grasso 413080
6 | Disco premente 417004
Opzionale IS
A | Nipplo 239000 =
B  |Filtro regolatore 240500 o
N C | Nipplo di collegamento 259014 o
Fig. 7 r!' D | Accoppiamento rapido 253114 g
@ E |Tubo dell'aria 243105
OPERAZIONE

Questa pompa & autoadescante. Per adescarla la prima volta, @ NOTA: E importante che la valvola di fondo non entri in contatto con
necessario collegare l'alimentazione dell'aria alla pompa e aumentare aree contaminate, come il pavimento di un'officina, per evitare che
lentamente la pressione dell'aria da 0 alla pressione desiderata utilizzando  penetri dello sporco o delle particelle estranee che potrebbero
un regolatore di pressione e mantenendo aperta la valvola di uscita (ad  danneggiare le guarnizioni.

esempio un ingrassatore). Quando il grasso inizia a fuoriuscire dalla

pistola o dalle pistole di ingrassaggio, la pompa € adescata.

840801_01_25 w¥]
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Anomalie

Possibili Cause

Soluzioni

La pompa non funziona o non
viene erogato il grasso.

Pressione di alimentazione dell'aria insufficiente.

Aumentare la pressione di alimentazione dell'aria.

Un componente della linea di fuori uscita € intasato o chiuso.

Pulire o aprire il circuito di uscita.

Ci sono sacche d'aria nell'area di ingresso del grasso.

Compattare il grasso.

La pompa inizia a funzionare
molto velocemente.

Il cestello & vuoto o il livello del grasso € sotto I'ingresso
del tubo di aspirazione.

Sostituire il fusto o abbassare il tubo di
aspirazione finché il grasso non raggiunge
I'ingresso del tubo di aspirazione.

La pompa continua a funzionare
anche se l'uscita del grasso e
chiusa.

C'e una perdita di grasso in qualche punto del circuito di
uscita.

Verificare e serrare o riparare.

Impurita nella valvola superiore o nella valvola di fondo.

Smontare e pulire. Sostituire in caso di danni.

Perdita di grasso attraverso il
silenziatore di uscita dell'aria.

Il grasso € passato al motore pneumatico a causa di
guarnizioni o O-ring usurate o danneggiate.

Sostituire le parti usurate o danneggiate.

Il tubo di aspirazione non e sufficientemente serrato al
corpo del motore.

Serrare il raccordo filettato. Verificare sempre che
I'O-ring sia nella posizione corretta.

Perdita d'aria attraverso il
silenziatore di uscita dell'aria.

La valvola scorrevole non si chiude correttamente.

Smontare e pulire. Sostituire in caso di danni.

Il supporto della valvola o la molla sono danneggiati.

Sostituire gli articoli.

Il pistone dell'aria € danneggiato.

Sostituirlo.

L'O-ring € danneggiato.

Sostituire il gruppo alloggiamento premistoppa.

Diminuzione dell'erogazione di
grasso.

Ci sono sacche d'aria nell'area di ingresso del grasso.

Compattare il grasso.

Impurita nella valvola superiore o nella valvola di fondo.

Smontare e pulire. Sostituire in caso di danni.

Diminuzione della pressione del
grasso.

Il cilindro ad alta pressione o il pistone ad alta pressione
sono graffiati.

Sostituire gli articoli.

PROCEDURA DI RIPARAZIONE E PULIZIA

AN

sulla valvola per scaricare la pressione del grasso.

SEPARARE IL MOTORE PNEUMATICO DALLA POMPA

AVVERTENZA: prima di iniziare qualsiasi tipo di manutenzione o riparazione, scollegare I'alimentazione dell'aria compressa e agire

1. Fissare la pompa a una morsa in posizione orizzontale, afferrandola per il tubo di aspirazione.

Svitare il tubo del filtro di aspirazione dalla testa del filtro di aspirazione (fig. 8).
3. Svitare il corpo del motore pneumatico dal tubo di aspirazione utilizzando un'asta filettata (fig. 9) ed estrarlo fino all'arresto. Il dado di raccordo

diventa visibile.

4. Introdurre una chiave aperta nella fresatura della parte inferiore del pistone dell'aria, svitare il dado e rimuovere la rondella (fig. 10).
5. Rimuovere il perno situato nella parte superiore del dado di raccordo (fig. 11) e svitare il corpo del motore pneumatico dal gruppo del tubo

di aspirazione.

yZll 340801_01_25
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PROCEDURA DI RIPARAZIONE E PULIZIA

VALVOLA DI FONDO (FIG. 12)

1. Svitare il piede pompa con il filtro di aspirazione (D) dal cilindro ad
alta pressione. Fissare il piede della pompa alla morsa, svitare il filtro

di aspirazione (D), rimuovere la sede della valvola di fondo (C), il
gruppo della valvola di fondo (B) e la rondella della valvola (A).

2. Pulire queste parti e sostituirle in caso di danni. Assemblare la pompa . S

seguendo le istruzioni precedenti, invertendo ogni fase.

VALVOLA DI RITEGNO DELLA PRESSIONE (FIG. 13)

1. Introdurre un tondino di acciaio (g 4 mm consigliato) attraverso il
foro di passaggio del grasso nella parte inferiore del pistone ad alta
pressione (C) e svitarlo dal corpo della valvola del grasso (A).

2. Pulire la sfera della valvola del grasso (B) e la sua sede nel pistone
ad alta pressione (C). In caso di danni, sostituire le parti interessate.

3. Seil pistone ad alta pressione (C) e graffiato, svitare anche il cilindro
ad alta pressione (D) dal tubo di aspirazione e dal piede della
pompa per controllarlo. Assemblare la pompa seguendo le istruzioni

precedenti, invertendo ogni fase. Fig. 12

NOTA: Il pistone e il cilindro ad alta pressione devono essere
sempre sostituiti contemporaneamente.

SET DI INVERSIONE E MOTORE PNEUMATICO (FIG. 14)

1. Fissare il corpo del motore pneumatico in modo adeguato e 3. Tirare l'asta del pistone dell'aria verso il basso fino a quando non &
allentare le cinque viti (D) per rimuovere il carrello del motore completamente fuori dal corpo del motore.

»

pneumatico (A). Svitare il dado a molla (F) dal corpo motore e rimuovere le parti (F),
2. Introdurre una chiave aperta nella fresatura nella parte inferiore del (G), (H), () e ().
pistone dell'aria. Con un'altra chiave svitare il dado del pistone 5. Svitare le viti (K) e rimuovere le parti (L), (M), (N), (O), (P) e (Q).

dell'aria (B) e rimuovere le parti (B), (C), (D) ed (E).

Fig. 14

2025_01_21-12:00

SET DI GUARNIZIONI E O-RING (FIG. 15)

quando l'asta del pistone pneumatico non si trova

-
1. Seguire la procedura per il motore pneumatico fino a |
|
all'esterno del corpo del motore pneumatico. |

|

2. Rimuovere il set di guarnizioni (B, C, D) e I'O-ring (A). Sostituire =
queste parti e pulire la sede dell'O-ring. |——|
NOTA: E importante che queste parti siano montate nell'ordine | = L,@

o . . . |
corretto: Posizionare prima |'O-ring nella sua posizione corretta | _}
all'interno del corpo motore. Introdurre successivamente il set di - Fig. 15

£
guarnizioni grandi e piccole.
840801_01_25 wr]
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DATI TECNICI

NLGI-2, CAPACITA 20 °C (68 °F)

Pre
del

3504

3004

250

200

1504

1004

50

04

ba

(1) Risultati basati su un test con 7 bar di pressione all'ingresso dell'aria e flusso libero.

ssione

Cicli / min

CONSUMO D'ARIA

) 75 110 145 180 215
fluido
500 150'75 5
450 17016 5042
400 5
180 100
350 L4
16,5
Ls
300 1904 1504
5,5
160/
@ R - — — — 9
200 170}6,00
200
150 2104 1804
L7,5 65
100 \
220 1904
500 \
\ 1 8 7
0 2301812 200L7,06
rpsi Ib/min 7 bar 6 bar
0 02 0,4 o,e\l/ 08 1,0 1,2 1,4100 psi 90 psi
L o e
0 100 200 300 400 0 7
g/min

50+

100+
1104
120
130

1404
1454

1504
1554
1604
1654

5.5

15,83

5 bar
70 psi

Pressione massima dell'aria

10 bar (140 psi)

Pressione minima dell'aria

3 bar (40 psi)

Portata massima 300 g/min
Filettatura di ingresso dell'aria | 1/4" NPSM
Filettatura di uscita del grasso | 1/4" NPSM
Diametro del pistone dell'aria | 70 mm (3")
Corsa del pistone dell'aria 35 mm (1,5")

Materiali delle parti a contatto
con il fluido e delle guarnizioni

Acciaio/zinco/NBR/
PTFE

Livello sonoro

<80 db

Consumo d'aria

230 NI/min

DIMENSIONI
A B C D
Modello (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Peso (kg) g
404100 610 | 200 26 410 3.5 - ' T
405100 710 | 200 26 510 3.7 =
407200 925 | 200 26 725 43 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[ e ] L
1] (L1
[ ] [ J
<T
a
C ||
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OMNMUCAHUE

[MHeBMaTM4eckne BO3BPATHO-MOCTYNaTEsNbHbIE MOPLUHEBbIE HACOCHI,
npefHasHavyeHHble 41A UCNOMNb30BaHUA B CUCTEMAxX CMasku BbICOKOMO
naeneHvA.  [aHHble Hacocbl MOryT pabotaTb C MWHepasbHbIMU
KOHCUCTEHTHbIMM CMa3kamu Nto6oro Tvna (C BA3KOCTBLIO HE Xy>Ke, YeM

y cmasku NLGI-2). JaHHble Hacocbl MOryT MOCTaBAATbLCA B BUAE

YCTAHOBKA

[aHHble HacocCbl  AOJIKHbI

3aKpbliBaeMbIX KpbllWKamMu,

yCcTaHaBnmBaTbCA Ha eMKOCTAX,
KOTOpble CHabXatoTcA npobkon 2».
OcnabuTb 3Be3p006pasHyto ranky (1) nepexogHuka npobku, 4YTobbl
CHATb HWKHIOIO rariky, U BBEPHYTb €e B OTBEpPCTME KPbILKN,
oTBefeHHoe nof, Npobky 2». 3akpenuTb Ha BcackiBatoLleM naTpybke
3Be300006pasHyto ranky (1) n Tpu 3axkuma (2). OnycTuTb Hacoc Yepes
OTBEPCTME U 3aKpennuTb ero Ha Tpebyemol BbicoTe (puc. 2).
3aKpenuTb KPbILLKY Ha eMKOCTMU.

BAPUAHT CTAHOAPTHOW YCTAHOBKU

OTAeJIbHbIX yCTpOI?ICTB 11 B COCTaBe KOMMNEKCHbIX CUCTEeM CO BCeMU
3fleMeHTaMu, Heo6XoAMMbIMU ANA YCTaHOBKW. MOFyT MOHTMPOBATbLCA
KaK Ha noABMXXHbIX YCTaHOBKax, TakK M Ha HenooBWM>XXHbIX eMKOCTAX,
noacoeOunHeHHbIX K pacnpe.u,enmeanoﬁ cetu.

CTALUMOHAPHAA YCTAHOBKA

Ha puvic. 3 nokasaH BapuaHT CTaHAapTHON YCTaHOBKW Hacoca co BCEMMU
NpUCNOCOBIEHNAMN, PEKOMEHOYEMbIMU AS1A ero HopMasibHOV paboTbl.

0

21 <3

I

@ )

| E—

mm

Puc. 3

NMPUAMEYAHUE: [asneHne nogaBaemMoro CaToro Bo3gyxa AOSMKHO
HaxoauTbeA B AvanasoHe ot 3 oo 10 6ap (40 - 140 dyHT/Aro1Mm2), 0cob60
pekomeHayeTcA pabodee pasneHne 6 6ap (90 dyHT/Oonm2). Ona
nepekpbITUA MNOJAYM CXATOro BO3AyXa B KOHUe pabovero [AHA
HeobXxodMMO YCTaHOBWUTb OTCe4Hor knanaH. (Ecnn He nepekpbiTb
nonadvy sosnyxa, T0 BO3HUMKHOBEHUE YyTe4YKn KOHCUCTEHTHOWN CMa3Kku B
BbIMYCKHOM KOHTYpe MOXeT NpMBeCT K aBTOMaTU4eCKOMY BKJIHOHEHUIO
Hacoca, KOTOpbI HA4YHET ONMOPOXHATb EMKOCTb).

Mo3uuua | HassaHue Caéd.
A KnanaH oTceyku nogayv Bosgyxa 950319
B DunbTp C perynaTopom 240500
C BosaywwHbin wnaHr 246010
D BbicTpopasbemHoe coeguHeHne 253114
E CoegnHUTEeNbHBIN NaTpy6boK 259014
F Hacoc PM3 co cTeneHblo cxatuna 55:1 409200
G MacnAaHbIi wnaHr 412190
H KnanaH OTCe4KM noaaun 950304

KOHCWCTEHTHOW CMa3Ku
| MepexogHVK NpobKn 410000
J Kpbliwka (emkocTn Becom 185 Kr) 418006
K MpmxrmMHaA cnepAwan nnacTmHa 417004
L LWryuep 239005
M WTyuep 945516
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BAPUAHT CTAHOAPTHOW YCTAHOBKU

MEPEOBV>KHLIE YCTPOMCTBA

424170
424172
424150
424152
Homepa (1, 2, ...) 0603Ha4at0T YyCTPOMCTBA, BXOAALUME B KOMMMIEKT

6e3 Tenexkmn)
6e3 Tenexkmn)
C Tenexkon)

—_— o~~~

C Tenexkon)

noctaesku, a 6yksbl (A, B, ...) — AONONHUTENbHbIE YCTPOMCTBA.

Mosun

mmw\ A una HasBsaHue 424170 | 424172 | 424150 | 424152
e 1 Tenexkka anA eMKoCcTU - - 430000 | 430000
2 MacnsaHbIi Hacoc 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 PykoATka ona nepeHocku 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 Kpbilka emKocTun 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 BbinyckHo wnaHr 412102 | 412102 | 412102 | 412102
Puc. 4 6 HarHneTtatenb koHcucTeHTHOM | 413080 | 413080 | 413080 | 413080
CcMasKu
[dononHuTenbHble yCTPONCTBA
A MpwxmmHon cnepgAwmn guck | 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |LlTyuep 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C | ®unbTp C perynATopom 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D |CoepuHutenbHbin natpybok | 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E | BbicTpopasbemHoe 253114 | 253114 | 253114 | 253114
coegvHeHne
F | Bo3gyLWwHbIn wnaHr 243105 | 243105 | 243105 | 243105

Puc. 5

Puc. 6

425150 (6e3 Tenexku)

425290 (6e3 Tenexku)

Homepa (1, 2, ...) 0603HayaloT yCTPOMUCTBA, BXOAALME B KOMMIEKT
nocrtasku, a 6yksbl (A, B, ..) — AONONHUTENbHbIE YCTPOMCTBA.

Mo3uuua | HassaHue 425150 | 425290
1 Tenexkka AnA emKocTn 431000 | 430000
2 MacnAHbIn Hacoc 407200 | 407200
3 Kpbllwka emKocTun 418004 | 418004
4 BbinyckHOM wnaHr 412103 | 412102
5 HarHeTaTenb KOHCUCTEHTHOM 413080 | 413080

cMasku
HononHutenbHbie ycTpoicTBa
A Mpv>xMMHON cnepAwMiA oUcK 417002 | 417002
B LWtyuep 239000 | 239000
Cc DunbTp € perynaTopom 240500 | 240500
D CoeanHUTENbHBIN NaTpyboK 259014 | 259014
E BbicTpopasbemMHoe coeguHeHre 253114 | 253114
F BosaywwHbln wnaHr 243105 | 243105

482200 (C 3aWMTHBbIM LMTKOM Ha KOnecuKax)

482500 (C 3aWMTHBbIM LMTKOM Ha KOnecuKax)

Homepa (1, 2, ...) 0603HayaloT yCTPOMUCTBA, BXOAALME B KOMMIEKT
noctasku, a 6yksbl (A, B, ...) — BONONHUTENbHbIE YCTPOMCTBA.

Mo3uuua | HassaHue 482200 | 482500
1 3alWmnTHbIN WITOK C KOJIECMKaMn 480021 480050
2 MacnaHbIli Hacoc 404100 | 407200
3 BbinyckHoM wnaHr 412102 | 412103
4 HarHeTaTenb KOHCUCTEHTHOM 413080 | 413080

cMasKu
[AononHutenbHbIe yCTPONCTBA
A MpyXXUMHON cnepAWmn onucK 417005 | 417002
B LWryuep 239000 | 239000
Cc PunbTp € perynATopomM 240500 | 240500
D CoeamHuTenbHbIN NaTpyobok 259014 | 259014
E BbicTpopasbeMHoe coeanHeHne 253114 | 253114
F BosaywwHbli wnaHr 243105 | 243105
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BAPUAHT CTAHOAPTHOW YCTAHOBKU

MEPEOBWXXHLIE YCTPOWCTBA

27

428242 (C Tenexkon onA eMmKocTr)
Howmepa (1, 2, ...

) 0603Ha4aloT YCTPOMCTBA, BXOOAWME B KOMMIEKT

\\M\N i B _ .
. ; noctasku, a 6yksbl (A, B, ...) — BONONHUTENbHbIE YCTPONMCTBA.
ed ? i
u \ Mo3uuma | HassaHve 428242
1 Tenexxka anA emkocTn 432814
2 MacnaHbIn Hacoc 409200
3 Kpblilwka emKocTn 418006
4 BbinyckHom wnaHr 412104
5 HarHeTaTenb KOHCUCTEHTHONM CMa3Ku 413080
6 [MpXMMHOM cnegALmn UCK 417004
[ononHuTenbHble yCTPONCTBA
A Wryuep 239000
’!' B DunbTp C perynaTopom 240500
Puc. 7 @ C CoegnHuTeNbHBIN NaTPy6OK 259014
D BbicTpopasbemHoe coefuHeHne 253114
E BosayLwHbIn wnaHr 243105
PABOTA
OTOT Hacoc ABNAETCA camoBcachiBaroWwymm. [na nepBoHavansHon ero  MPUMEYAHMUME: OyeHb BaXKHO He [OMyckaTb KOHTaKTa BCAChIBAMOLLErO

3anMBKY crepyeT NoAcoeAnHUTL KOMMPECCcop K Hacocy U, UCNonb3yAa
perynaTop AaBfieHns, MeAneHHo NoAHATb AaBneHne Bosayxa c 0 6ap

no Tpebyemoro ypoBHA, gepXa n

pn 3TOM OTKPbITbIM BbIXOAHON

KnanaH (Hanpumep, HarHeTaTesb CMaskK). Kak TonbKo KOHCUCTEHTHanA

CMasKa Ha4yHeT nocTtynatb U3 HarHeTartenAa cmasKm/npecc-MacneHKm,

C4HMTaeTCA, 4TO HacoC 3anpasJ/ieH.

OUATHOCTUKA HEMCNPABHOCTEW

KnanaHa ¢ rpA3HbIMM NMOBEPXHOCTAMM, HAMpUMep, C MosioM MacTepCKOM,
MOCKOMbKY 3TO MOXEeT MPUBECTU K MonafaHuvio B KianaH rpAasn wum
WHOPOAHbIX YaCTyL, C MOCNEAyHOLLMM NOBPEXAEHVEM YNITOTHEHWI Hacoca.

Mpu3Haku HeucnpasBHOCTKN

B0o3MOXXHbI€ NPUYUHDI

Cnoco6bl ycTpaHeHusa

HepocTaTo4Hoe gaBneHve nogasaemMoro Bo3gyxa.

[MoBbICUTb AaBneHve NogaBaemMoro BO3ayxa.

Hacoc He pa6oTaeT nnu

3acopeHuie 1N nepekpbITUE BbIMyCKHOMO KOHTYPA.

MPOYNCTUTB UMM OTKPbITb BbIMYCKHOM KOHTYP.

OTCYTCTBYeT nogada
KOHCUCTEHTHOWM CMa3KMu.

Ob6pasoBaHve BO3ayLHbIX MPOOOK B 30HE nogayn
KOHCUCTEHTHOM CMa3Ku.

C>xaTb KOHCUCTEHTHYO CMa3Ky.

Hacoc HaunHaeT paboTaTb O4eHb
6bICTPO.

EmkocTb nycTta uian ypoBeHb KOHCUCTEHTHOM
CMa3Kn HaxogmnTcA HMXXe BNYCKHOro oTeepcTunA
BCacbiBarowiero nany6Ka.

3amMeHUTb eMKOCTb UM OMyCTUTL BCACLIBAOLLMIA
naTpy6oK A0 YPOBHA KOHCUCTEHTHOW CMa3KMu.

Hacoc npogomkaeT paboTathb,

B BbIlMYyCKHOM KOHTYypée HabnopaeTcA yTeuka
KOHCUCTEHTHOW CMa3KW.

[MpoBepuTb 1 3aTAHYTb UM OTPEMOHTUPOBAaTb
ocnabneHHble COeAVHEHNS.

XOTA BbINyCK KOHCUCTEHTHOM
CMa3kKun nepekpbIT.

33Fpﬂ3HeHVIH B KJlanaHe nosbllWeHNA OaBieHnA nnn
BO BCacblBarolleM KrianaHe.

Pa3obpatb 1 0uncTUTb. 3aMeHnThb B Criyyae
NoBpeXaeHus.

YTeuka KOHCUCTEHTHOM

KoHCcrCTeHTHaA cMaska nonana B NHeBMaTUyecKui
nsuratesib N3-3a M3HOLWEeHHbIX U NOBPEeXXOEeHHbIX
YI'IJ'IOTHeHI/II7I NN yNnoTHUTENbHOro KoJibua.

3ameHnTb noepexaeHHble U N3HOLWLEeHHbIe
netanu.

CMa3Ku 4epes BbiMyCKHOW
NHEBMOryLWMTENb.

BcacbiBatowwmin naTpybokK He NIoTHO MNOACOeOANHEH K
Koprycy asuraTens.

3aTAHyTb pe3bboBoe coeanHeHne. O6Aa3aTensHO
ybeanTbCA, YTO YMIIOTHUTENBHOE KONbLO
HaxoanTcA B NpaBUIbHOM MOJIOXXEHUN.

3acnoHka 3akpbiTa HenpaBWbHO.

Pasobpatb 1 04MCTUTb. 3aMeHNTb B criyyae
noBpexXaeHuA.

YTeuka Bo3ayxa yepes

[MoBpexxaeHne onopbl Un NPY>XuHbI (19) knanaHa.

3ameHnTb noBpeXxaeHHble netanun.

BbII'IyCKHOI7I nHesMornywuTenb.

I'Ioepex,qume MHEBMOMOPLUHA.

I'Iospe)K,ueHVle YNNOTHUTENIbHOIo KoJibua.

3ameHuTb ero.

yXy,EI,LIJeHI/Ie noga4u

Ob6pasoBaHne BO3AYLLUHbIX MPO6OK BO BMYCKHOM
MacsionpoBose.

3ameHnTb canbHUKOBYO KOPObKy. Cxatb
KOHCUCTEHTHYIO CMas3Ky.

KOHCUCTEHTHOWN CMasKu.

33Fpﬂ3HeHVIH B KJlanaHe nosbllWeHnA OaBieHnAa nnn
BO BCacblBarolleM KrianaHe.

Pa3obpatb 1 0uncTUTb. 3aMeHnTb B Criyyae
NoBpPEeXOeHWA.

Cnap oaBneHnA KOHCUCTEHTHOWN
CMasKMu.

I'IouapanaHan?l LUMNMHOP BbICOKOro gaBJfieHnA nnu
NnopLleHb BbICOKOro aaBneHunA.

3ameHnTb noBpexaeHHble netann.
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NOPAAOK PEMOHTA U O4YUCTKU

ii NPEAYNPEXAEHMUE: MNpexpae Yyem npuctynaTb K paboTam Mo TEXHUYECKOMY O6CAY>KMBaHMIO UM PEMOHTY 060pyA0BaHuA,
cnepyeT OTCOeOMHUTbL MOAAYy CXaToro BO3Ayxa W OTKPbITb Pasrpy304HbId knamnaH anA cépoca AaBfeHnsa KOHCUCTEHTHOM
CMasKMu.

OTCOEOVNHEHME NMHEBMATUYECKOI O OBUTATENA OT HACOCA

1. YcTaHOBUTb HAcOC B TUCKAax B rOPU3OHTAIbHOM MOIOXEHUN, 3aXKaB ee BCacbIiBaOLLMA NaTpy6oK.

2. BbiBepHyTb NaTtpyboK BNyCKHOro hunbTpa n3 ronoBKy BNYCKHOro unbTpa (puc. 8).

3. OTcoeanHUTb KOpPyC NHEBMATMYECKOro ABMraTesnA OT BNYCKHOro naTpybka, Cnosb3yA CTep)eHb ¢ pe3bbon (puc. 9), 1 BbITAHYTbL €ro Ao
NOSIHOro 0CcBO6OXXAEHMA. [py 3TOM OTKPbIBAETCA COeANHUTENbHAA ranka.

4. BcTaBuTb TPYOHbIV KMOY B MPOTOYKY B HUXKHEW YaCcTW NMHEBMOMOPLUHA, OTBEPHYTb rariky 1 CHATb wanby (puc. 10).

5. V3Bneyb WTUPT U3 BEPXHEN HacTu COeANHUTENbHON ranku (puc. 11) n oTcoeanHNTbL KOPRyc NHEBMAaTUYECKOro AsuraTena OT BCacbiBatoLLero
natpyobka.
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BCACBIBAIOLLINI KIAMAH (PUC. 12)

1. OTBepHyTb BcacbiBaloWMii NaTPyboK C BMyCKHbIM hmnbTpoMm (D)
OT UWMAMHAPA BbLICOKOrO AaBfeHUA. 3akpenuTb BCaCblBaOLLNIA
naTpybok B TuUCKax, OTBEPHYTb BMyCKHOW unbTp (D) n CHATL
cenno (C) BcacbiBatoLLero knanaxa, BcacbiBarowwmii knanax (B) wm
wariby (A) knanaHa.

2. OuncTUTb 3TV peTann 1M 3amMeHUTb UX B Clyvae NoBpeXAeHuA.
[Mpounssectn cOOpPKY Hacoca, BbINOMHAA MPUBEAEHHblEe Bbile
WMHCTPYKLUMN B 06paTHOM nopAaKe.

LMIMHAOP U NMOPLUEHb BbICOKOrO OABMIEHNA
(PUC. 13)

1. TMponycTuTb CTasbHyto criuLly (C pekoMeHayembiM anametpom 0,4 mm)
yepes HKHee 0TBepCTVe MoAAYM CMa3KK, PaCcroNOXEHHOE B MOPLUHE
Bbicokoro paeneHuA (C), n BbIBEpPHYTb MoplueHb M3 kopnyca (A)
KrianaHa KOHCUCTEHTHOWN CMa3Ku.

2. OuncTuTb Wapyk (B) knanaHa KOHCUCTEHTHOM CMa3ku 1 cesio Lwapmnka
B MopLLHe BbICOKOro Aaenenusa (C). 3ameHnTb NoBpeXaeHHbIe AeTan.

3. Ecnwm noplueHb Bbicokoro aaenexna (C) noBpexxaeH, 0TCOeAMHUTbL OT
BCacblBaloLLero narpybka v BcacbisatoLlero knanaHda (D) Takxe un
LUMNMHAP BbICOKOro AasneHna (D), 4tobbl nposepuTs ero. MponssecTtn
COOpPKY Hacoca, BbIMOMHAA MNPUBEAEHHbIE Bbille WHCTPYKLUMM B
obpaTHOM nopAgKe.

NPUMEYAHMUE: TMopweHb 1 UANMHAP BbLICOKOrO AaBneHnA Bceraa Puc. 12

cnenyeT 3aMeHATb O4HOBPEMEHHO.

EJV I 840801_01_25

| SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com




NOPAAOK PEMOHTA U OYUCTKU

PEBEPCUPVYIOLLEE YCTPONCTBO W MHEBMATUYECKWA OABUrATESb (PUC. 14)

1. 3admkcmpoBaTb NOAXOAAWMM 06pa3oM KOpMyc MHeBMaTU4Yeckoro AsuratenA u ocnabute 5 BuHTOB (D) AnA cHATWA onpasku (43)
NHeBMaTUYeCcKoro asuraTens.

2. BcTtaBuTb Tpy6HbIA K04 B MPOTOYKY B HWDKHEN 4acTu nHeBMOnopliHA. C MOMOLLbIO ApYroro raeyHoro Kiioya OTBepHyTb raviky (B)
NHEBMOMOPLUHA 1 cHATb AeTtanu (B), (C), (D) u (E).

3. TloTAHYTb LWITOK NMHEBMOMOPLUHA BHMU3 U MOMHOCTHIO N3BMEYb ero U3 Kopryca nHeBMaTU4eCcKoro asuratens.

4. OTBepHyTb NPYXWHHyt0 ranky (F) oT kopnyca nHeBMaTuyeckoro asuratensa u cHATb getanu (F), (G), (H), (I) n (J).

5. BbiBepHyTb BUHTHI (K) 1 cHATb getanu (L), (M), (N), (O), (P) n (Q).

Puc. 14

VIIOTHAIOWMA KOMIMIEKT W YIIOTHUTE/bHOE
KOJbLIO (PVIC. 15)

@

1. M3Bneyb wWTOK NHEeBMOMNOpPLWHA M3 Koprnyca nHeBMaTU4eCKoro

npuratena, OencTByA COrfacHo npoueaype, ONMCaHHOW anfA i’e |
NHeBMaTU4YeCcKoro asuraTens. | !

2. CHATb ynnoTHAlowwMiA komnnekT (B, C, D) n ynnoTHuTensHoe I
KonbLO (A). 3aMeHVTb 3TV AeTann 1 O4UCTUTbL NOcaA04HOe MECTO L° :

non yniaoTHUTElbHOe KOJ1bLO.

|
|
|

é@

MPUMEYAHMUE: BaxHo ycTaHaBnveaTb 3TW AeTann B onpeaesieHHoM

r__
L

nopAagke. CHavana cnenyet npaBu/ibHO YCTaHOBUTb YMNJIOTHUTESIbHOE

Puc. 15

KOMbLO MO MecTy BHYTpW Koprnyca pAsuratend. 3aTem BCTaBWUTb

©,
(N

60/bLLION N ManeHbKNA YNNOTHAIOLWNIA KOMMIIEKT.
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(1)-PesynbTaThl, Nony4YeHHbIe B XOA4E UCMbITaHUA NPy AaBreHnn B 7 6ap nogaBaeMoro Bo3fyxa U cBOGOAHOM ero noToke.
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TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

DABMEHVE . 45 o s

Lnknbl/MyH

180 215

MOTPEBJIEHVE BO3OYXA

3507 500 50y MakcumansHoe gasnedve |10 ?apz)(1 40 cyHT/
Ing BO3ayxa Aonm
300+ 170} 6 5042 MuHVMMansHoe faBneHne 3 6apa (40 yHT/
400 B BO3ayxa Anm2)
201 350 s 1001, 012 MakcrmarbHbIi pacxoq, 300 r/muH
200§ 390 190 1s0f° 1007:;5 Peabba oTBepCTUA AnA 1/4" NPSM
rol® ) Brycka Bo3gyxa
150 - — il il ey i oleo 17, Pesb6a oTBepcTUA ANA
200 1o BbIMyCKa KOHCUCTEHTHOMN 1/4" NPSM
100 150 2104 180 1878 CMasku
100 \ L 6.5 1504 [rameTp nHeBMOMNOPLIHA 70 mm (3")
1 00 \ 2204 1904 155355 XoZ NHeEBMOMOPLUHA 35 mm (1,5")
\ -8 7 1904 MaTepuarnbl,
6ap doyrc. o 2307':'12 Z?'E' 08 1255’ 58 KOHTaKTUPYHOLME C XXNOKOW cTanb/unHi/NBR/
ap ap ap
043VT3/W'0'_*2 04 0_6\1/ 08 10 - 14 100 cynt/ke. moiim 90 cywt/ka. moiim 70 chynT/ke. moim | CPEAON U YNIIOTHEHNAMU PTFE
o 300 s w0 a8 o0 Fes YpoBeHs wyma <80 B
byrrlaiom2 Pacxop Bo3ayxa 230 HOpMONUTP/MUH
NLGI-2, 20 °C (68 °F) BMmecTumocTb
PA3MEPbDI
Homep no
KaTanory A (mm) | B (mm) | C (mm) | D (M) Macca (kr) g
404100 610 | 200 | 26 | 410 3.5 ' T
405100 710 200 26 510 3.7 =
407200 925 200 26 725 4.3 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[— —) [ |
[ ] [ ]
I ] 1 ]
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD /
DECLARATION CE DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG /
DECLARACAO DE CONFORMIDADE / DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain, declares that this product:
404100, 407200, 405100, 409200

conforms with the EU Directive: 2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espagne, déclare que ce produit:
404100, 407200, 405100, 409200

est conforme au Directive de |"Union Européenne: 2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espanha, declara que os produtos
404100, 407200, 405100, 409200

cumprem as diretrizes da Unido Europeia): 2006/42/EG

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espafia, declara que este producto:
404100, 407200, 405100, 409200

cumple con la Directiva de la Unién Europea: 2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del Fontén,
831 - 33392 - Gijén - Spanien, bestétigt hiermit, dass dieses Produkt:
404100, 407200, 405100, 409200

der EG-Richtlinie(n): 2006/42/EG entspricht.

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gij6n - Spagna, dichiara che questo prodotto:
404100, 407200, 405100, 409200

e conforme alla Direttiva UE: 2006/42/CE

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Ot nuua komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez

Production Director
Director de Produccion

Directeur de Production

Produktionsleiter
Diretor de Producao

Direttore di Produzione

[vipekTop NO NPO3BOACTBY

Ceptudmkar cooTBeTCTBUA:

Ne TC RU C-ES.AB58.B.01564/20, cpok perictBuA ¢ 14.08.2020 no
13.08.2025, BblgaH opraHom rno ceptudukaumm npogykumm «M-OOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E U UCMbITAHMAM NPOAYyKLUMKN»; Aopec
125167, PoccuA, r. MockBa, yn. BuktopeHko, aom 16, cTp. 1. TenedoH:
+74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTecTtat akkpegmMTaumu
NeRA. RU.11AB58 o1 07.04.2016 ropa.

[ata npoussoacTBa yKasaHa Ha MapKUpoBKe usaenua

TpaHcnopTupoBKa

W3penve [OMHKHO TPaHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe AJif
3alWMThI OT MOBPEXOEHWIA 1 BRaru.

XpaHeHue
M3penune [omkHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLO
NPOBETPMBAEMOM W CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHAnTe HauMoHasbHble NpaBsuna yTunnsaumm n nepepaboTku
OTCNY>XXMBLUEro 060pyA0BaHNA, YNAKOBKW 1 NPUHAOIEXHOCTEN.

840801_01_25 EE¥]
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SPARE PARTS KITS / KITS DE RECAMBIO / KITS DE REMPLACEMENT / AUSTAUSCHKITS Part #

55:1 RATIO AIR OPERATED GREASE PUMPS PM3

BOMBAS NEUMATICAS DE GRASA PM3, RATIO 55:1 404100 407200
POMPES PNEUMATIQUES A GRAISSE PUMPMASTER 3, RAPPORT 55:1 405100 409200
DRUCKLUFT-FETTPUMPE MODELL PUMPMASTER 3, 55:1

|

—-IIIH

8 @ 2l

Kit N°
740952
—

[ 25 (25—=
26 26

Kit N°
740100

A 27 (27

28 (28

30 30—

34
Kit N°
740954

Kit N°
740953

35

36
37
38

Kit N°
740958

Samoa Industrial, S.A. ¢ P. 1. Porceyo, |-14 - Camino del Fontéan, 831 - 33392 - Gij6én - Spain 4 www.samoaindustrial.com PMO0301.C

Product characteristics are subject to change without natice. / Las caracteristicas de los productos son susceptibles de ser modificadas sin previo aviso.
Les caractéristiques des produits sont susceptibles d'étre madifiées sans préavis. / Die Eigenschaften der Produkte kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.



Part #

410000

740237

740950

740951

740952

740953

740954

740958

740959

Part #

740100

Samoa Industrial, S.A. # P. . Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijon - Spain

Pos.

44, 3x(45), 46

49, 50, 51
1,2x(2),3,4,5,6,
7,8,9,10, 11, 12,
13, 2x(14), 2x(15),
16,17, 18,19, 20

21,22,23,24

25, 26, 27, 28

30, 35, 36, 37, 38

3x(25), 26, 27,
28, 29, 30, 31,
32,33,34

39,40, 41,42

47,48

Pos.

43

Description

Bung Adaptor Kit

QOutlet Valve Kit Kit

Air Motor Kit

Packing Kit

High Pressure
Valve Kit

Foot Valve Kit

Hp Piston/Cyl Kit

Inlet Filter Kit

Muffler Kit

Description

Air motor dolly

KITS
Descripciéon

Kit Adaptador
Deslizante

Kit Valvula
de Salida

Kit Motor de Aire

Kit Empaquetadura

Kit Véalvula
de Alta Presion

Kit Valvula de Pie

Kit Piston
de Bomba

Kit Filtro de Entrada

Kit Silenciador

PARTS

Descripcion

Cazoleta

Description

Kit Adaptateur
Coulissant

Kit Vanne
de Sortie

Kit Moteur
Pneumatique

Kit de Joints

Kit de Valve
Haute Pression

Kit Vanne de Pied

Kit Piston
de Pompe

Kit de Filtre d’entrée

Kit silencieux

Description

Chariot moteur
pneumatique

” SAMOA

Beschreibung

Fassverschraubung

Auslaufventil

Luftmotor Kit

Verpackungskit

Hochdruck-Ventil-
Kit

Fussventil Kit

Saugrohr-Kolben
Kit

Fussventil Kit

Schalldampfer Kit

Beschreibung

Abdeckklappe F.
Luftmotor

4 www.samoaindustrial.com

Product characteristics are subject to change without notice. / Las caracteristicas de los productos son susceptibles de ser modificadas sin previo aviso.
Les caractéristiques des produits sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis. / Die Eigenschaften der Produkte kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden.
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Info
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LEADING THROUGH INNOVATION
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