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Este manual es la traduccién en espanol del manual original redactado en italiano.

El fabricante declina toda responsabilidad derivada de una traduccién errénea de las instrucciones
contenidas en el manual en italiano.

La empresa productora se reserva la posibilidad de variar caracteristicas y datos
del presente manual en cualquier momento y sin previo aviso.
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Bomba neumatica para extrusion
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I} ADVERTENCIAS

En la tabla que aparece a continuacion se describe el significado de los simbolos que aparecen en este manual, y que son rela-
tivos al empleo, a la toma de tierra, a las operaciones de uso, mantenimiento y reparacion de este equipo.
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¢ | ea atentamente este manual antes de usar el equipo.

¢ Un uso inadecuado podria causar dafios a personas o cosas.

* No utilice la maquina bajo la influencia de drogas o alcohol.

* No modifique por ningtin motivo el equipo.

* Utilice productos y disolventes compatibles con las diferentes partes componentes del equipo, leyendo atentamente las advertencias
del productor.

* Consulte los Datos Técnicos del equipo que contiene el Manual.

* Controle el equipo a diario, y si observa que hay partes desgastadas, sustitlyalas utilizando EXCLUSIVAMENTE piezas de repuesto
originales.

* Mantenga a los nifios y a los animales lejos de la zona de trabajo.

* Siga todas las normas de seguridad.

* Avisa del riesgo de accidente o dafio grave al equipo si no se tiene en cuenta la advertencia.

FUEGO Y PELIGRO DE EXPLOSIONES

* Los vapores inflamables, como los que proceden de disolventes o pinturas, pueden incendiarse o explotar.

* Para prevenir peligros de incendio o explosion:
- Utilice el equipo SOLAMENTE en areas bien ventiladas. Mantenga limpia la zona de trabajo
- EIimine) todas las fuentes de ignicién, como llamas piloto, cigarrillos, linternas eléctricas portatiles, ropa sintética (potencial arco
estatico), etc..
- Conecte a tierra los equipos y todos los objetos conductores ubicados en el area de trabajo.
- Utilice exclusivamente tubos “airless” conductores y conectados a tierra.
- No emplee tricloroetano, cloruro de metileno, disolventes de hidrocarburo halogenado o fluidos que contengan estos disolventes en

equipos de aluminio a presion. El uso de estas sustancias podria causar una reaccion quimica peligrosa con riesgo de explosion.

- No efectue conexiones, no apague o encienda los interruptores de las luces en presencia de humos inflamables.

* Si se advierten sacudidas o descargas eléctricas serd necesario interrumpir inmediatamente la operacidn que se esté realizando
con el equipo.

* Tenga un extintor en las proximidades del &rea de trabajo.

* Advierte el riesgo de lesiones y aplastamiento de los dedos por la presencia de partes méviles en el grupo.

* Manténgase alejado de las piezas moviles.

* No utilice el equipo sin las protecciones adecuadas.

* Antes de iniciar cualquier operacion de control o mantenimiento del equipo, siga el procedimiento de descompresion explicado en
este manual, para evitar el riesgo que de repente el equipo se ponga en marcha inesperadamente.

* Indican el riesgo de reacciones quimicas y riesgo de explosion si no se aplica la advertencia.

* Existe el peligro de heridas o graves lesiones causadas por el contacto con el chorro de la pistola, si asi sucediera, acuda INMEDIA-
TAMENTE a un médico especificando el tipo de producto inyectado.

* No pulverice sin haber instalado la proteccion de la boquilla y del gatillo de la pistola.

* No ponga los dedos delante de la boquilla de la pistola.

* Al finalizar el ciclo de trabajo y antes de efectuar cualquier intervencion de mantenimiento, siga el procedimiento de descompresion.

* Proporciona importantes indicaciones y consejos para la eliminacion o el reciclaje de un producto respetando el medio ambiente.

* Indica la presencia de un borne con cable para la toma de tierra.
¢ Utilice UNICAMENTE cables de extension de 3 hilos y tomas eléctricas conectadas a tierra.
* Antes de empezar a trabajar, asegurese de que la instalacion eléctrica esté dotada de conexion a tierra y que sea conforme con las
normas de seguridad.
¢ El fluido a alta presion que sale de la pistola, o bien de posibles fugas, puede causar inyecciones en el cuerpo.
* Para evitar peligros de incendio o inyeccion:
- Utilice el bloqueo de seguridad del gatillo de la pistola cuando no se esté pulverizando.
- No meta las manos ni los dedos en la boquilla de la pistola. No intente parar pérdidas con las manos,
el cuerpo u otros objetos.
- No apunte con la pistola hacia si mismo ni hacia otras personas.
- No pulverice sin la proteccion de la boquilla.
- Descargue la presion del sistema al terminar la pulverizacion y antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento.
- No utilice componentes cuya presion de uso sea inferior a la presion maxima del sistema.
- No deje que los nifios utilicen el equipo.
- Preste suma atencion al contragolpe que podria producirse al accionar el gatillo de la pistola.
Si el fluido a alta presion penetra la piel, la herida podria parecer un “simple corte”, pero en realidad puede tratarse de un dafio
muy serio. Someta inmediatamente la herida a un tratamiento médico adecuado.

¢ Avisan de la obligacion de uso de guantes, gafas y mascaras de proteccion.

* Utilice una indumentaria conforme con las normas de seguridad vigentes en el pais en el que se emplea el equipo.

* No se ponga brazaletes, pendientes, anillos, cadenas u otros objetos que pudieran obstaculizar su trabajo como operador.

* No vista ropa con mangas anchas, bufandas, corbatas o cualquier prenda que pudiera quedar atrapada con las partes en movimiento
del equipo durante el ciclo de trabajo y las operaciones de control y mantenimiento.
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I5] PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

La bomba VEGA 13:1 es una bomba neumatica de alta presion para utilizar para la extrusion y el transporte de productos de alta
viscosidad. Fundamentalmente consiste en un motor por aire y una estructura definida “grupo de bombeo de material” 0 mas

sencillamente, “grupo de bombeo”.

En el motor neumatico el aire comprimido genera el movimiento vertical alternado del pistén del motor; este movimiento se transmite
mediante una varilla de conexion al pistén del grupo de bombeo del material que termina con un disco seguidor que permite aspirar

productos incluso muy viscosos.

Larazdn 13:1 indica que la presidn de salida del material es de 13 veces la presién del aire de alimentacion de la bomba.

DATOS TECNICOS
I T

Rango de ajuste de presion de aire 3-8 bar / 40-120 psi

Max. presion de fluido de salida 104 bar / 1560 psi
Caudal por ciclo 43 cm?®
Caudal a 60 ciclos por minuto 2,6 |/min

Entrada de aire 3/8" BSPP (F)

Salida material 1/2" BSPP (M)

Material bombeo Acero galvanizado
Material piston INOX AISI 420B
Material juntas PTFE+PE 1000

Diametro del motor y carrera del piston @ 3" -3"/@ 75mm - 75mm

Tenga en consideracion estas indicaciones para
evaluar la compatibilidad de un producto antes
de emplearlo y también cuando vaya eliminar
alguno de los elementos de la bomba que ya no
se utiliza, parapoder programar elreciclaje de los
componentes sin perjuicio del medio ambiente.
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CAUDAL DE LA BOMBA

CURVA NEGRA: PRESION SALIDA DE MATERIAL
CURVA GRIS: COMSUMO DE AIRE
e 7 D27 (100 PS))  wam wm 5 D" (70 PSi) e @ mem 3 b2r (40 psi)
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m Descripcion m Descripcion

1
2
3
4

Entrada aire motor bomba
Cubeta portalubricante
Salida material

Grupo de bombeo material

5
6
7
8

Valvula de purga
Arandela de presion de las juntas superiores
Motor neumatico

Plato seguidor
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I3 TRANSPORTE Y DESEMBALAJE [ NORMAS DE SEGURIDAD

¢ Respete escrupulosamente la orientacion del embalaje que se
indica externamente mediante simbolos 0 mensajes.

* Antes de instalar el equipo, prepare un ambiente adecuado,
con el espacio necesario, la iluminacion correcta, el piso limpio
y plano.

¢ Todaslasoperaciones de descargay desplazamiento del equipo
son de competencia del usuario quien tendra que prestar gran
atencion para no provocar dafios a personas o al equipo.

Para la operacion de descarga utilice personal especializado
y habilitado (operadores de grua, carretilleros etc.) y un medio
de elevacién adecuado de capacidad suficiente para el peso
de la carga y respete todas las normas de seguridad.

El personal tendra que estar equipado con los dispositivos de
proteccidn individual necesarios.

¢ Elfabricante no se asume ninguna responsabilidad en relacién
conladescargay eltransporte del equipo en el lugar de trabajo.

¢ \erifique la integridad del embalaje en el momento de su re-
cepcidn. Saque el equipo del embalaje y controle que no haya
sufrido dafios durante su transporte.

Si comprueba que hay componentes rotos, contacte inmedia-
tamente la empresa constructora y la agencia de transporte.
El plazo méximo para comunicar la deteccién de dafios es de
8 dias desde la fecha de recepcién del equipo.

Lacomunicacidn se tendraque enviar mediante carta certificada
con acuse de recibo dirigida a la empresa constructora y al
transportista.

La eliminacion de los materiales de embalaje,
por cuenta del usuario, se tendra que efectuar
re ©N conformidad con la normativa vigente en el
pais en el que se utilice el equipo.
En cualquier caso es una practica aconsejable
reciclar de maneralo mas ecolégicamente com-
patible los materiales de embalaje.

r®
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I CONDICIONES DE GARANTIA

Las condiciones de garantia no se aplican en

caso de:

- procedimientos de lavado y limpieza de los
componentes no realizados correctamente y
que causan malfuncionamiento, desgaste o
dano del aparato o partes del mismo;

A - uso inapropiado del aparato;

- uso contrario con lanormativanacional prevista;

- instalacion incorrecta o defectuosa;

- modificaciones, intervenciones y mantenimien-
tos no autorizados por el fabricante;

- uso de repuestos no originales y no relativos al
modelo especifico;

-inobservanciatotal o parcial delasinstrucciones.

Lea atentamente e integramente las instrucciones
antes de utilizar el producto. Conserve cuidadosa-

mente las instrucciones.

La manipulacion o la sustitucion sin autorizacion
A de uno 0 mas componentes del equipo, el uso de
accesorios, de utensilios, de materiales de consumo
A diferentes de los recomendados por el fabricante,
podrianrepresentarunpeligro de accidenteyexime
al fabricante de toda responsabilidad civil o penal.

¢ EL EMPRESARIO SERA RESPONSABLE DE LA INSTRUCCION
DEL PERSONAL SOBRE LOS RIESGOS DEACCIDENTE, SOBRE
LOSDISPOSITIVOS DE SEGURIDAD DEL OPERADORY SOBRE
LAS REGLAS GENERALES DE PREVENCION DE ACCIDENTES
PREVISTAS POR LAS DIRECTIVAS INTERNACIONALES Y POR
LA LEGISLACION DEL PAIS EN EL CUAL ESTA INSTALADO EL
EQUIPO ASi COMO SOBRE LA NORMATIVA EN MATERIA DE
CONTAMINACION MEDIO AMBIENTAL.

o EL PERSONAL ESTA OBLIGADO A COMPORTARSE EN
ESCRUPULOSA OBSERVANCIA DE LA NORMATIVA SOBRE
PREVENCION DE ACCIDENTES DEL PAIS EN EL CUAL ESTA
INSTALADO EL EQUIPO ASI COMO DE LAS NORMAS EN
MATERIA DE CONTAMINACION MEDIO AMBIENTAL.

¢ MANTENGA EN ORDEN EL AREA DE TRABAJO. EL DESOR-
DEN EN EL LUGAR DE TRABAJO COMPORTA EL PELIGRO DE
ACCIDENTES.

* MANTENGA SIEMPRE UN BUEN EQUILIBRIO: EVITE POSICIO-
NES INESTABLES.

¢ ANTES DE SU UTILIZACION COMPRUEBE ESCRUPULOSA-
MENTE QUE NO HAYAN PIEZAS DANADAS Y QUE EL EQUIPO
ESTE EN CONDICIONES DE REALIZAR SU TRABAJO DE
MANERA CORRECTA.

* OBSERVE SIEMPRE LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y
LA NORMATIVA VIGENTE.

* NO PERMITA QUE PERSONAS AJENAS PUEDAN ACCEDER
AL AREA DE TRABAJO.

+ NOSUPERENUNCA LAS PRESIONES MAXIMAS DE SERVICIO
INDICADAS.

* (SI ESTA PREVISTA) NO DIRIJA NUNCA LA PISTOLA HACIA
VD. MISMO O HACIA OTRAS PERSONAS. ELCONTACTO CON
EL CHORRO PODRIA CAUSAR HERIDAS GRAVES. EN CASO
DE HERIDAS PRODUCIDAS POR EL CHORRO DE LA PISTOLA
ACUDAINMEDIATAMENTE AUN MEDICO ESPECIFICANDO EL
TIPO DE PRODUCTO INYECTADO. NO SUBESTIME NUNCA
UNA LESION PROVOCADA POR LA INYECCION DE UN FLU-
IDO.

¢ CORTE SIEMPRE LA ALIMENTACION ELECTRICA Y DESCAR-
GUE LA PRESION DEL CIRCUITO ANTES DE EFECTUAR
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CUALQUIERTIPODE CONTROL O DE SUSTITUCION DEPIEZAS
DEL EQUIPO.

* NO MODIFIQUE POR NINGUN MOTIVO CUALQUIER PIEZA DEL
EQUIPO. VERIFIQUEREGULARMENTE LOS COMPONENTES DEL
SISTEMA. SUSTITUYA LAS PIEZAS ROTAS O DESGASTADAS.

* (CUANDO ESTEN PREVISTOS) AJUSTE Y CONTROLE TO-
DOS LOS RACORES DE CONEXION ENTRE LA BOMBA, LA
MANGUERA Y LA PISTOLA (Sl ESTA PREVISTA) ANTES DE
UTILIZAR EL EQUIPO.

¢ UTILICE SIEMPRE MANGUERA PREVISTAEN EL SUMINISTRO
ESTANDAR DE TRABAJO. SI SE UTILIZA UN TUBO DISTINTO,
OBSERVAR QUE LAS PRESIONES MAXIMAS DE EJERCICIO
DEL MISMO NO SEAN INFERIORES A LAS DE LA BOMBA.

* EL FLUIDO CONTENIDO EN LA MANGUERA PODRIA RE-
SULTAR MUY PELIGROSO. MANEJE CUIDADOSAMENTE LA
MANGUERA. NO TIRE DE LA MANGUERA PARA DESPLAZAR
EL EQUIPO. NO UTILICE NUNCA UNA MANGUERA DANADA
O REPARADA.

La elevada velocidad de deslizamiento del pro-
ducto en el tubo de alta presion puede crear
electricidad estatica que se manifiesta con
pequenas descargas y chispas. Se recomienda
conectar a tierra el equipo. La bomba esta co-
nectada a tierra por el hilo de masa del cable de
alimentacion eléctrica. Lapistolaesta conectada
a tierra mediante la manguera flexible de alta
presion. Todos los objetos conductores que se
encuentren en proximidad de la zona de trabajo
deben estar conectados a tierra.

A\
L

No pulverice por ningiin motivo sobre productos
inflamables o disolventes enambientes cerrados.
No utilice nuncael equipo enambientes saturados
de gases potencialmente explosivos.

Verifique siempre la compatibilidad del produc-
to con los materiales que componen el equipo
(bomba, pistola, manguera y accesorios) con los
cuales pueda entrar en contacto. No utilice pin-
turas o disolventes que contengan hidrocarburos
halogenados (como el cloruro de metileno). Estos
productos, en contacto con componentes de
aluminio del equipo, podrian causar peligrosas
reacciones quimicas comportando un riesgo de
explosion.

Ok

No se acerque excesivamente al vastago del pi-
ston delabomba cuando esta en funcionamiento
0 con presion.

Un movimiento imprevisto o brusco del vastago
del piston puede provocar lesiones o el aplasta-
miento de los dedos.

P

Si el producto que se utiliza es toxico evite su
inhalacién y el contacto con el mismo utilizando
guantes y gafas de proteccion y mascarillas
adecuadas.

Tome las medidas de proteccion del oido nece-
sarias si trabaja en las proximidades del equipo.

Q6

[] INSTALACION TIPICA

La bomba VEGA 13 :1 se suele suministrar con un disco se-
guidor y fijar a un inductor neumatico (ver imagen). El inductor
neumatico permite aspirar el producto directamente del barril y
con una rapida sustitucién del propio barril. El disco seguidor,
fijado a la base de la propia bomba, se usa para comprimir el
material asegurando un flujo constante del producto. Ademas,
protege el material aun no aspirado del contacto con el polvo y
la humedad y de que se seque en contacto con el aire.

Fig. 1H

m Descripcion

1 Inductor neumatico
2  Platillo impelente para barriles de 30 litros
3  BombaVEGA 13:1

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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I3 PUESTA A PUNTO

FIJACION DE LA BOMBA AL INDUCTOR
Para la correcta fijacion de la bomba al inductor, utilizar los
orificios situados en la base del motor.

CONEXION DEL TUBO DE SALIDA DE MATERIAL
Conectar el tubo de alta presion a la salida de la bomba.
Se recomienda apretar con fuerza los empalmes.

CONEXION AL AIRE DE ALIMENTACION
Para la alimentacion de la bomba, utilizar un tubo que tenga un
diametro interno no inferior a 10 mm.

Instalar en la entrada de la bomba un regulador de presion del aire (se recomienda que tenga filtro de conden-
A sacion y lubricador). La presion de salida del material es 13 veces la presion de entrada del aire de alimentacién
de la bomba. Por lo tanto, es de gran importancia poder regular el valor de la presion del aire de alimentacion.

FUNCIONAMIENTO

Utilice el equipo sélo una vez que haya completado todas
las operaciones de PUESTA A PUNTO descrito en el parrafo
anterior.

Controle todos los racores de conexion de los
diferentes componentes (bomba, tubo flexible,
pistola, etc.) antes de utilizar el equipo.

Utilice el lubricante (J1) suministrado con el equipo para
facilitar el deslizamiento del piston dentro de la empaque-
tadura y interponer el aceite al aire.

Sumergir el tubo de bombeo de material en el depésito del
producto (silabombaesté fiiadaalinductor neumatico, sequir
conel proceso descrito en el manual de uso y mantenimiento
del inductor neumatico).

Haga salir el aire comprimido de la bomba. Se recomienda
regular la presion del aire al minimo valor que sea necesario
para el funcionamiento de la misma de manera continua.

La bomba se pondrd en funcionamiento y se detendrd
cuando toda la camara de producto se haya llenado. La
bomba volvera a funcionar cada vez que se pulse el gatillo
de la pistola o que se abra la valvula suministradora.
Sialabombale costase aspirar el producto, abrir lentamente
lavalvulade purgay cerrarlasolo cuando se veasalir material
del orificio de descarga de la misma.

La bomba ha sido probada en la fabrica con aceite mineral
ligero del que aun puede haber restos dentro del bombeador.
Apuntar con la pistola o la valvula dispensadora hacia un
recipiente de recogida y expulsar el producto restante en
la bomba hasta que no se vea salir el material para utilizar.

ZIE=}
o i",'_f —b Evitar por completo que la bomba funcione en
:. - : vacio: esto podria provocar serios dafios almotor
E | ﬁ’ i NG neumaticoyestropearlas juntas de estanqueidad.
11-==, \
—1 =
s I ,
— | === Si se contemplan pausas largas durante el uso del aparato
R — s i (por ejemplo: la pausa durante la noche al final de la jornada
de trabajo), hay que comprobar que el producto que se
esta utilizando puede quedar dentro de la bomba y de las
‘ diferentes tuberias sin peligro de que se seque.
= ' Sino hay dicho peligro, en caso de pausa laboral basta con

Fig. 1J

Antes de iniciar la jornada de trabajo, controle
que la virola esté colmada de aceite hidraulico

é (ref. 16340); el aceite favorece el deslizamiento

del piston e impide que el material que hubiera
rebasado el sello de las juntas, se pueda secar
cuando se detiene el equipo.

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143

interrumpir el suministro de aire a la bomba y descargar la
presion en el circuito accionando la valvula dispensadora
o la valvula de purga de la bomba.
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I3 LIMPIEZA DE FINAL DE SERVICIO

Por limpieza de fin de trabajo se entiende la limpieza que hay que
efectuar siempre que se desee utilizar un producto diferente o
cuando se contemple unlargo periodo de inactividad del aparato.

e Cerrar el suministro de aire a la bomba.

o Sumergir el tubo de bombeo de material en el depdsito del
disolvente de lavado (comprobar su compatibilidad quimica
con el producto que se esta utilizando).

*  Hacer fluir el aire comprimido a la bomba. Se recomienda
regular la presion del aire al valor minimo que sea necesario
para el funcionamiento de la misma en modo continuado.

Apuntar con la pistola o la valvula dispensadora hacia un
recipiente de recogida y extraer el producto restante en la
bomba hasta que no se vea salir el disolvente limpio.

En este punto, cerrar el suministro de aire a la bomba y
descargar la presién residual.

Si se prevé un largo periodo de inactividad es aconsejable
aspirar aceite mineral ligero y dejarlo en el interior del grupo
de bombeo.

#% Conserve los fluidos peligrosos en recipientes adecuados. Dichos productos se tienen que eliminar con arreglo
K} a las leyes que rigen la eliminacion de residuos industriales.

MANTENIMIENTO ORDINARIO

Corte siempre el suministro de aire comprimido

A y descargue la presion de la instalacion antes de
efectuar cualquier tipo de control o de manteni-
miento en la bomba.

e Comprobar a diario (y cada vez que se ponga en marcha la
bomba después de un largo periodo de inactividad) que el
collarin prensaestopas no se haya aflojado pues esto causa
escapes del producto.

e Para apretar el collarin utilice la llave que se suministra
(codigo 16135).

El collarin debe estar bien apretado de manera que impida
fugas pero no excesivamente para no causar el agarrota-
miento del pistdn y el desgaste excesivo de las juntas. Si
viera que los escapes de producto contindian, sustituya las
juntas.

Rellenar la arandela de presion de las juntas de liquido Iu-
bricante para evitar que el producto se seque en el vastago
del piston.

Controle periédicamente la linea de suministro de aire a
la bomba. Asegurese de que el aire sea siempre limpio y
lubricado.

il = |
L ) Ee———
- "
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Llave
Codigo 16135

Fig. 1L
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[7] RESTABLECIMIENTO MANUAL DEL MOTOR NEUMATICO

e La presion del aire de alimentacion de la bomba no debe ¢ Sielmotor permanece blogueado, proceder como se indica
superar nuncael valormaximoindicado enlos datos técnicos. a continuacion:
Si se supera dicho valor se puede provocar el blogueo de
las valvulas del motor neumatico en la posicién intermedia. Cerrarlaalimentacion de aire alabombayevacue
A la presion residual en el sistema.

¢ Para volver a poner en marcha un motor bloqueado, cerrar
la alimentacion del aire y descargar la presion del circuito.

Esto deberia permitir el reajuste de las valvulas. - Desenroscar la tapa del motor (M1) y llevarla hacia arriba

junto con la barra de guia (M2), soltando asi manualmente
el grupo de inversion de carrera.

- Volver a enroscar la tapa.

.
i =

\\—%

Fig. 1M
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] DESMONTAJE DEL MOTOR

¢ Coloqueelpistonenlaparte altadel recorridoydesenroscar ¢ Quitar los tornillos (N4).
el tapon (N1). Bloquear la barra guia (N2) con una tenaza de
presion y cambiar el tapon (N1) con una tuerca (N3) de M8.

Fig. IN

Fig. 3N

¢ Retire con cuidado el cilindro (N5) del piston sin ladearlo para
no dafiar sus paredes.

Fig. 4N

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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¢  Mantenga las manos lejos del cabezal (N6), y presione el ¢  Retire los tornillos de las valvulas (N9) y revise el estado de
balancin (N7) para que el cabezal (N6) se deslice hacia abajo desgaste de las juntas (N10).
(vélvulas de escape cerradas).

Fig. 5N

*  Afloje las dos contra-tuercas (N8) que bloguean los tornillos
de las valvulas.

Fig. 7N

Fig. 6N

e U KD
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¢ Sujetar el rodillo (N11) con una tenaza y presione el resorte
(N12) paraquitarlo de su asiento, de estamanera podra retirar
todo el grupo de inversion de marcha.

Fig. 8N

*  Revise el estado de cada pieza, de las juntas (N13) y de los
OR (N14), (N15) y (N16).
Compruebe que las paredes internas del cilindro (N5) no
estén rayadas. Antes de volver a instalar, lubrique con grasa
suave e impermeable las piezas.

Fig. 9N

L SAMOA

LEADING THROUGH INNOVATION

Fig. 10N

¢ Ajuste la distancia (A) entre las juntas y el plano del piston.
Este ajuste se realiza con el cabezal (N7) en la parte inferior
0 con nuestro medidor especial.
Después de montar todo, y antes de conectarlo a la bomba,
realice una prueba dejando que pase un poco de aire (entre
3y 4 bares).

Fig. 1IN

e Para un correcto montaje, consulte el disefio del grupo de
bombeo, invirtiendo el orden.

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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VEGA 13:1 [l ES|

[ DESMONTAJE Y MONTAJE DEL GRUPO DE BOMBEO

Cerrar el suministro de aire comprimido y descargar la presion en el sistema antes de proceder al desmontaje
del grupo de bombeo. Se aconseja seguir el procedimiento de limpieza indicado en el capitulo especifico, a fin
de evitar el contacto con el producto durante el desmontaje del bombeador.

n Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
1.1 Retirar el plato seguidor

n Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
2.1 Desconectar el componente (2a) de la bomba (2b)

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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B EESER

n Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
3.1 Desconectar el grupo de bombeo
(3a) del motor (3b)

n Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
4.1 Desenroscar las tuercas (4a) utilizando una llave (4b)

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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H Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
5.1 Retirar el grupo de bombeo completo (5a)

e U £



LEADING THROUGH INNOVATIO
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B EESER

n Utensilios y herramientas necesarios

6a
Procedimiento

6.1 Extraer el componente (6a)

6.2 Retirar el componente (6b)

6.3 Aflojar la arandela (6¢) con el perno (6d)
6.4 Desenroscar y extraer la arandela (6e)

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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LEADING THROUGH INNOVATION

VEGA 13:1

Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

7.1 Presionar hacia abajo el vastago del pistdn del
motor (7a) hasta hacer salir el disco (7h) de su
carcasa

n Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

y (8¢)

8.1 Desenroscar y extraer los componentes (8a), (8b)




5 [EaT @D samon

Procedimiento

9.1 Desenroscar el cilindro (9a), extraer
la arandela (9b) y el asiento del
obturador (9¢c)

m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
10.1 Desenroscar el componente (10a) y retirar
el vastago (10b)

10.2 Desenroscar el componente (10c) y extraer
los anillos de cobre (10d)

O I -



LEADING THROUGH INNOVATION

m Utensilios y herramientas necesarios

VEGA 13:1 [l ES|

Procedimiento
11.1 Extraer las juntas superiores

11.2 Limpiary lubricar el asiento de las juntas
y sustituirlas con las de repuesto (11a)

- JUNTAS SUPERIORES

5= NOTA

Respete la orientacion de las juntas

OwOoOwom >

A: Anillo hembra de ACERO cdd.. 96984
directrices B: Juntas cdd. 96982/2

>
D)
——
de montaje C: Juntas cdd. 96982/1
D: Anillo macho de ACERO céd 96983
E E: Asiento de las juntas

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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mUtensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
12.1 Extraer las juntas inferiores

12.1 Limpiary lubricar el asiento de las juntas

y sustituirlas con las de repuesto (12a)
=

(s

directrices
de montaje

JUNTAS INFERIORES

mUtensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

13.1 Desenroscar el componente (13a) y
extraerlo del vastago (13b)

y —— 13
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m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

14.1 Desenroscar el componente (14a) y
extraerlo del vastago

14.2 Limpiary lubricar el asiento de las juntas
y sustituirlas con las de repuesto (14h)

-
T
b

directrices
de montaje

\
POLIETILENO ———

PTFE
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B EESER

m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

15.1 Desenroscar el componente (15a) y
extraerlo del vastago

15.2 Comprobar el desgaste de los com-
ponentes (15b) y (15¢) sustituirlos si
fuera necesario

15.3 Limpiar y lubricar la zona acanalada
y volver a montar el componente

m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
16.1 Introducir el componente (16a) enroscar con una llave

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

17.1 Insertar el componente (17a) enroscarlo
al vastago

17.2 Insertar los anillos de cobre, volver a
montarel componente (17b) eintroducir
el vastago (17¢)

17.3 Enroscar el componente (17d)

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

18.1 Volver a montar la arandela y el asiento del obturador y
enroscar el cilindro (18a)

18.2 Volver a montar el disco (18¢) e insertar el piston del motor

18¢

m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
19.1 Introducir la arandela (19a)
19.2 Enroscar la arandela (19a) con el perno (19b)

19a

£ I



LEADING THROUGH INNOVATIO

m Utensilios y herramientas necesarios

VEGA 13:1 [l ES|

Procedimiento
20.1 Insertar el componente (20a)

20.2 Insertar el componente (20b) y
enroscar con una llave

m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
21.1 Insertar el grupo de bombeo completo (21a)
21.2 Enroscar todas las tuercas (21b) utilizando la llave (21¢)

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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B EESER

E Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento
22.1 Volver a conectar el grupo de bombeo
(22a) al motor (22b)

m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento

23.1 Conectar el componente (23a) a la bomba
(23b)

REV. 06 - 10/2023 - Cod. 150143
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m Utensilios y herramientas necesarios

Procedimiento |

!
24.1 Montar el plato seguidor (24a) (si estd H
prevista). -

El
T

24a
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I3 INCONVENIENTES Y SOLUCIONES
T T R

Labombanoentraenfuncionamiento

La bomba tiene un funcionamiento
acelerado y no entra en presion

La bomba funciona pero no sale
suficiente producto

Pérdida de producto de la cubeta del
lubricante

El aire de alimentacion es insuficiente

Linea de salida del producto obstruida;

Producto seco dentro del grupo de
bombeo

Motor neumatico blogueadoenlaposicién
intermedia

Rotura piezas del motor neumatico

Falta de producto

La bomba aspira aire

L'aria di alimentazione & insufficiente

Empaquetadura de la bomba desgastada

Valvula de aspiracion desgastada o par-
cialmente obstruida

Valvula de salida desgastada o
parcialmente obstruida

Vélvula de aspiracién desgastada o
parcialmente obstruida

Linea de salida del producto atascada

La presion del aire de alimentacion es
demasiado baja

Juntas superiores desgastadas

Controle la linea de suministro de aire.
Aumente el diametro del tubo de ali-
mentacion

Limpiar. Desconecte el tubo de salida
del producto. Alimente la bomba con
el minimo de presién y compruebe si
la bomba arranca sin el tubo de salida;

Desmonte el grupo de bombeo y
limpie

e Reducir la presion del aire de
alimentacion

¢ Restablecermanualmente el motor
neumatico

Desmonte el motor y controlar

Anada producto

Abrirlavalvula de purga. Parala version
coninductor, verlasinstrucciones de su
respectivo manual

Aumentare la pressione dell'aria di
alimentazione

Sustituir la empaquetadura inferior

Desmonte la vélvula de aspiracion.
Limpie v, si fuera necesario, sustituya
las piezas desgastadas

Desmontar la valvula de salida. Limpie
y, sifueranecesario, sustituyalas piezas
desgastadas

Desmonte la valvula de aspiracion.
Limpiar y/o sustituir las partes
desgastada si fuera necesario

Limpiar, desconectar eltubo de salidadel
producto, alimentar la bomba al minimo
de la presidn y comprobar si el caudal
aumenta sin el tubo de salida

Aumentar la presién del aire

Apretar la abrazadera de ajuste de
las juntas. Si continGa la pérdida de
producto, sustituyalas juntas superiores
de la bomba

Descargue siempre la presion del aire comprimido antes de efectuar cualquier tipo de control o de sustitucion

de piezas de la bomba.
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PIEZAS DE REPUESTO

Motor neumatico completo
pag. 32

Lista de recambios grupo
de bombeo
pag. 34
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£ ] VEGA 13:1 SAMOA

[<) DESPIECE DEL GRUPO MOTOR NEUMATICO BOMPA VEGA 13:1
RIF. 91805

ATENCION: para cada componente indique siempre su cédigo y la cantidad.

Fig. 1Q
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91805 Motore neumatico completo bompa 91032 Resorte guia travesafio 2
1 96001 Tapodn 1 19 91035 Piston motor 1
2 95075 Anillo OR 1 20 96027 Tornillo valvula completa 1
3 91028  Cilindro motor 1 21 91036 Arandela 1
4 96005 Rodillo 2 22 91043 Vastago piston 1
5 96006 Resorte 2 23 96017 Casquillo completa 1
6 96007 Horquilla 2 24 91037  Anillo OR 1
7 96024  Perno horquilla 2 25 91038 Anillo OR 1
8 96008 Balancin 1 26 91042 Soporte motor 1
9 4108  Tuerca M8 6 27 96210 Placa de toma de tierra 1
10 32024 Arandela 4 28 96211  Tornillo M6 1
11 96111  Guarnicion 4 29 96340 Guarnicion in feltro 2
12 96112 Casquillo 2 30 34008 Tornillo M8 4
13 91029 Travesafo 1 31 91039 Placa delantera 1
14 91034 Anillo OR 1 32 91813 Placa datos técnicos 1
15 91033 Varilla de guia 1 33 56444 Tornillo 12
16 96009 Valvula de goma 2 34 10103 Conexion de bayoneta BSPP 3/8" 1
17 91030 Tornillo M3 2
KIT JUNTAS MOTOR - DISPOSITIVO PARA INVERSION MOVIMIENTO
CODIGO 40040 MOTOR VEGA-GHIBLI - CODIGO 40401
o [oscvoin . [ e Toscosin o
2 Anillo OR 1 5  Resorte 2
10  Arandela 4 6 Horquilla 2
11 Guarnicion 4 7 Perno horquilla 2
14 Anillo OR 1 ; ;
16 Valvula de goma 9 KIT GUARNICION IN FELTRO - CODIGO 40042
20  Tornillo valvula completa 2 mm
24 Anillo OR 1 29  Guarnicion in feltro 2
25  Anillo OR 1
“\" [ Lo=dEs -
Caloiziocorte (LC) e
POMPA A PISTONE TRANSEER PNEUMATIC " _
AR ONE C€ striEvEGA @ }
COPERTURE DEL MOTORE 2GclB 16
RELEASE AIR FEEDING PRESSURE \_ Tech. file: VEGA/ATX/08 _/
FROM THE AR MOTOR OF THE
PP
Fig. 2Q 35 Fig. 3Q 36 Fig. 4Q 37

CIEDCTCT i —

36

8045  Placa ATENCION
19557  Placa ATEX

REV. 06 -

10/2023 - Cod. 150143

5010  Cable puesta a tierra
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[;] LISTA DE RECAMBIOS GRUPO DE BOMBEO VEGA 13:1 EXT -
BOMBEADOR COMPLETO COD. 91806

ATENCION: para cada componente indique siempre su codigo y la cantidad.

27
28

29

30

31

— 39

40

4

&=

23 & 43
24

Fig. 1R
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CIEDETC .

1 96073  Anillo O-ring 96889 Junta 1
2 91810 Arandela 1 25 96988 Vastago piston 1
3 91808 Tensor estandar 1 26 96880 Clavija detencion esfera 1
4 3323 Clavija 1 27 96879  Guia esfera 1
b) 91809 Empalme 1 28 4060 Esfera 1
6 91001/1  Contenedor para aceite lubricante 1 29 96045 Valvula de estanqueidad 1
7 3429  Anillo O-ring 1 30 968382 Clavija 1
8 96864  Collarin prensaestopas 1 31 96885/1 Vastago inyeccion material 1
9 95721/2 Empalme de purga del bombeador 1 32 96845  Collarin prensaestopas 1
10  95721/1 Tapade purga 1 33 98460  Anillo macho 1
11 95721/4 Manija 1 34 91022 Juntade PTFE 2
12 3637  Tuerca M8 1 35 91049 Junta de polietileno 2
13 96984  Anillo hembra juntas superiores 1 36 98462 Anillo hembra 1
14 96982/2 Juntas 3 37 96887 Obturador 1
15 96982/1 Juntas 2 38 96853 Asiento de cierre obturador 1
16 96983 Anillo macho juntas superiores 1 39 96894 Cilindro entrada material 1
17 3144  Empalme salida material 1/2" 1 40 95939 Guia para disco 1
18 96834  Cuerpo portajuntas superior 1 41 96891 Bloqueador para disco de inyeccion 1
19 96876  Anillo macho juntas intermedias 1 42 96892 Disco inyeccion material 1
20 96877  Juego juntas intermedias 1 43 96893 Tuerca 1
21 96878  Anillo hembra juntas intermedias 1 44 107  Tapa 1
22 96883 Juntas de cobre 3 45 96233 Etiqueta 'Aceite’ ("OIL") 1
23 96897  Cuerpo portajuntas inferior 1 46 96023/1 Muelle de proteccion 1

I
47 / ; / %0 91812  Tensor bompa éstandar
./ 48 96080 3

Rosca tensor
49 & 49 16135 Perno de cierre 1
50 16340 Botella de aceite 1

Fig. 2R

VALVULA COMPLETA CODIGO 95721 Recambio completo aconsejado - Comprar ya ensamblado

Lo £ C=T o

Tapa de purga Tuerca M8

10  Manija 1 12 Dado M8 1
KIT JUNTAS C()DIGO 40274
Do W e e

Anillo hembra juntas superiores Juntas de cobre

14 Juntas 24 Junta

15  Juntas 30 Clavija

16  Anillo macho juntas superiores 33 Anillo macho

19  Anillo macho juntas intermedias 34  Junta de PTFE

20  Juego juntas intermedias 35  Junta de polietileno

21 Anillo hembra juntas intermedias 36  Anillo hembra
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] CERTIFICADO ATEX

DESCRIPCION
Estas instrucciones de seguridad se refieren a la instalacion, uso y mantenimiento de las bombas neumaticas de piston para trasiego
serie VEGA para la utilizacion en areas potencialmente explosivas con presencia de gases o vapores.

Las bombas neuméticas de piston serie VEGA son Respete estas instrucciones, asi como las

aparatos mecanicos del grupo Il, para el uso en zo- advertencias indicadas en el manual de uso y
ﬁ nas clasificadas con presencia de gas IIB (categoria mantenimiento.

2 G). Las mismas estan disenadas y construidas de

conformidad con la directiva ATEX 94/9/CE, seguin las
normas europeas: EN 1127-1,EN 13463-1y EN 13463-5.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Las caracteristicas principales de las bombas neumaticas a piston serie VEGA son indicadas en la tabla de aqui abajo:

Supplied 0 Air inlet 0 Product 0 Product Max

pressure feeding outlet operation
Standard m pressure

91360 91362 5:1 3 + 8 bar GC 3/8" Valvola sfera GC 3/4” 40 bar 10 I/min
91365 91361 5:1 3 + 8 bar GC 3/8" Valvola sfera GC 3/4” 40 bar 10 I/min
91368 91363 5:1 3 + 8 bar GC 3/8" Valvola sfera GC 3/4” 40 bar 10 I/min
91501 91503 23:1 3 =8 bar GC 3/8" Valvola sfera GC 3/8" 184 bar 2,6 I/min
91910 = 45:1 3+ 8 bar GC 3/8" Bola GC 3/8" 360 bar 1 I/min

91911 - 45:1 3 = 8 bar GC 3/8" Bola GC 3/8" 360 bar 1 I/min
91912 - 45:1 3 = 8 bar GC 3/8" Bola GC 3/8" 360 bar 1 I/min

Numero maximo de ciclos por minuto: 60

Temperatura ambiente: -20°C+ +60°C
Temperatura maxima del fluido [°C]: 60°C

MARCACION
CEG®) 1 2G c IB T6 Tamb: -20°C + +60°C  Tmax. fluido: 60°C  Tech. File: VEGA/ATX/08

Il = Grupo Il (de superficie)

= Categoria 2 (zona 1)
G= Atmdsfera explosiva con presencia de gases, vapores o nieblas
c= Seguridad de construccion “c”
T6 = Clase de temperatura T6
-20°C =+ + 60°C Temperatura ambiente
60°C Maxima temperatura del fluido de proceso
Xxxx/AA Numero de serie (xxxx = PROGRESIVO/afio = AA)

Correspondencias entre las zonas peligrosas, sustancias y categorias

ZONA PELIGROSA CATEGORIAS SEGUN LA DIRECTIVA 94/9/CE
Gases, vapores 0 nieblas Zona 0 1G
Gases, vapores 0 nieblas Zona 1 2G0o1G
Gases, vapores 0 nieblas Zona 2 3G,2G o 1G

€1 I - o
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA INSTALACION EN ZONA PELIGROSA

Antes de emprender la instalacién lea atentamente todas las informaciones del manual de uso y mantenimiento.
Todas las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas segun las instrucciones del manual.

* El cable de toma de tierra de las antedichas bombas debe estar conectada a tierra mediante un elemento de conexién anti-
aflojamiento.

¢ Las tuberias utilizadas para las conexiones de descarga y aspiracion tendran que ser metélicas, o bien tubos de plastico con
trenzado metalico o tubos de plastico con trenzado textil y con un conductor adecuado de puesta a tierra.

* Las bombas deben instalarse en tambores de material metalico o de material antiestatico, conectados a tierra.
* Losgases o vapores de los liquidos inflamables presentes tendran que pertenecer al grupo IIB.

¢ Elusuario tendré que controlar periédicamente en la bomba, de forma adecuada al tipo de empleo y a las sustancias: la presencia
de incrustaciones, la limpieza, el estado de desgaste y que funcione correctamente.

¢ Elusuario debe limpiar periddicamente el filtro presente en la aspiracién para impedir la entrada de cuerpos sélidos dentro de
la bomba. El aire utilizado para dar potencia a la bomba tendra que ser filtrado y procedente de la zona segura (SAFE AREA).

é Las bombas neumaticas de piston serie VEGA no deben funcionar en vacio.
Todas las operaciones de instalacion y mantenimiento tendran que ser realizadas por personal cualificado.

Nos Larius S.r.l.
Via Antonio Stoppani, 21
23801 Calolziocorte (LC)

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el
producto:

Bombas neumaticas de piston para trasiego serie VEGA.

al que esta declaracion corresponde, es conforme a la siguiente
directiva:

- Directivas 94/9/EC (ATEX)
La conformidad ha sido verificada en base a los requisitos de las
normas o de los documentos normativos indicados mas adelante:

- EN 1127-1 - EN 13463-5

- EN 13463-1
Marcacion

CE@II 2G  Tamb.:-20°C + 60°C Tmax. fluido: 60°C

Legajo técnico: VEGA/ATX/08
Documentacion técnica c/o: INERIS (0080)

Calolziocorte- LC, 15/12/2008
Firma (LARIUS)
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INCRIS

ﬁ.pﬁaretl non électrique destiné a &tre utilisé en atmosphéres explosibles
on electrical equipment intended for use in potentially explosive atmospheres
Apparecchi destinati ad essere utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva

Directive 2014/34/UE
Directive 2014/34/EU | Direttiva 2014/ 34/UE

ACCUSE DE RECEPTION D’UN DOSSIER TECHNIQUE
ACKNOWLEDGE RECEIPT OF TECHNICAL DOCUMENTATION

AVVISO DI RICEVIMENTO DEL FASCICOLO TECNICO

Apparedl ! Equipment ! Apparecchiatura
PHEUMATIC TRANSFER & EXTRUSION PUMPS

Typeis)d Typeys) / Tipodl) : Series VEGA

@ [ i}

Marguage’ Marking / Mascalura @

Depositaire f Applicant ¢ Richledente LARIUS S.r.1,

Via Stoppand, 21

I 23801 Calolziocorte (LC)
LIMERIS, orpanisme  potifid ot JNERIS, notified body and  idetitied  LUINERE, organsmo dotificato ¢ identiicata
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procedure décnte chapitre
artsciE 13 1) b) b de la Proctoes,

&y

La documentalicn techn G rTETO N g

armcle 13 1) B W) of the Directive

The technafal Sacwmentation relerenced

ridlirics 3, artheola 13

Lo dac uisentasione ©

b bp il il Duretiiva

srrica di nfenmdnio

YEGACATX FDE dated 2008-12-15 VEGA/ATE/ (8 dated 2008-12-15 VEGA/ATX /0B datgd 2008-12-15

(] s e & depositara oon W

Lordipace TS ro W condigreel under the reddrmnce TG O ERRTrATOND |

i enregatrement

n° INERIS-EQEN 021760M9,
Dans le cadre ¢ cet enregistremant,
VIMERIS n'a pas examing & contenu
de [ dacumentation technigue,

no IMERIS-EQEN 021760419,

Within the scope of the recarding,
IHERIS €id ot examine the contain
of the technical documentation

n" INERIS-EQEN [021760/19,

Mel quadre o queiza registrazione,
|KERIS Aan ha examinato il contonuta
della decumentazions tecnica,

Date de fin de valadité -

Validity complelion date Diata di fine di valiffity

2029.03.11 1029.03.11 2029.03. 11 <
Verneuilien-Halattg. e 2019.03.11 1

;
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c € DECLARACION DE CONFORMIDAD

El fabricante

® LARIUS srl
Via Antonio Stoppani 21 - 23801 Calolziocorte (LC) ITALY
-' Tel: +39 0341 621152
Fax: +39 0341 621243

@ sAMOA Group E-mail: larius@Iarius.com

Declara bajo su propia responsabilidad que el producto:

VEGA 13:1

Bomba neumatica para extrusion

cumple con las directivas: - Directiva CE 2006/42 Directiva Maquinas

Asi como con las siguientes

normas armonizadas: - UNI EN IS0 12100-1/-2
Seguridad de las maquinas, conceptos fundamentales, principios generales para
el disefio. Terminologia base. Metodologia. Principios técnicos.

La presente declaracion se refiere exclusivamente al producto en el estado en el que se ha comercializado, excluyendo los componentes
afadidos y las modificaciones efectuadas por el usuario final.

Firma

4D

Lugar / Fecha
Pierangelo Castagna

Managing Director
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SAMOA INDUSTRIAL, S.A. - HEADQUARTERS SAMOA S.A.R.L.
SPAIN AND EXPORT MARKETS FRANCE

POL. IND. PORCEYO, I-14 - CAMINO DEL FONTAN, 831 PA.E.I. DU GIESSEN
E-33392 GIJON (ASTURIAS), SPAIN 3, RUE DE BRISCHBACH
TEL.: +34 985 381 488 - FAX: + 34 985 147 213 67750 SCHERWILLER, FRANCE

SAMOA ITALIA - LARIUS

ITALY

VIA ANTONIO STOPPANI,21
23801 CALOLZIOCORTE (LC) ITALY D - 97828 MARKTHEIDENFELD, GERMANY
Tel.: +39 0341 621152 - Fax: + 39 0341 621242 TEL.: +49 9391 9826 0 - FAX: +49 9391 98 26 50

TEL.: +33 388827962 - FAX: +33 3 88 82 77 88

SAMOA FLOWTECH GMBH
GERMANY, AUSTRIA, SWITZERLAND, THE NETHERLANDS AND GREECE
AM OBEREICHHOLZ 4

SAMOA LTD. SAMOA CORPORATION
UNITED KINGDOM AND REP. OF IRELAND USA AND CANADA
ASTURIAS HOUSE - BARRS FOLD ROAD 90 MONTICELLO ROAD

WINGATES INDUSTRIAL PARK
WESTHOUGHTON, BL5 3XP, UK

WEAVERVILLE, NC 28787, USA
TEL. +1 (828) 645-2290 - FAX: +1 (828) 658 0840

TEL.: +44 1942 850600 - FAX: +44 1942 812160

LRQA

CERTIFIED

50 35001

©Copyright, SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
SAMOA Industrial, S.A. is an ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001 certified company.

> iContéactenos!
Visita www.samoaindustrial.com para mas informacion.

INSTRUCTION MANUAL AVAILABLE IN:

https://www.larius.com/wp-content/uploads/VEGA_13-1_I.pdf
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https://www.larius.com/wp-content/uploads/VEGA_13-1_UK.pdf
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https://www.larius.com/wp-content/uploads/VEGA_13-1_SP.pdf




