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Niniejszy podrecznik jest ttumaczeniem na jezyk polski oryginalnej instrukcji w jezyku wioskim.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tytutu nieprawidtowego ttumaczenia instrukcji
zawartych w podreczniku w jezyku wioskim

Producent zastrzega sobie prawo zmiany charakterystyki i danych zawartych w niniejszym podreczniku w
jakimkolwiek momencie i bez koniecznosci uprzedniego informowania.
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NINIEJSZE URZADZENIE PRZEZNACZONE JEST WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.
URZADZENIE NIE JEST PRZEWIDZIANE DO UZYTKU INNEGO NIZ TO, KTORE ZOSTALO OPISANE W NINIEJSZYM PODRECZNIKU.

Dzigkujemy za zakup naszego produktu SAMOA.
t.gcznie z zakupionym artykutem otrzymajg Panstwo
game ustug umozliwiajgcg uzyskanie oczekiwanych wynikow
w szybki i profesjonalny sposeb.
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I} SRODKI OSTROZNOSCI

W ponizszej tabeli opisano znaczenie symboli obecnych w niniejszym podreczniku, obejmujgcych wykorzystanie, uziemienie, uzytko-
wanie, konserwacje i naprawy urzgdzenia.

¢ Przed rozpoczeciem uzytkowania pompy nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik.

¢ Niewtasciwe uzytkowanie pompy moze spowodowac szkody rzeczy i 0sob.

¢ Nie uzywaé maszyny w stanie nietrzezwosci lub pod wptywem narkotykéw.

¢ Z zadnego powodu nie modyfikowac urzgdzenia.

¢ Stosowac produkty i rozpuszczalniki zgodne z réznymi cze$ciami urzadzenia, czytajac uwaznie zalecenia producenta.

¢ Odnosic¢ sie do Danych Technicznych urzadzenia obecnych w Podreczniku.

¢ Kontrolowac urzadzenie codziennie i, w razie zauwazenia zuzytych czesci, wymienicje, stosujgc WYLACZNIE oryginalne czescizamienne.
¢ Dzieci powinny znajdowac sie poza strefg obrobki.

¢ Nalezy przestrzega¢ norm bezpieczenstwa.

¢ Sygnalizuje ryzyko wystgpienia nieszczesliwego wypadku lub powaznego uszkodzenia urzadzenia, jesli nie zostang zastosowane
$rodki ostroznosci.

POZAR | ZAGROZENIE WYBUCHEM
« Latwopalne opary, takie jak opary rozpuszczalnikéw i farb, moga ulec zaptonowi lub wybuchna.
* Aby zapobiec zagrozeniu pozarem lub wybuchem:
- Uzywac urzadzenia WYLACZNIE w migjscu dobrze wentylowanym. Nie gromadzi¢ w obszarze roboczym materiatow odpadowych.
- Wyeliminowac wszelkie zrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace, papierosy, latarki przeno$ne, odziez syntetyczng (mozliwo$¢
wytadowan tukowych) itp.
- Podtgczy¢ do uziemienia urzadzenie oraz wszystkie przewodzace przedmioty znajdujace sig¢ w obszarze roboczym.
- Uzywac wytgcznie przewodzacych i uziemionych wezy hydrodynamicznych.
-Wurzadzeniach ci$nieniowych wykonanych z aluminium nie uzywac trichloroetanu, chlorku metylenu, innychrozpuszczalnikéw chlorowcoorganicznych
lub ptynéw zawierajgcych tego rodzaju rozpuszczalniki. Ich uzycie moze spowodowaé niebezpieczng reakcje chemiczng z mozliwoscig wybuchu.
-Nie wykonywac potaczen oraz nie wytgczac i nie wigcza¢ wytgcznikdw Swiatet, jezeli odnotowana zostata obecno$étatwopalnych oparéw.
¢ \Wrazie zaistnienia porazenia pradem lub wytadowar elektrycznych nalezy natychmiastowo przerwac dziatania wykonywane przy urzadzeniu.
¢ Nalezy przechowywa¢ gasnice w poblizu strefy roboczej
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¢ Sygnalizuje ryzyko obrazen i zmiazdzen palcéw spowodowane obecnoscig ruchomych czesci urzadzenia.

¢ Nie nalezy zbliza¢ sie do ruchomych czesci urzadzenia.

¢ Nie uzywaé urzadzenia bez odpowiednich zabezpieczen.

* Przed przystapieniem do jakichkolwiek dziatan lub konserwaciji sprzetu, nalezy przeprowadzi¢ procedure dekompresji opisang w
niniejszym podreczniku, unikajgc ryzyka nagtego uruchamiania urzadzenia.

* Sygnalizujg ryzyko reakcji chemicznych i ryzyko wybuchu, jesli nie zostang zastosowane $rodki ostroznosci.

* (JEZELI PRZEWIDZIANO) Istnigje zagrozenie zranienia lub powaznych urazow spowodowanych przez kontakt ze strumieniem z
pistoletu. W takim przypadku nalezy NIEZWLOCZNIE poddac sig opiece medycznej, okreslajac typ wiryskiwanego produktu.

o (JEZELI PRZEWIDZIANO) Nie rozpylac produktu bez uprzedniego zainstalowania ochrony dyszy i jezyka spustowego pistoletu.

* (JEZELI PRZEWIDZIANO) Nie umieszczaé palcow na dyszy pistoletu.

¢ Po zakonczeniu cyklu roboczego i przed dokonaniem jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej nalezy przeprowadzi¢ procedure de-
kompres;ji opisang w niniejszej instrukcji.

¢ Indique d’importantes prescription et conseils pour I'élimination ou le recyclage d’un produit dans le respect de I’environnement.

¢ Sygnalizuje obecno$¢ zacisku z przewodem uziemienia.
e Uzywa¢ WYLACZNIE przediuzaczy trojzytowych i wyjs¢ elektrycznych z uziemieniem.
* Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze instalacja elektryczna jest wyposazona w uziemienie zgodne z przepisami bezpie-
czenstwa.
* Plyn pod wysokim cisnieniem wyptywajacy z pistoletu lub z ewentualnych wyciekow moze przenikna¢ do organizmu drogg iniekcji.
* Aby zapobiec zagrozeniu pozarem lub wstrzyknigeciem:
- (JEZELI PRZEWIDZIANO) Uzywag blokady spustu pistoletu, kiedy nie wykonuie sig natrysku.
-(JEZELIPRZEWIDZIANO) Nie dotykac dyszy pistoletu rekomainie wktadac do niej palcow. Nie prébowac tamowac wyciekow rekoma, catym ciatem itp.
- (JEZELI PRZEWIDZIANO) Nie celowac pistoletem w swojg strone ani w kogokolwiek innego.
- (JEZELI PRZEWIDZIANO) Nie wykonywac natrysku bez specjainego zabezpieczenia dyszy.
- Roztadowac cisnienie w uktadzie po zakonczeniu natryskiwania i przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych.
- Nie uzywaé podzespotéw, ktérych cisnienie robocze jest nizsze od maksymalnego cisnienia systemu.
- Nie pozwala¢ na uzywanie urzadzenia przez dzieci.
- (JEZELI PRZEWIDZIANO) Podczas uruchamiania spustu pistoletu zachowa¢ szczegélng uwage ze wzgledu na mozliwos¢ odrzutu.
W przypadku przeniknigcia przez skére plynu pod wysokim cisnieniem rana moze wygladac jak ,,zwykle skaleczenie”, ale w
rzeczywistosci obrazenie moze by¢ bardzo powazne. Natychmiast zadba¢ o prawidtowe opatrzenie zranionej czesci ciata.

¢ Sygnalizujg obowigzek noszenia rekawic ochronnych, okularéw ochronnych i masek ochronnych.

¢ Stosowac odziez zgodng z przepisami bezpieczenstwa obowigzujacymi w kraju uzytkowania.

¢ Nie nosi¢ bransoletek, kolczykéw, pierscionkow, tarncuszkéw lub innych przedmiotéw, ktdre mogtyby utrudniaé prace operatora.

¢ Nie stosowac odziezy z szerokimi rekawami, szali, krawatow lub innej odziezy, kiéra mogtaby zosta¢ wciggnieta w ruchome czesci
urzadzenia podczas cyklu roboczego i czynnosci kontrolnych i konserwacyjnych.
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Urzadzenie MIRO jest elektryczng pompa membranowa". Elektryczna pompa membranowa jest urzadzeniem stosowanym do malowania
wysokoci$nieniowego bez uzycia powietrza (stad nazwa ,airless’).

Pompa napedzana jest przez silnik elektryczny (o zapfonie iskrowym) potaczony z watem od$rodkowym. Wat dziata na ttok hydrauliczny
ktory, pompujac olej ze skrzyni hydraulicznej, powoduje pulsowanie membrany ssgcej. Ruch membrany powoduje powstanie podcisnienia.
Produkt zostaje zassany, przepchniety w kierunku wyj$cia pompy i przestany gietkim przewodem do pistoletéw. Zawér hydrauliczny znaj-
dujacy sie na gorze skrzyni hydraulicznej umozliwia regulacje i kontrole cisnienia materiatu na wyjsciu z pompy. Niezawodno$¢ urzadzen
zagwarantowana jest przez drugi zawér hydrauliczny chronigcy przed powstawaniem zbyt wysokiego ci$nienia.

Korpus hydrauliczny umoZliwia transformacje pompy z ssania pionowego (1) na ssanie poziome (2).

1 - MIRO' Ssanie pionowego 2 - MIRO' Ssanie poziome

Fig. 1

SSACE
. JBIORNIK 6l SILNIK | DOPASOWYWANIE RURA PISTOLET

K21501/1 Ssace 220V 1/4" Cod. 18017 Cod. 11250
2150071 Ssace 220V 1/4" - -
K21503/1 Ssace 110V 1/4" Cod. 18017 Cod. 11250
% 21502/1 Ssace 110V 1/4" - -
‘é K21507/1 6l 220V 1/4" Cod. 18017 Cod. 11250
21506/1 6l 220V 1/4" - -
K21509/1 6l 110V 1/4" Cod. 18017 Cod. 11250
21508/1 6l 110V 1/4" - -
K21561/1 Ssace 220V 1/4" Cod. 18017 Cod. 11250
§ 21560/1 Ssace 220V 1/4" - -
= K21565/1 6l 220V 1/4" Cod. 18017 Cod. 11250
21564/1 6l 220V 1/4" - -
Gtowne materiaty
Whnetrza Lakiery Farby
Zewnatrz Farby wodne Emulsje
Budynki przemystowe Farby akrylowe Impregnaty
Konstrukcje przemystowe Podktady Podkiady przeciwrdzewne
Restrukturyzacje Lakiery Lakiery podktadowe
Dachy Produkty gruntujgce
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DANE TECHNICZNE

Versja

Maksymalna warto$¢ przeptywu

Max ci$nienie robocze

Moc silnika

Dostepne napiecia

Ciezar

Maksymalny rozmiar dyszy
Minimalna moc silnika generatora

Materiat wyjSciowy

Poziom cisnienia akustycznego

Dlugo$é

Szeroko$¢

Wysokos$¢

CZESCI POMPY ZNAJDUJACE SIE W KONTAKCIE Z MATERIALEM: Stal inox AISI 420B, PTFE; Aluminium, Stal cynkowana

Fig. 1

MIRO' Ssanie pionowego

Ramie - Wézku
2,21/m
220 bar
0,75 Kw
115 VAC (60Hz)
220 VAC (50Hz)
380 VAC (50Hz)
20 Kg - ramie/ 23 Kg - wozku
0,019"
3 Kw jednofazowy
1/4" (M)
< 650B (A)
(A) 400 mm
(B) 400 mm
(C) 900 mm

Fig. 2

LEADING THROUGH INNOVATION

MIRO' Ssanie poziome
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MIRO" SSANIE POZIOME

Fig. 1

1 Woézek 7 Korpus koloru

2 Silnik elektryczny / zapton iskrowy 8 Przewody ssace

3 Manometr wysokocisnieniowy 9 Przewody recyrkulacyjnego

4 Zawor regulacyjny cisnienia 10 Pistolet LARIUS AT 250

5 Korek oleju hydraulicznego 11 Przewéd doprowadzajgcy wysokocisnieniowy
6 Korpus hydrauliczny 12 Zawor recyrkulacyjny

REV. 06 - 01/2024 - Cod. 150138
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LEADING THROUGH INNOVATION

MIRO' SSANIE PIONOWEGO

Silnik elektryczny / zapton iskrowy

Manometr wysokoci$nieniowy
Zawor regulacyjny cisnienia

1
2

3

4 Korek oleju hydraulicznego
5 Korpus hydrauliczny

6

Korpus koloru

© o

10
11
12

Zbiornik

Zawor recyrkulacyjny

Przewody recyrkulacyjnego

Ztacze przewodu doprowadzajgcego
Przewod wysokocisnieniowy
Pistolet LARIUS AT 250
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I3 TRANSPORT
| ODPAKOWANIE

*  Przestrzega¢skrupulatnie kierunku oznakowanego nazewnatrz
opakowania przez napisy lub symbole.

«  Przed zainstalowaniem urzadzenia, nalezy przygotowac
odpowiednie miejsce posiadajace odpowiednie przestrzen,
o$wietlenie oraz czyste i gtadkie podtoze.

o Wszystkie czynno$ciwytadunkuiprzemieszczania urzgdzenia
nalezg do uzytkownika, ktdry powinien dziata¢ bardzo ostroznie,
aby nie spowodowac szkdd osdb lub urzgdzenia.

Czynnosciroztadowcze powinny by¢ wykonywane przez perso-
nel wyspecjalizowany i upowazniony (wézkowi, dzwigowi, itp.)
i przy uzyciu odpowiedniego $rodka podnoszgcego o nosnosci
odpowiedniej do ciezaru opakowania oraz w poszanowaniu
wszystkich przepiséw bezpieczenstwa.

Pracownicy powinni by¢ wyposazeni w konieczne $rodki
ochrony indywidualnej.

«  Konstruktor uchyla sie od jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za
roztladowanie i transport urzagdzen w miejscu pracy.

« W momencie odbioru nalezy skontrolowaé, czy opakowanie
nie zostato naruszone. Wyja¢ urzadzenie z opakowaniai skon-
trolowaé, czy nie doznato ono uszkodzen podczas transportu.

W razie odnotowania uszkodzen, nalezy jak najszybciej po-
wiadomié producenta i przewoznika. Maksymalny okres na
Zlozenie skargi wynosi 8 dni od daty odbioru urzgdzenia.

Powiadomienie powinno zosta¢ wystane przy pomocy listu
poleconego z potwierdzeniem odbioru zaadresowanego do
producenta i przewoznika.

Usuwanie materiatow wchodzacych w sktad
opakowania, bedace obowiazkiem uzytkownika,
powinno by¢ dokonane zgodnie z przepisami
‘J obowiazujacymi w kraju uzytkowania urzadzenia.
Dobrym zwyczajem jest jak najlepszy recykling
materiatow wchodzacych w sktad opakowania.

Id WARUNKI GWARANCJI

Warunki gwarancji nie majg zastosowania, jezeli:
-mycieiczyszczenie elementéwzostato wykonane
w nieprawidtowy sposéb, powodujac uszkodzenia,
zuzycie lub uszkodzenie sprzetu lub jego czesci;
- niewtasciwe uzycie urzadzen;
- korzystanie sprzeczne z przewidzianym w prze-
pisach

A krajowych;
- niewtasciwa lub wadliwa instalacja;
-wprowadzanie zmian oraz wykonywanie zabiegow
konserwacyjnych bez zgody producenta;
- uzywanie nieoryginalnych czesci zamiennych i
nieodpowiednich dla danego modelu;
- catkowite lub cze$ciowe niestosowanie si¢ do
zalecen w instrukcji obstugi.

[ PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

PRACODAWCA POWINIEN ZAPEWNIC SZKOLENIE
PERSONELU W ZAKRESIE RYZYKA WYSTAPIENIA
NIESZCZESLIWYCH WYPADKOW, URZADZEN
BEZPIECZENSTWA OPERATORA | OGOLNYCH
ZASAD W CELU UNIKNIECIA NIESZCZESLIWYCH
WYPADKOW PRZEWIDZIANYCH PRZEZ DYREKTYWY
MIEDZYNARODOWE | PRZEPISY KRAJU, W KTORYM
ZAINSTALOWANE JEST URZADZENIE ORAZ PRZEPISY
W ZAKRESIE ZANIECZYSZCZENIA SRODOWISKA.

ZACHOWANIE PERSONELU POWINNO BYC ZGODNE
Z PRZEPISAMI MAJACYMI NA CELU UNIKNIECIE
NIESZCZESLIWYCH WYPADKOW KRAJU, W KTORYM
ZOSTALOZAINSTALOWANEURZADZENIEORAZPRZEPISOW
W ZAKRESIE ZANIECZYSZCZENIA SRODOWISKA.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenianalezy
uwaznie i w catosci przeczytac niniejszg instrukcje.
Nalezy starannie przechowywac instrukcje.

Dokonywanie zmian lub nieupowaznionej wymia-

A ny jednej lub kilku czesci wchodzacych w skiad

urzadzenia oraz uzycie akcesoriéw, narzedzi i ma-
teriatéw innych od zalecanych przez producenta,
moze stanowi¢ zagrozenie wystapienia nieszcze-
sliwego wypadku i wygasniecie cywilnej i karnej
odpowiedzialnosci konstruktora.

UTRZYMYWAC W CZYSTOSCI STREFE PRACY.
NIEPORZADEK NA STANOWISKU PRACY WYWOLUJE
RYZYKO POZAROW.

UTRZYMYWAC ZAWSZE ROWNOWAGE, UNIKAJAC
NIEPEWNYCH POZYCJI.

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA NALEZY
SKONTROLOWAC, CZY URZADZENIE NIE POSIADA
POSIADAUSZKODZONYCH CZESCI I CZY JESTW STANIE
WYKONAC PRACE W PRAWIDLOWY SPOSOB.

ZAWSZE PRZESTRZEGAC WSKAZOWKI W ZAKRESIE
BEZPIECZENSTWA | OBOWIAZUJACE PRZEPISY.

NIE ZEZWALAC NA WSTEP DO STREFY ROBOCZEJ
OSOBOM TRZECIM.

NIGDY NIE PRZEKRACZAC WSKAZANEGO
MAKSYMALNEGO CISNIENIA ROBOCZEGO.

NIGDY NIE KIEROWAC PISTOLETU W KIERUNKU SIEBIE
LUB INNYCH OSOB. KONTAKT ZE STRUMIENIEM MOZE
SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA.

W RAZIE OBRAZEN SPOWODOWANYCH PRZEZ STRUMIEN
ZPISTOLETUNALEZY NATYCHMIAST PODDAC SIE OPIECE
LEKARSKIEJOKRESLAJACTYPROZPYLONEGOPRODUKTU.
NIGDY NIE TRAKTOWAC POWIERZCHOWNIE OBRAZENIA
SPOWODOWANEGO PRZEZ KONTAKT Z CIECZA,

PRZED DOKONANIEM JAKIEJKOLWIEK KONTROLI LUB
WYMIANY CZESCIURZADZENIAODLACZYCZAWSZE ZASILANIE
ELEKTRYCZNE | ROZtADOWAC CISNIENIE W OBWODZIE.

NIGDY NIE ZMIENIAC ZADNEJ CZESC] URZADZENIA.
KONTROLOWAC REGULARNIE CZESCI SYSTEMU.
WYMIENIAC USZKODZONE LUB ZUZYTE CZESCI.
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PRZED UZYCIEM URZADZENIA ZACISNAC |
SKONTROLOWAC WSZYSTKIE POLACZENIA MIEDZY
POMPA, GIETKIM PRZEWODEM | PISTOLETEM.

STOSOWAC ZAWSZE GIETKIPRZEWOD PRZEWIDZIANY W
STANDARDOWYMWYPOSAZENIU. UZYCIEAKCESORIOW
LUB URZADZEN INNYCH OD ZALECANYCH W
NINIEJSZYM PODRECZNIKU MOZE BYC PRZYCZYNA
NIESZCZESLIWYCH WYPADKOW.

PLYN ZNAJDUJACY SIE WE WNETRZU GIETKIEGO
PRZEWODU MOZE BYC BARDZO NIEBEZPIECZNY.
OBCHODZIC SIEOSTROZNIE ZGIETKIMPRZEWODEM. NIE
CIAGNAC GIETKIEGOPRZEWODUWCELUPRZESUNIECIA
URZADZENIA. NIGDY NIE UZYWAC USZKODZONEGOLUB
NAPRAWIONEGO GIETKIEGO PRZEWODU.

UNIKACROZPRASZANIAPRODUKTOWPALNYCHLUBROZ-
PUSZCZALNIKOW W POMIESZCZENIACH ZAMKNIETYCH.

UNIKAC STOSOWANIA URZADZENIA W SRODOWISKACH
WYPELNIONYCH GAZEM POTENCJALNIE WYBUCHOWYM.

Wysoka predkos¢ przesuwania produktu w gietkim
przewodzie moze wytwarzac elektrycznos¢ statycz-
na, ktéra manifestuije sie jako niewielkie porazenia i
iskry. Zaleca sie podtaczenie urzadzenia do uziemie-
nia. Pompapodiaczonajestdouziemieniazapomoca
przewodu masy kabla zasilania elektrycznego.
Pistolet jest podtaczony do uziemienia za pomoca
gietkiego przewodu wysokocisnieniowego. Wszyst-
kie przedmioty przewodzace, ktére znajduja sie w
poblizu strefy roboczej, powinny by¢ podiaczone
do uziemienia.

Zawsze kontrolowac kompatybilnos¢ produktuzma-
teriatami wchodzacymi w skiad urzadzenia (pompa,
pistolet, gietki przewodd, i akcesoria) , z ktdrymi moze
sie styka¢. Nie uzywac farb lub rozpuszczalnikow
zawierajacych chlorowcowane weglowodory (jak
chlorek metylenu). Produkty te wkontakciezczescia-
mi aluminiowymi moga wywolywac niebezpieczne
reakcje chemicznez niebezpieczenstwem wybuchu.

Jezeli produkt przeznaczony do uzycia jest tok-
syczny, nalezy unika¢ inhalacjii kontaktu stosujac
rekawice ochronne, okulary i odpowiednie maski.

W przypadku wykonywania prac w poblizu urza-
dzenia nalezy zastosowa¢ odpowiednie Srodki
zapobiegawcze.

Przepisy bezpieczenstwa elektrycznego

Przed wioZeniem wtyczki kabla zasilania do gniazda, skon-
trolowaé, czy wytgcznik znajduje sie w pozycji ,OFF”.

Niewykonywaétransportu urzadzeniapodtgczonegodosiecizasilania.
Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane oraz przed wykona-
niem jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej lub wymiany

akcesoridw nalezy odtgczy¢ wtyczke z gniazda.

Nie przecigga¢ urzadzeniai nie wyciggac wtyczki pociggajac
za kabel zasilania.

Chroni¢ kabel od gorgca, olejéw mineralnych i tngcych kra-
wedzi.

Jezeli urzadzenie bedzie uzywane na zewnatrz, nalezy sto-
sowaé odpowiedni przedituzacz, przewidziany i oznakowany
do uzycia na zewnatrz.

A Nigdy nie regulowa¢ wartosci ustawien urzadzen.

Zwréci¢ uwage na trzpiefh pompowania w ruchu. Kazdorazo-
wo, podczas wykonywania dziataf w bezpo$redniej bliskoSci
maszyny, nalezy zatrzyma¢ maszyne.

W celu uniknigcia nieszczesliwych wypadkdw naprawy czesci
elektrycznych powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez
wyspecjalizowany personel.

Il REGULACJA

PODLACZENIE PRZEWODU ELASTYCZNEGO | PISTOLETU

Podtgczy¢ gietki przewod wysokocisnieniowy do pompy i
do pistoletu zwracajgc uwage, by dokrecié mocno taczniki
(zaleca sie uzycie kluczy).

NIE stosowaé klejéw na gwintowaniu ztgczek.

Zalecasie uzycie przewodu dostarczonego w standardowym
wyposazeniu (odn. 35017).

NIE uzywac NIGDY gietkiego przewodu uszkodzonego lub
naprawionego.

KONTROLA ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

Upewni¢ sie, ze instalacja elektryczna posiada
uziemienie i jest zgodna z przepisami.

Fig. 1
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MIRO

o Kabel elektryczny zasilania (2) urzadzenia jest dostarczany ¢ Umiesci¢ pokretto regulacyjne cisnienia (4) w pozycji ,MIN”
bez wtyczki. Nalezy stosowac wtyczke elektryczng gwaran- (przekrecic w strone przeciwng do kierunku ruchu wskazéwek
tujgca uziemienie instalacji. Mocowanies wtyczki do kabla zegara).
elektrycznego powinno by¢ wykonane przez elektryka lub
osobe kompetentna.

R
Fig. 4

MYCIE NOWEGO URZADZENIA

« W fabryce zostaly przeprowadzone préby techniczne przy
uzyciu lekkiego oleju mineralnego, ktdry pozostatwe wnetrzu
uktadu pompujgcego w celach ochronnych. W zwigzku z tym,
przed rozpoczeciem zasysania produktu nalezy przeprowa-
dzi¢ czyszczenie przy uzyciu rozpuszczalnika.

e Unie$¢ przewod ssacy i zanurzy¢ go w wiadrze z
rozpuszczalnikiem (H5).

W razie uzycia przedtuzacza pomigdzy urzadze-

A niem i gniazdem, powinien on posiada¢ takie
same cechy, jak kabel znajdujacy sie na wypo-
sazeniu (minimalny przekréj przewodu 2,5 mm?)
i dlugos¢ max 50 metrow. Wigksze dtugosci i

A mniejsze Srednice mogg spowodowac nadmierne
spadki napiecia i nieprawidtowe funkcjonowanie
urzadzen.

PODLACZENIE URZADZENIE DO LINII ELEKTRYCZNEJ

*  Skontrolowac, czy wytgcznik (3) znajduje sie w pozycji ,OFF”
(0) przed wtozeniem wtyczki kabla zasilajgcego do gniazda
elektrycznego.

Fig. 5

¢ Upewni sig, ze pistolet (6) nie posiada dyszy.

-

Fig. 3 Fig. 6
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e Otworzy¢ zawor recyrkulacyjny (7).

Fig. 7

o Ustawic przycisk (3) urzadzenia na ,ON” (I). .

Fig. 8

¢ Przekreci¢ delikatnie, w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z6wek zegara, pokretto regulacyjne (4) cisnienia w sposob
umozliwiajgcy prace maszyny na minimum.

Skierowac pistolet w kierunku zbiornika odzysku (8)i przytrzy-
mac wcisniety jezyk spustowy (w celu usunigcia obecnego
oleju) az do chwili wyptyniecia czystego rozpuszczalnika. W
tym momencie nalezy zwolnic jezyk spustowy.

T ——®

=

\

S

Fig. 10

Wyjaé przewdd ssacy i usungé wiadro rozpuszczalnika.

W tym momencie skierowaé pistolet w kierunku zbiornika
odzysku i nacisngc jezyk spustowy w celu odzyskania po-
zostatego rozpuszczalnika.

W chwili, gdy pompa rozpocznie prace bez tadunku, nalezy
ustawi¢ wytacznik (3) na ,,OFF” (0) w celu wytgczenia urza-
dzenia.

Fig. 11

Unikaé rozpraszania produktéw w pomieszcze-
niachzamknigtych. Ponadto, zalecasie ustawienie

A sie z pistoletem daleko od pompy w celu unik-

nigcia kontaktu miedzy oparamirozpuszczalnika
i silnikiem elektrycznym.
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W tym momencie maszyna jest gotowa. Jezeli przewiduje
sig uzycie farb wodnych, oprécz mycia rozpuszczalnikiem,
zaleca sie wykonanie mycia wodg z mydtem i nastepnie
czystg woda.
Woprowadzi¢ blokade jezyka spustowego pistoletu i przymo-
cowac dysze.

PRZYGOTOWANIE FARBY

Upewnic sie, ze produkt nadaje sie do rozpraszania airless.

Przed uzyciem nalezy zmieszaé i przefiltrowaé produkt. Do
filtrowania zaleca sie uzycie wktadéw filtrujgcych LARIUS
METEX CIENKICH (odn. 214) i GRUBYCH (odn. 215).

Upewnic sie, ze produkt, ktory pragnie sie rozpro-
szy¢, jest kompatybilny z materiatami, z ktorych

A wykonane jest urzadzenie (nierdzewna stal i

aluminium). W tym celu nalezy skontaktowac sie
z dostawca produktu.

Nie uzywac produktéw zawierajgcych chlorowcowane weglowo-
dory (jak chlorek metylenu). Produkty te w kontakcie z czeSciami
urzgdzenia z aluminium moga powodowac niebezpieczne reakcje
chemiczne z ryzykiem wybuchu.

I} FUNKCJONOWANIE

Korzysta¢ z grup elektrogennych z pradnica
asynchroniczna.

ROZPOCZECIE MALOWANIA

Rozpocza¢ uzytkowanie urzadzenia jedynie po zakonczeniu
wszystkich czynnosci REGULACYJNYCH opisanych na
poprzednich stronach..

Zanurzy¢ przewdd ssacy (1) w wiadrze produktu.

Fig. 1

REV. 06 - 01/2024 - Cod. 150138

Otworzy¢ zawdr recyrkulacyjny (2).

Ustawi¢ wytgcznik na ,,ON” i obraca¢ delikatnie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara pokretto regulacyjne
(3) cisnienia w sposdb umozliwiajacy funkcjonowanie ma-
szyny na minimum.

Upewni¢ sie, ze produkt wydostaje sie z przewodu zwrotnego

(4).

Zamknac zawdr recyrkulacyjny (2).




Fig. 5

W tym momencie pompa jest gotowa do uzycia.

REGULACJA STRUMIENIA ROZPRASZAJACEGO

A
©

Obraca¢ powoli w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara pokretto regulacyjne az do osiggniecia wartosci
ci$nienia gwarantujacej dobrg atomizacje produktu.

Brak statosci spryskiwania i zgrubienia nabrzegach wskazujg
na zbyt niskie ci$nienie robocze. Przeciwnie, zbyt wysokie
ciSnienie wywotuje duzg mgte (overspray) oraz utrate ma-
teriatu.

Nie rozprasza¢ materiatu bez réwnoczesnego, bocznego
przesuwania pistoletu (prawo-lewo) w celu unikniecia zbyt
duzych nagromadzen farby.

Dziata¢ zawsze z regularnymi przesunigciami na pasmach
réwnolegtych.

Utrzymywac statg odlegtos¢ miedzy pistoletemiwspornikiem
przeznaczonym do malowania i ustawic sie do nichw sposéb
prostopadty.

NIGDY nie kierowa¢ pistoletu w kierunku siebie
lub innych osdb.

Kontakt ze strumieniem moze spowodowac¢ zra-
nienia. W razie zranien spowodowanych przez
wyrzut z pistoletu, nalezy natychmiastowo roz-
pocza¢ leczenie wskazujac uzyty produkt.

LEADING THROUGH INNDVATI

CZYSZCZENIE PO
ZAKONCZENIU PRACY

Zredukowac ci$nienie do minimum (obraca¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara pokretto requlacyjne
(1) cisnienia).

Ustawi¢ wytgcznik (2) umieszczony na skrzynce silnika
elektrycznego w celu wytgczenia urzadzenia.

Fig. 2

Roztadowaé cisnienie przed pistoletem, naciskajgc go w
pozycji skierowanej kierunku zbiornika farby i nastepnie
otworzy¢ zawor recyrkulacyjny (3).
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W wersji poziomej konieczne jest podniesienie
przewodu ssacego i wymiana wiadra produktu
na rozpuszczalnik (nalezy sie upewni¢, ze jest
on zgodny z uzywanym produktem).

Odkreci¢ dysze pistoletu (pamietajac, by by jg wyczyscic
przy uzyciu rozpuszczalnik).

Ustawi¢ przetacznik (2) na ON (I) i lekko przekreci¢ w
kierunku ruchu wskazowek zegara pokretto regulacyjne
(1) ci$nienia.

Upewni sig, ze rozpuszczalnik obiega ptyn myjacy z prze-
wodu zwrotnego (4).

Fig. 4

Zamkng¢ zawor recyrkulacyjny (3).

Zamknigte

ig. 5

REV. 06 - 01/2024 - Cod. 150138

Skierowaé pistolet (5) w kierunku pojemnika odzysku produktu
(6) i przytrzymac wecisniety jezyk spustowy w celu usuniecia
pozostatego produktu az do momentu wyptyniecia czystego
rozpuszczalnika. W tym momencie mozna zwolni¢ jezyk
spustowy.

It

!
g
=N

Fig. 6

Unie$¢ przewdd ssacy i usung¢ wiadro rozpuszczalnika.

W tym momencie nalezy skierowac pistolet do wnetrza wia-
dra z rozpuszczalnikiem i nacisngé jezyk spustowy w celu
odzyskania pozostatego rozpuszczalnika.

W momencie rozpoczecia pracy pompy bez tadunku na-
lezy ustawi¢ przetacznik (2) na OFF (0) w celu wylaczenia
urzadzenia.

Fig.7

JezZeli przewiduje sie, ze maszyna nie bedzie uzywana przez
diugi okres czasu, zaleca sie zassanie i pozostawienie we-
wnatrz uktadu pompujacego lekkiego oleju mineralnego.

Przed ponownym uzyciem urzadzenia nalezy
przeprowadzi¢ procedure czyszczenia.



3 KONSERWACJA ZWYCZAJINA

PRZYWRACANIE OLEJU HYDRAULICZNEGO

Po kazdorazowym uruchomieniu maszyny nalezy skontrolowaé
poziom oleju hydraulicznego przy uzyciu czujki (1) znajdujacej sie
w przedniej czesci korpusu hydraulicznego. W razie konieczno$ci
nalezy dopetni¢ zbiornik:

olejem hydraulicznym typu AGIP DICREA 150

/S @ PN

Fig. 1

ODBLOKOWANIE ZAWORU SSACEGO

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania pompy nalezy
odblokowac zawdr ssacy znajdujgcy sie w przedniej czesci pompy,
dziatajgc w nastepujacy sposdb:

*  Rozmontowac ztgcze przewodu ssacego (Miro wersja pozio-
ma) lub zbiornik ssacy (Mird wersja pionowa) i odblokowac
zawdr przy uzyciu sztywnego preta (2) o Srednicy nie wigksze;
od 15 mm.

W celu utatwienia dziatania mozna wprowadzi¢
kilka kropli oleju.

Fig. 2

LEADING THROUGH INNOVATIO

CZYSZCZENIE ZAWORU OBCIAZAJACEGO

Wrazie probleméw z zasysaniem materiatu przez maszyne, nalezy
rozmontowa¢ zawdr obcigzajacy (3) i wyczysci¢ go przy uzyciu
specjalnych rozpuszczalnikéw zgodnych z typem uzytej farby.

Fig. 4

Po zakoriczeniu czyszczenia nalezy potrzasna¢ zaworem (3) w
celu upewnienia sie¢, ze kula znajdujgca sie wewnatrz porusza
sie w gniezdzie. W razie koniecznosci nalezy wykona¢ kolejne
czyszczenie.
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Skontrolowa¢ uszczelnienie kuli w gniezdzie dziatajac w naste-
pujacy sposadb:

+ Obréci¢ zawor do gory dnem (3);

%/ ./

Fig. 6

+Jezelipokilku minutach rozpuszczalnik wydostat sig zdolnych
otwordéw, nalezy wymieni¢ zawdr na nowy;

i

e Po zakonczeniu czyszczenia zaworu (3), przystgpi¢ do
czynno$ci montazowych.

+  Wprowadzié rozpuszczalnik do kanatu gniazda kuli;

WYMIENIC
ZAWOR

Rozpuszczalnik

Rozpuszczalni

Fig. 9

Fig. 7

«  Jezeli po kilku minutach ilo$¢ rozpuszczalnika jest taka sama
jakilos¢, ktora zostata wprowadzona wczesniej, uszczelnienie
kuli w gniezdzie jest prawidtowe;

Fig. 10

s U K3
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WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO

Po pierwszych 100 godzinach pracy nalezy wymieni¢ olej pompy;

+  Rozladowaczuzyty olej przy pomocy korek (4) umieszczonego
na dnie korpusu pompy.

+ Wyczyscic i ewentualnie wymieni¢ zuzyte uszczelki korka.

+  Rozmontowaé i wyczyscic filtr (5) znajdujacy sie z boku kor-
pusu pompy; w razie potrzeby, wymienic filtr i odpowiednie
uszczelki.

«  Zamontowac filtr (5) w gniezdzie dokrecajgc do oporu.

«  Zamontowac korek (4).

+  Napeini¢ pompe zalecanym olejem az do osiggniecia mak-
symalnego poziomu.

olejem hydraulicznym typu AGIP DICREA 150

+  Nastepnie, wymieniac olej co 250 godzin.

Fig.13

Fig.12
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CZYSZCZENIE OSLONY ZABEZPIECZAJACEJ WIRNIKA
CHLODZACEGO SILNIKA

W celu zapewnienia maksymalnego chtodzenia nalezy okresowo
czysci¢ ostone zabezpieczajgcg (6) wirnika chtodzacego silnika
i uzebrowany korpus silnika.




O I 2 =210

USTERKI | SRODKI ZARADCZE

Nie nastepuje uruchomienie urzadzenia

Urzadzenie nie zasysa produktu

Urzadzenie zasysa produkt, ale nie
osigga zadanego cisnienia

Podczas nacisniecia jezyka spusto-
wego nastepuje ponowne obnizenie
cisnienia

Cisnienie jest normalne, ale produkt
nie jest proszkowany.

Wyjscie produktuze $ruby dociskajacej
uszczelki

Proszkowanie nie jest perfekcyjne

Brak napiecia;

Mocne spadki napiecia sieci;

Przetacznik on-off wytaczony;

Uszkodzona skrzynka sterowania
elektrycznego silnika;

Zaschniecie produktu we wnetrzu pompy;

Zatkany filtr ssacy;
Zbyt gesty filtr ssacy;

Brudny zawor ssacy;
Urzadzenie zasysa powietrze;
Brak produktu;

Urzadzenie zasysa powietrze;
Otwarty zawdr spustowy;
Brudny zawér ssacy lub przesytajacy;
Dysza zbyt wielka lub zuzyta;
Produkt zbyt gesty;

Filtr wapnia pistoletu zbyt gesty;
Dysza czesciowo zatkana;
Produkt zbyt gesty;

Filtr wapnia pistoletu zbyt gesty;

Dysza zuzyta;

Skontrolowa¢ prawidtowe podiaczenie do
linii elektryczne;;

Skontrolowa¢ przedtuzacz;

Upewnic sie, ze wytgcznik on-off znajduje
sie w pozycji ,on" i przekreci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
pokretto regulacyjne cisnienia;

Skontrolowaé i ewentualnie wymienic;

Otworzy¢ zawdr spustowy w celu
roztadowania cisnieniaz obwoduiwytaczy¢
maszyne. Rozmontowac uktad pompujacy
i presostat i wyczyscic;

Wyczyscic¢ lub wymienic;

Wymieni¢ nafiltrowiekszych oczkach (przy
uzyciu bardzo gestych produktéw nalezy
usungc filtr);

Rozmontowac i wyczyscic;

Skontrolowaé przewod ssacy;

Doda¢ produkt;

Skontrolowa¢ przewdd ssacy;

Zamkna¢ zawor spustowy;
Rozmontowa¢ uktad koloru;

Wymieni¢ na mniejszy;

W razie mozliwos$ci, rozcienczy¢ produkt;
Wymieni¢ na filtr o wiekszych oczkach;
Wyczysci¢ lub wymienic;

W razie mozliwosci, rozcienczy¢ produkt;
Wymieni¢ go na filtr o wigkszych oczkach;

Wymieni¢.

Odtaczy¢ zawsze zasilanie elektryczne i roztadowac cisnienie przed dokonaniem jakiegokolwiek czyszczenia lub
wymiany czesci pompy (przeprowadzic ,,prawidfowg procedure dekompresji”).
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[] PROCEDURY PRAWIDLOWEJ - Odaczpzanco astaacy
DEKOMPRESJ|

+  Wigczy¢ blokade bezpieczenstwa (1) pistoletu.

\ Wigczona blokada

Fig.4

W Wytaczona bloada

~——

+  Wylaczy¢blokade bezpieczenstwa (1). Skierowac pistolet do
wnetrza zbiornika odzysku produktuinacisna¢jezyk spustowy
w celu roztadowania ci$nienia. Po zakorczeniu ponownie
umiesci¢ blokade bezpieczehstwa.

[MERE T
'“:H-I ol T =

Fig.1
«  Otworzy¢ zawor recyrkulacji (5), w celu roztadowania pozo-
+  Ustawi¢ przetacznik (2) na OFF (0) w celu wytgczenia urza- stalego ciénienia.
dzenia.

=
Fig2 UWAGA :
Jezeli po wykonaniu tych dziatan zachodzi
o Portare al minimo la valvola (3) di regolazione pressione podejrzenie, ze urzadzenie nie jest jeszcze pod
(senso antiorario). A cisnieniemz powodu zatkanej dyszy lub gietkiego
. przewodu, nalezy dziata¢ w nastepujacy sposob:

*  Poluzowac¢ bardzo powoli dysze pistoletu.
*  Wylaczy¢ blokade bezpieczenstwa.
3 »  Skierowac pistolet w kierunku pojemnika
odbioru produktu i nacisna¢ jezyk spustowy
@ w celu roztadowania cisnienia.
» Bardzo powoli poluzowaé¢ ztaczke taczaca
gietki przewdd i pistolet.
»  Dokona¢ czyszczenialub wymiany gietkiego
przewodu i dyszy.

Fig.3
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CZESCI ZAMIENNE

Uktad wozkow
str. 30-31

Korpus hydrauliczny
kompletny

str, 22

Korpus koloru kompletny
str. 24

Kompletny korpus maszyny
benzynowej

str. 32

System ssacy pozioma
str. 27

System ssacy pionowa
str. 26

Korpus koloru kompletny
str. 24

Korpus hydrauliczny kompletny
str. 22

oo N )



LEADING THROUGH INNOVATION

PL | MIRO!

] KORPUS HYDRAULICZNY KOMPLETNY Rif. 21515

UWAGA: podczas zamawiania cze$ci nalezy podaé kod i ilosé.

ompletna czesé

ki
(zalecana)

Odn. 21648

Dos




D = M0, T [
mm_n Pz | kot fops | ]

21520  Silnik elektryczny 240V-50Hz 20F 32015/2  Pierscien elastyczny

9 52015  Koszulka
10 52016  Element dystansowy membrany 26 21541 Pierscien elastyczny
27 21542 OR

28 301013 OR

11 53002  Zespdt membrany
12 8083  Korek

13 32042  Elastyczna wtyczka 29 21543  Korek przedni

14 52019  Kotek 30 32007  Otwdr inspekeyjny oleju
15 21537  Podkladka uszczelniajaca 10 31 32108  Korekoleju

16 5727 Sruba

17 258 Sito filtra 60 MESH

18 95326 ORM

19 21532 Srubafitra

20 32150  Zespot zaworu regulacyjnego cisnienia
20A 32014 OR

20B 21534  Zespotzaworu

20C 21535  Zespdt sworznia

20D 32153  Sprezyna sworznia

20E 32151  Sruba regulacyjna

1B 21521  Silnik elektryczny 120V-60Hz 1 20G 32015/3 OR
2 51006  Wytgcznik 1 20H 32016  Zacisk regulacyjny
3A 21522  Kondensator 440V - 16pf 1 201 32017/2  Sprezyna
3B 21523  Kondensator 440V - 32pf 1 20L 32017/1  Pokretlo
4 34020 Nity 2 20M 16308  Plytka cisnienia
21524 Dane techniczne 120V-60Hz 1 20N 32017/1C  Kotek
° 21525  Dane techniczne 240V-50Hz 1 21 54004  Sruba
6 32006  Korek 1 22 18909/1  Corteco
7 21526  Korpus hydrauliczny 1 23 21538  Zespot kota zamachowego
8 21588  Kolek 1 24 21540  tozysko
1
1
1
1
1
1

1
1

1

1

1

1

2

4

1

1

1

25 21556  Sruba 1
1

1

8

1

1

1

32 33010  Uszczelka 1
33 52014  Sprezyna powrotna 1
34 52013  Pierscien oporowy 1
35 52012  Pierscien elastyczny 1
36 21544  Tiok hydrauliczny 1
37 5598  Etykietka 1
38 21559  tozysko igietkowe 1
39 91062  Sruba 8
1

40 21531 Uszczelnienie silnika 1,5 mm

—_ a4 a4 a4 a3 . a

zalecana kompletna czes$¢ zamienna
W sprzedazy juz zlozone

Korpus hydrauliczny

Kotek 1

21648
Koszulka 1
14 Kotek 1
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LEADING THROUGH INNOVATION
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] KORPUS KOLORU KOMPLETNY

UWAGA: podczas zamawiania cze$ci nalezy podaé kod i ilosé.

13A
12H

Fig.1
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21620  Zespdtdo modelu opadowego 12C 33010  Podktadka
12D 53006  Sprezyna
12E 33029  Gniazdo Sprezyna
12F 33028  Kula
12G 21637  Zaworu
12H 33027  Gniazdo kulki
13 21590  Zespdt zaworu ssacego
13A 21549  Zaworu
13B 53004/6 Zacisk
13C 53004/5 Sprezyna
13D 53004/4  Prowadnica
13E 53004/2  Gniazdo grzybka
13F 53004/3  Grzybka
14 96099  Uszczelka
15 33005  Pierscien BK
16 33004  Sruba M10x55

- 21625  Zesp6tdo modelu ssacego
1 21635  Korpus koloru

2 95284  Zacze

3 53001  Grubos¢ membrany
4 33011  Zacze
5

6

7

— a4 a4 a4 g

33012  Podkfadka 1/4"
18614  Kolanko
33013  Zawor kulowy 1/4"
8 16053  Szybkozlgcze 1/4"- @10
9 33026  Uszczelka
10 21633  OR3062
11 21632  Pierscien BK 3062
12 21613 Zespdt zaworu materiatu
12A 21638  Korek zaworu
12B 32060 Or

—_ 4 a4 a4 a4 a4 A A A A A s A

*Ztacze dostosowane do pionowego systemu recyrkulacji (Odn. 18569) i poziomego systemu recyrkulacji (Odn. 21645)
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I3 SYSTEM SSACY PIONOWA

UWAGA: podczas zamawiania cze$ci nalezy podaé kod i ilosé.

Fig.1

1 18569  Przewad recyrkulacyjny 4 35007 Tarczafiltra grubego
2 35103  Zbiornik 1 5 55000  Pokrywa 1
3 35006 Tarcza filtra gestego 1 6 35101  Zespdt zbiornika kompletny 1
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) SYSTEM SSACY POZIOMA

UWAGA: podczas zamawiania czesci nalezy podac kod i ilo$é.

Fig.1

- 21645  Systemssacy 1
1 21646  Przewod ssacy 1
2 18170  Przewod recyrkulacyjny 1
3 18095  Sprezyna blokujgca 1
4 21647  Filtr ssgcy 1
5 16066  Nakretka ze sprezyng 1
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5] UKLAD WOZKOW

UWAGA: podczas zamawiania czesci nalezy podac kod i ilo$é.

11

o

\ /10 UKLAD WOZKA NA KOLACH
eee | fod o [ 0]

1 21680  Zespdt kompletny 1
2 12454  Element przeciwdrganiowy 2
3 21652  Korek gwintowany 2
4 69014  Sruba 3
5 21681  Wozek 1
6 91047  Podktadka blokujgca 4
7 21682  Kofo pneumatyczne 2
8 21683  Zawleczka 1
9 21688  Zatyczka 1
10 21685  Uchwyt 1
11 34012  Pokretlo 1
12 8043 Or 2
Fig.1 T~ 2
UKLAD STALEJ RAMY

/ e —

21650  Zespdt kompletny
2 12454 Element przeciwdrganiowy
3 21652  Korek gwintowany

4 69014  Sruba

5 21651  Ramie

6 21653  Zatyczka

7 34012  Pokretto

8 21688  Zatyczka

9 8043  Or

NN = = DD = W N DD =

&)
S 4/ \3

@\2

Fig.2
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WOZEK SILNIK BENZYNOWY

MIRO'

Fig.3

1

18911  Uklad wozka 1

12454  Noézka

D a0 B W N

91047  Podkia

12473  Korek gwintowany
18913  Rama wozka
37218  Kolo pneumatyczne

przeciwdrganiowa

D D= DD

dka blokujaca kota

REV. 06 - 01/2024 - Cod. 150138

7
8
9

10
11

18902
18914
95159
18912
8043

Zawleczka
Tuleja
Korek

Uchwyt
Or

1

1
2
1
2
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F] KOMPLETNY KORPUS MASZYNY BENZYNOWEJ

UWAGA: podczas zamawiania czesci nalezy podac kod i ilo$é.

N X ©ONMN

4
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@ Silnik Kawasaki
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4319
4237M
4244M
18935
34009
4238M

4233
4239M
4241M
4240M
42255
31128
18934
901568
4236M
18916

Silnik

Kotnierz silnika
Jezyczek

Sruba

Podktadka

Element dystansowy
Kotek

Koto zebate
Pierscien zaciskajacy
Koto zebate
tozysko

Corteco

Sruba

Sruba

Kotnierz redukeyjny
Jezyczek

REV. 06 - 01/2024 - Cod. 150138

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

21693
21690
31125
21691
81107
95156
81033
95158
21692
52017
34008
18941
18942
32024
21694
21531

Jezyczek

Przedtuzacz

tozysko

Kotnierz potaczeniowy
Amortyzator

Sruba

Podkfadka

Nakretka

Plyta mocujaca
Nakretka

Sruba

Gwintowany sworzen
Gwintowany sworzen
Podktadka ptaska
Tabliczka danych technicznych

Uszczelnienie silnika
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c € DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent
® LARIUS srl
Via Antonio Stoppani 21 - 23801 Calolziocorte (LC) ITALY
Tel: +39 0341621152
Fax: +39 0341 621243
) sAMOA Group E-mail: larius@larius.com

Deklaruje na wtasng odpowiedzialno, e produkt:

MIRO'

Membranowa pompa elektryczna

spetnia wymagania dyrektyw: - Dyrektywa 2006/42/WE Dyrektywa Maszyn
- Dyrektywa 2014/30/UE Kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
- Dyrektywa 2014/35/UE Niskiego napigcia (LVD)

jak réwniez nastepujacych

norm zharmonizowanych: - UNI EN IS0 12100-1/-2
Bezpieczenstwo maszyn, pojecia podstawowe, ogdlne zasady
projektowania. Podstawowa terminologia. metodyka. Zasady
techniczne.

Niniejsza deklaracja dotyczy wytacznie produktu w stanie, w ktérym zostat wprowadzony do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koficowego i przeprowadzonych przez niego modyfikacji.

Podpis

4D

Calolziocorte, 8 Stycznia 2024
Miejscowosc¢ / Data

Pierangelo Castagna
Managing Director
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SAMOA INDUSTRIAL, S.A. - HEADQUARTERS SAMOA S.AR.L.
SPAIN AND EXPORT MARKETS FRANCE

POL. IND. PORCEYO, I-14 - CAMINO DEL FONTAN, 831 PA.E.I. DU GIESSEN
E-33392 GIJON (ASTURIAS), SPAIN 3, RUE DE BRISCHBACH

TEL.: +34 985 381 488 - FAX: + 34 985 147 213 67750 SCHERWILLER, FRANCE
TEL.: +33 388827962 - FAX: +33 388 82 77 88

SAMOA ITALIA - LARIUS SAMOA FLOWTECH GMBH

ITALY GERMANY, AUSTRIA, SWITZERLAND, THE NETHERLANDS AND GREECE
VIA ANTONIO STOPPANI,21 AM OBEREICHHOLZ 4

23801 CALOLZIOCORTE (LC) ITALY D - 97828 MARKTHEIDENFELD, GERMANY

Tel.: +39 0341 621152 - Fax: + 39 0341 621242 TEL.: +49 9391 9826 0 - FAX: +49 9391 98 26 50

SAMOA LTD. SAMOA CORPORATION

UNITED KINGDOM AND REP. OF IRELAND USA AND CANADA

ASTURIAS HOUSE - BARRS FOLD ROAD 90 MONTICELLO ROAD

WINGATES INDUSTRIAL PARK WEAVERVILLE, NC 28787, USA

WESTHOUGHTON, BL5 3XP, UK TEL. +1 (828) 645-2290 - FAX: +1 (828) 658 0840

TEL.: +44 1942 850600 - FAX: +44 1942 812160

LRQA

CERTIFIED

50 3001

©Copyright, SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
SAMOA Industrial, S.A. is an ISO 9001, ISO 14001 and ISO 45001 certified company.

> Contact us today!

Visit www.samoaindustrial.com for more information.

OPERATING AND MAINTENAINCE MANUAL AVAILABLE IN:

»
»
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https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_|.pdf

https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_GB.pdf
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https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_D.pdf

https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_F.pdf

https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_E.pdf

https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_PL.pdf

https://www.larius.com/wp-content/uploads/MIRO_P.pdf




